GALIPER INDUSTRIAL
S.ADEC.V.

M o

Empresa 100% mexicana dedicada al mantenimiento
industrial con especializacion en la preparacion de
superficies y proteccion anticorrosiva. Hemos
desarrollado un sistema de limpieza industrial
especializado a base de proyeccion controlada a baja
presion, en humedo o seco que utiliza una linea de
abrasivos GALISTRIP®.




Sistema a baja presion - GALIBLAST

« Compresore
s 185, 210,
375 CFM’'S

» Eliminacion * Presion
de humedad controlada

de 10 — 110
psi.

* Equipo BRS
(Cero Polvo)

» Galistrip® G

» Galistrip® S

*Filtro
purificador
con carbon

activado

*Escafandra

«Control
Deadman

*Convencional
*Tipo Venturi

*Adaptadores
Wetblast

*Sistema

Sistema No destructivo. No produce chispa o sin emisiones.
Se logra de forma eficiente la calidad deseada en cualquier sustrato.

Limpieza Superficial
Metal Comercial.
Metal Casi Blanco
Metal Blanco / Perfil

Aspir&do

@,

GALISTRIP




©®Tipo de Proyeccion:

®Abrasivo:

®Acabado:

©®Sensibilidad a
Impacto mecanico:

Play

©®No produce chispa
©®No contiene silice
©®Biodegradable
©®Alcalino (8.3 pH)
©®Limpieza por capas
©®Inocuo

©®Mayor rendimiento
®Areas de alto riesgo
©®No devasta
©®Soluble en agua

OElimina
contaminantes
biolégicos

PROCESO GALIBLAST - L-GBMC-01

©®Limpieza profunday
preparacion de
superficies en un
paso

©®Remocién de capas
de pintura, grasa,
aceite, cochambre,
Incrustaciones

OEstructuras,
valvulas, conexiones
y tuberia, placa de
acero al carbén e
inoxidable

O®Pisos contaminados

O®Aluminio

®Porcelana

®Ahulado

©OVidrio

@,

GALISTRIP




©®Tipo de Proyeccion:

®Abrasivo:

®Acabado:

®Sensibilidad a
Impacto mecanico:

Play

©Silice <0.5 %
©®Diversas
granulometrias

©OPerfil de anclaje

©®No chispa en
himedo

®No toxico
O Alto rendimiento
®Dureza 7.5 MOH’S

©®No se pega al
sustrato

PROCESO GALIBLAST - L-GBMB-01

OEstructuras
®Tuberia
O®Valvulas
®Conexiones

®Placa de acero al
carbon e inoxidable

O®Fibra de vidrio
®Pisos contaminados

@,

GALISTRIP




©®Tipo de Proyeccion:

®Abrasivo:

®Acabado:

O®Emisiones:

©®No genera
emisiones

©Silice <0.5 %
©®Diversas
granulometrias

©OPerfil de anclaje
OReutilizable

®No toxico
©®Dureza 7.5 MOH’'S

PROCESO GALIBLAST - L-GBMB-02

Q®Estructuras
®Tuberias

O®Placas de acero al
carbon e inoxidable

©®Espacios confinados
®Lineas de proceso

@,

GALISTRIP




®Tipo de Proyeccion:

®Abrasivo:

®Acabado:

©Silice <0.5 %
©®Diversas
granulometrias

©OPerfil de anclaje
OReutilizable

®Baja generacion de
polvo

®No toxico
®Alto rendimiento
®Dureza 7.5 MOH'S

©®No se pega al
sustrato

PROCESO GALIBLAST - L-GBMB-03

O®Estructuras
®Tuberia
®Valvulas
®Conexiones

Q@®Placa de acero al
carbon e inoxidable

®Fibra de vidrio
®Pisos contaminados

@®

GALISTRIP
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Dependencia: SUBGERENCIA GESTION DE LA CALIDAD
Oficinas: DELEGACION LAPEM ORIENTE K311J
Oficio Nimero: CC-2792/18
s : Oficio de C iento

Irapuate, Glo., a2 17 de mayo del 2019

José Arturo Pérez Ruiz
Director General

GALIPER INDUSTRIAL, S.A,. DEC.V.

AV IGNACIO ZARAGOZA 313, CENTRO C.P : 88400

COATZACOALCOS, VERACRUZ, MEXICO

En Atencién a su oficio No SIGESER 157721 de fecha miércoles, 20 febrero 2019 donde se solicita el
atestiguamiento de pruebas, para la evaluacion del cumplimiento con |a especificacién CFE D8500-01, Seleccion y
Aplicacidn de Recubrimientos Anticorrosivos, EDICION FEBRERQ 2017 para los producios siguientes:

Servicio de yp ién de rficie si: GALIBLAST a baja presién con proyeccion de
abrasivos grado rafaga CFE-PAR, comercial CFE-PAC, metal casi blanco CFE-PACB y metal blanco CFE-
PAB.
Servicio de limpieza y prep i6n de rfici it GALIBLAST con proyeccién de agua y abrasi:

a baja pwsnon (menos de 1 MPa) CFE-LAG.

Servicio de aplicacion de recubri ivos (CFE-AB con brocha, CFE-AE con espéatula, CFE-
AR con rodillo, CFE-CA por aspersion con aire y CFE-SA por aspersion sin aire), MARCA GALIBLAST,
FABRICADO EN MEXICO.

Le el haber en la evaluacion con resy a la norma referida, anexa
se envia el original del informe ND K311J-6806/19 y slrva €l presente documento coma constancia de
cumplimi de los pr Gon una vigencia de 24 meses a partir de |la fecha de emision de este

documento.

Se mantendrd la validacion del LAPEM a los rasultados de las pruebas mientras no ocurra algliin motive para su

cancelacidn por algune ce los eventos siguientes:

Exista cambios en el disefio o contruccion del producte

Exista una especificacion de CFE, Norma d o Norma

Como resultado ol analisis de causa raiz de fallas relevantes o sisteméticas de bienes en operacion en

Instalaciones de CFE, donde se concluya que estas son imputables &l productor y son consecuencia ce
en disefio de yio

Cambios en las condiciones de origen del producto,

Comportamiento no étice del producmr o representante. talas como falsificacidn de documentos,

aneracmn de de ; itucion de ini i alos de
P ial @i entre ofros. evidentes y di i porlai
Atentamente

Tol. (462) 623 $400

Au. Apaseo Oriente # 950, Ciudad Industrial, Irapsato, Guanjusto, C.P. 36541 ﬁ

Secuexwmi

Comaid Federal de Electriciad

Secuencia: 741133

Certificacion LAPEM

Ovacoon Lum'r’u #¢ Mapoces Cansmame

At v a0 y Mamstaies

" LAPEM

Jorge Adolfo Pérez Guzman
Encargado de |a Subgerencia de Gestion de la Calidad

Archi

Secuencia: 741133
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Firmante |Nombre. Jorge Ackifo Perez Guzman Validez. CK  |Vvigente
# Sorie: 002 Revocacion: OK | No Revocsdo
Firma Fecha: 2018-05-21 13:37:63 Status: CK  |valca
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slema PAP, No Solictud: 18328, Usuad

Av. Apaseo Oclente # 850, Chocdad Industrial. Irapuato. Guanwiusto, CP. 36541
Tel, (462) 623 9400




Contacto

921 2124757
921 2124490
921 1633546

ventas@galiper.com.mx
jquinta@galiper.com.mx
jquintanilla@galiper.com.mx
pdominguez@galiper.com.mx

16 de Septiembre #1403, Colonia Centro
Coatzacoalcos, Veracruz. C.P. 96400



PROCESO GALIBLAST - L-GBMC-01




PROCESO GALIBLAST - L-GBMB-01




PROCESO GALIBLAST - L-GBMB-02




ORDEN DE COMFRA DE BIEN O SERVICIO PURCHASE ORDER OF GOODS
CR SERVICES

FACTURAR A: INDUSTRIA QUIMICA DEL ISTMO S.A. DE Provedor/P GALIPER INDUSTRIAL, S.A. DE PROV. S00059¢

{INVOICE TO) c.v rovider c.v NUMBER

Coatzacoalce

» Veracruz Centro 96400

R.F.C./TAX 1.D. 1Q1831210823 R.P.C./Tax
1.0
ENTREGAR Contacto/Cont 9212144152
(SHIP TO) act Person:
AGENTE  ADUANAL Condiciones P
Custom Broker: de Pago/Tarms
Penalidades 1% o 2V sobre ul valor de la orden d= compra
hosta un méximo del 10%
Incoterm: EXW LIBRE ABORDO EN Pl
00010 1.000 UP PROTECCION

CORROSIVA A TH-1 ¥ 168868.9400 -

EL CONTRATISTA GARANTIZA LA CALIDAD DRL SERVICIO EFECTUADO

EN EJECUCION Y RQUIPOS UTILIZADOS POR UN PERIODO DR

12 MESES CONTADOS A PARTIR DE LA ENTREGA AL SOLICITANTE

A PLENA SATISFACCION.

ESTE SERVICIO SE RRALIZARA EN PARo oE prawta oxL [N

CONDICIONES DE PAGO: 100% POR AVANCE REAL EJECUTADO

A )0 DIAS DE CREDITO, FECHA DE PRESENTACION DE PACTURA

¥ ESTIMACION APROBADA, JUNTO CON EL ENVIO DE ARCHIVOS

PDF ¥ XML AL CORREO fiquisacoalicydsa.com

La Posicidn contiene los siquientes servicios

10 120.000 M2 ACABADO SUPERFICIE METAL [ | ]
COMERCIAL

A Y PREPARACION DE LA SUPERFICIE CON

SISTEMA NO

DESTRU VO GALI

LAST-LIBRE DE CHISPA EN HUMEDO A CUERPO DB

TRANSFORMADOR DE ACUERDO A LO SIGUIENTE:
~SISTEMA DE PREPARACION DE AIRE § ELIMINA
-ACABADC DE SUPER

DE HUMEDAD

E A METAL COMERCIAL, DE ACUERADO CON

SSPC-5P-6, NACE-3 ATO00 EL CUE!

ON: 60 # 100PSI

TRIP #S# GRANULOMETRIA 260 MICRONES,

SILICE, NO DEBE INCRUSTARSE EN SUSTRATO, GRA
2.22, Ph 8.3, NO GENERA SENSIBILIDAD AL IMPACT

BIODFEGRADABLE, SOLUBLE EN AGUA, NO TOXICO, INOCUO.




& Innophos

Innophos Fosfatados de Mexico go. Om;l ::lc - T
ompra :
PURCHASE ORDER oo
Fecha:
Fach —
Pagina No.: 106
Page No.:
Proveedor: GALIPER INDUSTRIAL SADE | Entregar | INNOPHOS FOSFATADOS DE | Facturar a: | INNOPHOS FOSFATADOS DE
Purchased cvo en: MEXICO Bill To: MEXICO, S.DER.L
From: IGNACIO ZARAGOZA NO 313 Ship to: DOMICILIO CONOCIDO S/IN DECV.
COLONIA CENTRO COMPLEJO INDUSTRIAL CONOCIDO SIN NUMERO S.T
COATZACOALCOS VER PAJARITOS LOCALIDAD PAJARITOS
96400 COATZACOALCOS VER 96384 COATZACOALCOS VER 96384
MEXICO MEXICO México
RFC: GIN140311C48 RFC: IFM040817JA4
Telefono: ()9212124757 Telefono: (921)2115500 Telefono: (921)2115500
Email: Email: com ini com
Incoterm: Transporte: Condic de pago: Comprador: Proveedor:
Mode of Transport: Payment Terms: Purchasing .
DAVID MARTINEZ
. 45 Dias Pres,Factura BARAHONA 1030703
Instrucciones de entrega: Centrode Coste: Moneda:
Delivery Instructions: Branch/Plant: Currency:
201100 MXN
No. | cantidad | uM | Articuto No. Descripcion rac [ [ e Importe
Part, Quantity uom Item No. Description B YA Unit Pre Amount
1 15.000 sM 01226127  LmPiezaYPRePARAcionDE I v N DR
20122310 SUPE
RFICIES CON SISTEMA DE
PROYECC
ION-CORRO DE ABRASIVO A
BAJA PRESION GALIBLAST,
LIMPIEZA Y PREPARACION DE

SUPERFICIES EN TOLVA DE
LODOS DEL FILTRO SPERRY 06-
1411-3 DE LA PLANTA PWA
UTILIZANDO SISTEMA NO
DESTRUCTIVO GALIBLAST -
LIBRE DE CHISPA, CON
SISTEMA DE PREPARACION DE
AIRE - ELIMINACIONDE
HUMEDAD,

ACABADO DE SUPERFICIE-
METAL BLANCO,DE ACUERDO A
SSPC-SP-6 NACE-1PRESION DE
PROYECCION: 100 PSI
ABRASIVO: GALISTRIP " G" .
GRANULOMETRIA

120, DUREZA DE 7.5 MOH'S,
LIBRE DE METALES PESADOS,
% SILICA < 0.5%, NO DEBE
INCRUSTARSE EN SUSTRATO,
TEMPERATURA DE
DESCOMPOSICION > 750 C
GRAVEDAD
ESPECIFICA/DENSIDAD
RELATIVA 4.1, AGUA=21,
DENSIDAD EN GRANEL
24G/ICM3. NORMATIVIDAD
PROCESO: CUMPLIMIENTO CON

NORMAS SSPC-SP No. 10 Y SU
EQUIVALENTE NACE No.2,
PROCESO: PROYECCION DE
ABRASIVO A TRAVES DE
BOQUILLAS UTILIZANDO AIRE




CONTRATO Hoja 1 No., Cto: 26977- 0

89549 Asertec S.A. de C.V. KXRXKXKKKKX XXX XXX KAXKKHXXXKXKXXKKKX
Sandblast cero polvo y ap CONTRAT. VARIOS

EL PROVEEDOR DEBE FACTURAR A NOMBRE DE:
Asertec S.A. de C.V.

ASE 910627MU2

COMPLEJO INDUSTRIAL PAJARITOS S/N, C.P 96400
Coatzacoalcos

Veracruz

C.P. 96400

250.00 MT CUADRADO
Preparacién de superficie dentro de planta utilizando
método de chorro "cero polvo".
Preparacién de superficie mediante sistema de proyeccién de
baja presién de 90 a 120 psis, "galiblast cero polvo"
especificacién blanco sspc-sp-5. Anclaje de superficie 1 -2
milésimas de pulgada. Incluye: compresor de aire 375 cfm's
, equipo de limpieza abrasiva de baja presién "cero polvo",
sistema de eliminacién de humedad de aire, equipo de
proteccién personal incluyendo escafandra y filtro de aire.
se adicionard al agua inhibidor de corrosién hold blast al
momento de realizar la limpieza / preparacién de superficie
para tener una ventana de 48 horas entre la limpieza y la
aplicacién del primario. Se utilizara abrasivo galistrip
"g", granulometria malla 80, dureza 7.5 moh's, libre de
metales pesados, % silica < 0.5%.
Hacer pruebas de salinidad. Entregar reporte avalado por
técnico certificado nace I. Eliminar sales mediante
secuestrante hold tight hasta paré&metros aceptables.
Entregar reporte avalado por técnico certificado nace I.
250.00 MT CUADRADO
Suministro de materiales, mano de obra, herramientas,
andamios de roseta y equipos para la aplicacidén de primario
monocomponente de poliuretano rico en zinc, curado por
humedad, DURETANO ZP, de la marca NERVION, a 3 milésimas
de pulgada de espesor de pelicula seca.
250.00 MT CUADRADO
Suministro de materiales, mano de obra, herramientas,
andamios de roseta y equipos para la aplicacidn de
intermedio monocomponente de poliuretano, DURETANO UI, de
Continua en la Siguiente Pagina:




& Innophos

Innophos Fosfatados de Mexico g& Omu S
omp| o:
PURCHASE ORDER Purchase Order No.:
e Ca
Date:
Péagina No.: 1of5
Page No.:
Proveedor: GALIPER INDUSTRIAL SADE | Entregar INNOPHOS FOSFATADOS DE Facturar a: | INNOPHOS FOSFATADOS DE
Purchased cvo en: MEXICO Bill To: MEXICO, S. DER.L
From: IGNACIO ZARAGOZA NO 313 Ship to: DOMICILIO CONOCIDO S/N DEC.V.
COLONIA CENTRO COMPLEJO INDUSTRIAL CONOCIDO SINNUMERO S.T
COATZACOALCOS VER PAJARITOS LOCALIDAD PAJARITOS
96400 COATZACOALCOS VER 96384 COATZACOALCOS VER 96384
MEXICO MEXICO México
RFC: GIN140311C48 RFC: IFM040817JA4
Telefono: (19212124757 Telefono: (921)2115500 Telefono: (921)2115500
Email:
Incoterm: Transporte: Condic de pago: P P d
Mode of Transport: Payment Terms: Purchasing Agent: Vendor:
PEREZ NOTARIO
45 Dias Pres Factura IMELDA 1030703
Instrucciones de entrega: Centrode Costo: Moneda:
Delivery Instructions: Branch/Plant: Currency:
201100 MXN
No. Cantidad um ‘Articulo No.. Descripcion IVA
Part. Quantity ~UoM Item No. Description VAT
1 50.000 EA 01-226-001 PROTECCION ANTICORROSIVA Y

20122310 cODIGO GENERAL

UM=M2

50,00 M2

SERVICIO POR MANO DE OBRA
CALIFICADA HERRAMIENTA Y
EQUIPO PARA LA LIMPIEZA Y
PREPARACION DE SUPERFICIES
EN INTERIOR Y EXTERIOR DEL
DEL DECANTADOR 06-2340-2 DE
LAPLANTA DE PWA ,
UTILIZANDO SISTEMA NO
DESTRUCTIVO GALIBLAST -
LIBRE DE CHISPA, CON
SISTEMA DE PREPARACION DE
AIRE - ELIMINACION DE
HUMEDAD.

ACABADO DE SUPERFICIE-
METAL BLANCO, DE ACUERDO A
SSPC-SP-5 NACE-1

PRESION DE PROYECCION: 100
PSIS

ABRASIVO: GALISTRIP " G* ,
GRANULOMETRIA 120, DUREZA
DE 7.5 MOH'S, LIBRE DE
METALES PESADOS, % SILICA <
0.5%, NO DEBE INCRUSTARSE
EN SUSTRATO, TEMPERATURA
DE DESCOMPOSICION > 750 C .
GRAVEDAD
ESPECIFICAIDENSIDAD
RELATIVA 4.1, AGUA=21,
DENSIDAD EN GRANEL
2.4GICM3.

NORMATIVIDAD PROCESO
CUMPLIMIENTO CON NORMAS
SSPC-SP No. 10 Y SU
EQUIVALENTE NACE No.2.
PROCESO: PROYECCION DE




