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1. BACKGROUND.

Due to the need to be able to fransport the BOP valve arrangement with a weight of 100 Ton, t_h"e.ét.ructural
analysis and review of a rigid lifting frame consisting of plates, capable of supporting the loaids during said
maneuver, is required, The overall dmensions of the array are 2872mm X 28?2mm ‘(bottom plata),
2780mm x 2780mm {top plate) and a 200mm plate spacing.

2. OBJECTIVE.

The cbjective of the analysis in lifting condition is to know in terms bf";::;s.:t'i':esses and deformations the
structural behavior of the Iifting frame to which it will be subjected, as w-'éll"as the maximum displacements
that are presented at the time of performing the maneuver.'.\_‘-'_li_'h_é- Sinalysis presented in pages of this
document was carried out in accordance with the guidelines a‘_ﬁ;d'.r'ecommendations of APl 2A-WSD.

3. SCOPE.

The scope of this calculation memory includes; to shb\:& the design guidelines, structural behavior of the
liting frame, as well as its service limit states torcarry out the work safely.

« The analysis will take into account the, cié'gd loads of the frame and the weight of the BOP (100 ton)
which was determined by the client.. -

+ Raview of the displacements due to tl';e combinations of loads considered.

* Review of the resistance o_f:’_théfst:eel elements that make up the structure..

4. UNIT SYSTEMS.

The system of units Lised for the elaboration of the structural model corresponds to the following
oonsideration:_’a__’-:'-' =
Metric sys‘tefﬂ:‘
Units of Ien'gtﬁ Metars {m) and centimstars {cm)
Surface units = Square meters (m?)
Volume units = cubic centimeter (cm?)
) Weyght units = Kilograms (Kg)
- Units of effort = Kilogram / centimeter2 (Kg / cm2)




REVISION: HOJA:
() TITULD: 0 4 de 29

Co RN ELI US Fabricate 18-3/4 " BOP Iiﬂ!ng frame, 100 MT SWL . DOC, N°

prmib ot capacity. MC-G-001

5. STANDARDS, CODES AND STANDARDS.

API-RP-2A-WSD-22 ED Recommended Practice For Planning, Designing And ConstructIng
Fixed Offshore Platforms-Working Stress Deslgn.

AlSC 13™M ED Manual Of Steel Construction American |nstituie' Of Stee
Construction. :

iIMCA Manual De Construccion En Acero Instltuto Memcano De La
Construccién En Acero, A. C.

CDS-0CT-2019 Guide for the Clasification of drilling Systems. ABS

AWS D11 Structural Welding Code-American Welding Society.

6. STRUCTURAL DESIGN CRITERIA.

The mathematical model has been made using the Soliqurkg.l:dmpuler program, which is a software for
3D mechanical modeling. The considerations taken fpr'_:'thg__ éhalysis of lifting conditions are presented
below. - '

1. Suspension points have been medeled using-bélts: that simulate gecmetry and contact condition with
the main loading lugs. -

2. The own weight of the lifting frame and the BOP load have been included.

3. The analysis model Is based on trar?s-_fo:rmlng the composite plate framework into an approximate
discrete model by dividing it into a fipite; n'u.'m-ber of elements

4. Tightening forces have been intlrod'uced into the joint plates simulating the torque applied to the joint
bolts. o

5. Frame design loads and liffing .Iu.gs meet the requirements specified in API-RP-2A-WESD-22,

The structural model of the él‘iaiysis is shown in detail in the images presented throughout this document.

7. THREE-DIMENSIONAL ANALYSIS MODEL.

7.1 STRUCTURING THE ANALYSIS MODEL.

The overall dimensions of the array are 2872mm x 2872mm X 76.2mm (bottom plate), 2780mm x 2780mm X
50.8mm (top platey and a 200mm plate spacing both sectioned in the center, the joint between them being made
by four PL-1 ﬁlétes {63.5 mm) which are screwed together forming two bolted connactions. The arrangement has
four PL-2 plates (63.5 mm) located in the corners which have a 50 ton SWL, the two main load ears (suffer 76.2
mm) are 80 ° from the screwed joints and have a SWL 100 ton The lifting maneuver will be performed at two points
of the! m,bdel located in the main ears, the madel restrictions were located in a rigid element that simulates the
shackle bolt, and the union that exists with the ear during the [ifting maneuver was considered in the software
threugh a non-penetrating contact. The dimensions were taken from the document: D-CORN-CIV-001..
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Figure 1. View of the model (plant). Overall dimensions

and elements that integrate it.

Figure 2. View of the analysis madel (isometric).
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7.2 DESIGN PRINCIPLES.

The analysis and design of the structure will be carried out applying the criteria of service limit states and fault

limlt states as applicable in each particular case. The system must be able to withstand the effects of loads that
may arise during the lifting maneuver. o

Fallure limit state (design).

In the failure limit states, the forces acting on the elements of the structure will not be greater than their resistance
capacity. The design in metal structures consists in determining the maximum resistant load of each of the
elements that form the structure, be it axial, tension or compresslon along the element, of flexion around its
transverse axes or of torsion around its axis longitudinal, and the resistant load, the nominal stress of the selected
material and the boundary conditions at the ends and along the element should bé considered in the calculation.
Praventing the load capacity of the structure, and each of its components from being depleted causing
permanent damage that affects its proper behavior before the effect of‘;_the:.'!oads that will be imposed during its
use. For the design of the metaliic elements, the provisions issued by the American Institute of Steel Construction
(AISC) will be applied, which specifies that the admissible resigtance of each structural component must be
greater than or equal to the resistance demanded by the combinations of loads considered , checking that the
material does not exceed the cresp limit while remalning in the slastic range.

El resultado del analisis de resistencia de la estructura se'bdsara en el criterio de Von Mises, donde se debe
cumplir que el esfuerzo resultante del analisis de elementes finitos no excede el maximo permitido lo cual se
expresa de la siguiente manera:

0. <0.85 x Fy
donde: i
Op = Equivalent effort Von Mises o
Fy= Minimum creep stress of steel. -

Service limit states. L

Once the analysis of the elements that '_iﬁ'aka up the structure has been carried out, the deformations resulting
from the imposed loads are calculated, and they must be less than the maximum permissible deformations,
established in the codes and regulations depending on the service of each structure.

Vertical deflections.
The maximum permiss_lbié 'feiélive vertical displacements for the structural elements shall not be greater than:
A<L/240  Accordirig to AISC.

i

7.3 DETAIL_.OF ANALYSIS MODEL.

7.3.1.PARTS OF THE ASSEMBLY.

Nekt, thé parts that make up the assembly are detailed except for the element named “GRILLETE” which is a rigid
element used to fix the structure during the analysis, but its reslstance Is not interested..
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Figure 3. Lifting frame (parts of the assembly).

7.3.2.EAR PROPERTIES 3 (PL-3).

15

Figure 4. Ear 3 (PL-3). Dimensions in mm.
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‘5 Mass Properties

- b4
& OREJA 3.5LDPRT
Override Mass Properties... 1 ﬂ.e-u!culate |
E ek i e Tdededs o . P
[ create Center of Mass feature
[]show weld bead mass

Report coordinate values relative to: | — default —

Mass properties of OREJA 3
Configuration: Default
Coordinate system; — default -

Density = 0.01 kilograms per cubic centimeter
Mass = 2.23 Kilograms

Volume = 264.17 cubic centimeters

Surface area = 33331.99 square millimeters
Center of mass: { millimeters |

X=23.04

¥=-1435

Z=1588

Principal axes of inertia and principal moments of inertia: { kilograms ™ sgquare millimeters )
Taken at the center of mass.

Figure 5. Ear 3 (PL-3). Mass Properties.
7.3.3.EAR PROPERTIES 2 (PL-2).

Figure 6. Ear 3 (PL-2). Dimensions in mm.
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Q Mass Properties

@

OREJA 2 SLOPRT

Options.

=] hidden bodies/
[l €reate Center of Mass featurs
D Show weld bzad mass

| OvemideMassPropedies.. | | Recalculate |

Report coordinate values relative to: | - default — -

Mass properties of OREIA 2

Configuration: Default
Coordinate system: -- default -

Density = 0,01 kilograms per cubic centimeter
Mass = 37.50 kilograms

Wolume = 4784.50 cubic centimeters

Surface area = 23471184 square millimetars

Center of mass: | millimeters )

X =000
¥=13226
Z=3175

Figure 7. Ear 2 (PL-2). Mass Properties

7.3.4.EAR PROPERTIES 100 TON.

Figure 8. Ear 100 ton. Dimensions in mm.
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b Mass Properties - b4
¢ OREJA IOUTO_N'SlDPHI
| Ovenide Mass Properties.. | Recalculate |

Include hidden bodies/compenents
[] Create Center of Mass feature
[] shows weld bead mass

Report coordinate values reistive to: q

Mass properiies of OREIA 100TON
Configuration: Default
Coordinate system: — defauft —

Density = 0.01 kilog per cubic ¢

Mass = 179.78 kilograms

Volume = 22901.36 cubic centimeters

Figure 9. Ear 100 tons. Mass Properties

7.3.5.EAR PROPERTIES 1 (PL-1).

Figure 10. Ear 1 (PL-1). Dimensions in mm.
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" Mass Properties = X

Options...

|  Overide MassPropeies.. | | Recalcuiate |

=] hidden b p

[[] Create Center of Mass feature

EISI\DW weld bead mass

Report coordinate ualues relative to: | — default — -

Mass properties of OREIA 1
Configuration: Default
Coordinate system: — default —

Density = 0.01 kil per cubic ¢

Mass = 191,90 kilograms
Volume = 2444616 cubic centimeters

area = 1014523.13 square millimeters

{Certer of mass: { millimeters |
X=-123597

¥Y=304.03

Z=3178

Figure 11. Ear 1 (PL-1). Mass Properties.

7.3.6.MAIN PLATE PROPERTIES.

Figure 12. Main board (double). Dimensions in mm.
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‘,ﬁ Mass Properties - %
@ PLACA PRINCIPAL.SLDPRT
[ OvenideMassPropenties. | | Recaleute.
[ include hidden bodies/components

[ create Center of Mass feature
[l show weld bead mass

Report coordinate values relative to: | — default -

Mass properties of PLACA PRINCIPAL
Configuration: Default
Coordinate system: - default —
Density = 0,07 kilograms per cubic centimeter
Mass = 2900.33 kilograms
|Wolume = 362469.30 cubic centimeters
Surface area = 12648185.18 square millimeters
Center of mass: { millimeters )
X=0.00

¥=133.22
Z=87.80

Figure 13. Main board. Mass Properties.

7.3.7.DISCRETIZATION OF THE MODEL.
Mesh Information

Mesh Wp_e Solid Mesh
Mesher Used: Standard mesh
Automatic Transition: off
Include Mesh Auto Loops: off
Jacobian points 4 Points
Element Size 72.3571 mm
Tolerance 361785 mm
Mesh Quality Plot High
Remesh failed parts with incompatible mesh Off

Total Nodes 53614
Total Elements 27986
Maximum Aspect Ratio 69.328
% of elements with Aspect Ratio <3 = 91.1
% of elements with Aspect Ratio > 10 0.0322
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% of distorted elements(Jacobian) o

WG el e FLACA D AIT 1075
Shu i neama: EAJE 0 B Do ufid
[T =i

Figure 14. Mesh of the lifting structure.

7.4 DEFINITION

OF THE MATERIAL.

The material used in the analysis model is ABS AH36 which has a greater 'resistance with a minimum creep effort
of 51 KSI. Its mechanical properties are shown below:

| §= 4151 116 Stainbess Steal Sheat (75~

| ¥= A1S1 321 Annesled Stalnless Steel i5:

| §= 4151 327 Arnesied Stainkess Stesl (S

| ¥ a5 4130 Steel anneated ot 5550

| 4= Ais14120 Stesl, amalized at 870C

| = AIS14340 Steat annealed

| T 4151 4340 Steed, nomalized |

| 3= 5I ype TT6L aindens steat

= st ype A2 Tosl Stest

= s es

= Alloy Stesl 55

= smasn

= cont Anoy Steel !

4= cast Carbon Steal |

= Ccast Shaintess Stael |

¥= Crvome Stainbess Steel

= Gatanized Steel

4= piain Carbon Steet

F= Stainless Steel Wesritic) |
|
|
1

E Wrought Rainiess Steel
= ssane
H MATERIALESZ
| |
< A
ik here o access more mulﬂls-u;;;. a
12 SOUDVORKS Mstenals Weo Partal,

Properties  Tables & Curres [« Custom

Mzterial praperties

Matzrial: in the default litrary can not be edited, You must Tist copy the matedal
to a curtom lbrary to adit i,

Modelhoe:  [LnenBamchatropic v
Units: | Metrie sy 7
Categons | Steel |
Mame: ABSAMIE ____|
Defaulttailure |MacyonMises Stress v |
eriterion: L =
Descriotion: | |
s [ 1

Dt 41

%

Value

IEZEE]

| Hel

Sae

[osiy ] | ciose |

Conllig-

Figure 15. Mechanical properties of the material.
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7.5 SUPPORTS.

The model fasteners are located on the modeled bolts simulating the shackles to be used during the lifting

maneuver. See Figure 16.

Figure 16. Boundary conditions. Fixing poi

These bolts were considered as rigid elements that are not calculated, but ha

lugs, giving it support by means of a non-penetration type contact, see figure 17.

Message
Thickniess of the shells will be taken into account

Type
Mo Penetration

Face<1> @GRILLETE-1

@

[ set-Contact

WliFace<2> OREIANQOTON-T

Pioperties
[AFrition

s o

Figure 17

nts.

ve the ability to interact with the lifting

. Contact properties Bolt-Ear type No penetration.
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7.6 GRAVITY CENTER.

The center of gravity is referenced to the coordinate axis called “Coordinate System2” whose origin is on the “Y"
(vertical) axis at the bottom of the lifting frame base plate and its coordinates are shown in the following figure:

@ Mass Properties - x

& ‘Enmusmmmm

__-l.)_v;;llde- l-hss .Pl'nplmﬂ..‘ Recalculate

[ inciude hidden bodies/components

[ show weid bead mass

Report coordinate values relative to: | Coordinate System2

Mass propertiss of PLACA DE [ZAJE BORS
Configuration: Default
Coordinate system: Coardinate Systeml

Mass = 708306 kilograms
[Volume = 302337 35 cubic centimeters
|Surface area = 324484.79 square centimeters

(Center of mase: | centimeters )
X =037
¥=151%
=000

Principal axes of inertiaand p of inertia |
Taken al the center of mass.

i ={1.00, 0.00, 0.00) Pu= 6330484533

Iy= (000, 000 -100] Py = 65781359.57

lz = {0.00, 1.00, 0.00) Pz = 12533841152

* square centi ]

Figure 17. Coordinates of Center of Gravity.

Figure 18. Graphic location of Center of Gravity.

7.7 LOADS.

This section presents the definition, shape and magnitude of the loads considered in the structural design of the
elements.
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7.71  SELF WEIGHT.

Includes the weight of the structural elements considered in the geometric model (plates). The weight of all the
elements defined in the structural model is calculated by the computer program, using a material specific weight

of 7,850 kg / m?® for steel.

f Mass Properties

% PLACA DE [ZAJE BOPS.SLDASM

Owerride Mass Properti R

[A incude hidden bodieycompanents

I show weld bead mass
Report coordinate values relative ta: Cogidinate System?

o,

Miats properties of PLACA DE IZAJE BOPS
Configuration: Default
Coordinate system: Coordinate System2
Mast = 702205 kilograms

[Volume = $02337.35 cublic gentimeters

Figure 18. Modeled Own Weight.

7.7.2 SELF WEIGHT NOT MODELED.

This load is due to the plate bonding bolts which were not physically modeled because they are considered as
caonnectors in the analysis. The load considered. It is 10 kg per piece which gives a total of 160 kg distributed on

the upper faces of the connection plates, see figure 19.

3 Foroe Valus Totad] fuf): m

Figure 19. Weight of union bolts.
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7.7.3 BOP EQUIPMENT WEIGHT.

Enter the weight of the BOP equipment (100,000 kg) which was provided by the customer, this is distributed in the
contact area which is the edge of the circular cut made in the bottom plate with a thickness of 76.2 mm, see figure

20.

Alang Edgeli ot fgf:| 100000

Figure 20. Equipment weight during lifting.

7.8 COMBINATIONS OF LOADS.

During the lifting analysis stage, load factors will be used, which take into account the level of certainty regarding
the weight and location of the center of gravity of each component in particular, due to the lifting conditions to
which the lifting frame will be subjected was considered a dynamic load factor, which was taken from the APl RP

2A WSD in its section 2.4.2.c.

LOAD COMBINATIONS SERVICE | RESISTANCE
LIMIT LIMIT
ITEM DESCRIPTION CEG CDI
SELF WEIGHT 1.00 1.35
2 SCREW WEIGHT 1.00 1.35
3 EQUIPMENT WEIGHT BOP 1.00 1.35

WHERE:
CEG: Static hook load
CDI: Load lifting design
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8. RESULT OF THE ANALYSIS.
8.1 SUMMARY OF REACTIONS.
Selection set | Units Sum X SumY SumZ Resultant
Entire Model kgf 0.16889 144784 0.0575582 144784

8.2 MAXIMUM DISPLACEMENT.

The maximum displacement is presented in the area of the bolted connection of the pieces with a value of 0.5 cm

in the vertical direction, see figure 21. The distance between supports is 3000 mm.

UIRES o)

Figure 21. Maximum deflection calculated.
Comparing the calculated result with the combination of service limit status we have:

Calculated vertical A = 0.66 cm

Allowable vertical A = L / 240 = 300/240 = 1.25 cm

0.66 cm (acting) £ 1.25 cm (allowable) — O.K.

8.3 EFFORTS IN THE FRAME OF LIFTING.

Below is the list and plot of efforts acting in the lifting frame due to the design load (CDI) mentioned in section 7.8.
This value will be compared with the allowable stress of the material which is: 0.85 (3,620 kg / cm?) = 3,077 kg /

cm?.
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List Resulis

Study name: IZAJE BOP

Units:

[ kgf/cm®2

V‘

Selected reference : N/A

Step Number: 1

Node | X(mm) | Y(mm) Z{mm) | VON [kgf/em*zy¥ | A
15,4247 138.46 -1501.31 2.92018e+003
15834 91,6247 13846 A1501.31 2911042003
14447 -15.4247 13846 1543.03 2.84531e+003
247 -69.8747 79.7207 1484.29 2.82964e+003
14445 91,6247 133.46 1543.03 2.81437e+003
684 37.1747 79.7207 144258 2.73631e+003
691 -69.8747 79.7207 144258 2.786932+003
258 53,5247 63,9316 1500.03 2.73006e+003
454 -53.5247 101.221 143661 2.72873e+003
643 -3.7552 121,707 -1469.36 2.676462+003
693 -53.5247 63.9816 145831 2.66499¢+003
43 -53.5247 101.221 1473.53 2.63421e+003
256 371747 79.7207 1484.29 2.63098e+003
435 13.3143 104,954 -1480.41 2620892 +003
17136 725747 138.46 -1501.31 2.62397¢+003
17140 -34.4747 13846 -1501.31 2.61329+003
215 -103.628 122.97 1514,34 2.58373e+003
gs -5.27855 108,835 1513.99 2.58344¢+003
: Close | i Save ! | Help

Figure 23. Graph of efforts in lifting frame.

Figure 22. List of maximum efforts in the lifting frame.

Maximum value 2,920 kg / cm?.
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Figure 24. Amplified area of the area with greater effort.

The stress analysis shows a maximum acting stress in the hole area with a value of 2,920 kg / cm?, which is less
than the allowable yield stress of the AH-36 material, which is 3,077 kg / cm?, so the proposed geometry for the

main ear.




REVISION: HOJA:
(} TITULO: 0 21 de 29
CO RN E LI U S Fabricate 18-3 /4 " BOP lifting frame, 100 MT SWL DOC. N°
e capacity. MC-G-001
8.4 SCREWED CONNECTION.
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Shear Force (kgf] -27.821 25845 -1.00051584 a7.581
Bending momant (kgf.cm] -3050.3 1109.5 0.032685 32458
i ) El'ltlhe. T2edge(s)
{ T Typs (Bolt ';
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- S kefem i =
=4 smengm Dot - i ) -
() Knin Temiie Shieis Aies L * "' nt
18 Coboulsted Tenule Sown) does “ l “ ’
B e pa— 3 1 &
;::ll_h-hmﬂlh " 1 P 4 ‘
Courterzers with Nut-18 s | hgtiem 2
Latety Fartor
Connector Forozs
Typa £-Component Y-Component Z-Component Resuitant
Axial Foree (kgf) -0.22931 -0.22826 58992 55832
Shear Force (kaf} -2.9328 39518 4 4013e-006 49212
EBending momeant [kgf.cm) 3300 13369 0.018194 2579.6
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Courtercars with Nut-1€ | w5es wgliom* 2
Safuty Faciow
|v3 A
Typa X-Component Y-Component Z-Component Resultant
Axial Force ([:gﬂ 044422 -0.5€997 82420 92420
Shear Foree [kgf) -25.549 48732 -0.0001262 25.5504
Bentling moment (gt om) 1a7sT R N
[ e Sriites | Zedgefs] !
o lypriBok i g o
~  Blom T ; Calculated FOS: |~ 1.343
L. Ntdismates V¥Aem T i
r Momina! zhank | 5.4 : Cesired FOS: 1.5
— Frelosd 9‘}%?1&% eoong
i k- Uy |
_— ‘f’w"a?*‘ﬁfﬁﬂus L0 i
N cissonsrato | 0A8 T |
i ... Frebaduntel Tkefem I .
A Saengtn Data -~ I’ e
(1 Ko Temadie Tirets Ares " i
®) Catrutited Tanple Brany deep “ \ | l’.'
N ; AR &
Bt Siength " i i ¥ ‘
Courdertars with Nuwt-17 [ psm Agtiem 2
Salely Facler
15 A
Connector Forces
Type X-Component Y-Component Z-Component Resultant
Axial Force Ikgﬂ -0.5228 0.15652 BZ35T 92357
Shear Force (kgf) -8.1608 -28.419 1.9412¢-006 295687
Eending moment (kgf.cm) 14639 10525 0.085187 18030
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8.5 PADEYE DESIGN SWL 100 TON.

The main ear must support a SWL of 100 tons, so according to section 2.4.2 ¢ of API-RP-2A-WSD-22 ED which
indicates that the load factor for this type of element is 2.0, we have:

MATERIAL PROPERTIES

Tensile strength:

4996.03 kgflcm”2

Model Reference Properties Components
Name: ABS AH36 SolidBody 1(Cut-
Model type: Linear Elastic | Extrude1)(OREJA SWL
Isotropic 100TON)
Default failure Unknown
criterion:
Yield strength: 3620.02 kgflcm”2

Force-1

Elastic modulus: 2.03943e+0086
kgflcm#2
A Poisson's ratio: 0.26
Mass density: 0.00785 ka/cm”3
Shear modulus: 808635 kgflcm”2
Entities: 6 face(s)
Type: Fixed Geometry
Fixed-1
Resultant Forces
Components X Y 4 Resultant
Reaction force(kgf) -7.05807 -199998 -3.2512 199998
Entities: 1 face(s), 1 plane(s)
Reference: Top Plane
Type: Apply force
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Total Nodes 30461
Total Elements 19378
Maximum Aspect Ratio 3.9715
% of elements with Aspect Ratio <3 99.9
A
Selection set Units Sum X Sum Y Sum Z Resultant
Entire Model kgf -7.05807 -199998 -3.2512 199998
RESULT OF EFFORTS.
Name Type . Min Max
Stress1 VON: von Mises Stress 0.15907 kgflcm”*2 2,362.9  kgflem”2
Node: 28952 Node: 973

A

PADEYE 100 TON-Stress-Stress1

The stress analysis shows a maximum acting stress in the hole area with a value of 2,362.9 kg / cm? which is less
than the yield stress of the AH-36 material which is 3,077 kg / cm?, therefore the geometry is accepted. proposal

for the main ear.
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8.6 REVIEW OF EAR WELDING.

The revision of the proposed weld in the main ear willlbe carried out taking into account the same design load of
the ear (200,000 kg) for which the following revision of 6 weld beads is available:

[ Soidadura arsa (- Defautt-)
v pars
« '§1 Connectiane
-, ?; Conneciors
Ak EdgeWeld Connector-1 HETS: 18 mimd)
Ab, Edge Wetd Connector-2 BETRE 16 mims)
Ab, Edge Weid Connector-3 (ETD: 16 mur}
A, Edge Weld Connector-4 (£7% 16 mme)
b, Edge Weid Connactor5 (EE 16 mms}
Ak, Edge Weld Connector§ (EIE 16 mm)
« [ Fictures
12¥ Fixed-1
= L} Esternaitoads
1 Forea2 (Peritem: 200000 kgt
H Mt
[] Resui Options
3 IER:FWQ
= [ Results
[ Strent LvonMie:
' Displacemant? (-Res disp-)
@ strain) [-Equivalent-)
B Weld Check Plct?

Figure 22. Location and size of the proposed weld.

Entities: 1 edge(s)
Reference: Edge<1 >

Type: Apply force
Values: ==, ==, 200000 kgf
Moments: ===, ==, === kgf.cm
Force-2
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Edge Weld Connector

Model Reference

Connector Details

Edge-weld Size Graph

(N)

Type: Groove,
Double-Sided Eoy-wekdsieer et
Standard: American um
Standard L
Safety Factor: 1 S /
Electrode: E70 i 1/
Weld Strength: 3248.18kgflcm Y Y
A };‘; .‘::
Weld size: 16mm W,L-_..-—rsf"."r: e
3 Terminating Part: OREJA il o el
100TON2-2 R, B
PRINCIPAL2-1
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 0.064747 13.995 2.6984
Weld throat size (mm.) | 0.045783 9.8958 1.9081
Joint normal force (N) | 2743.4 4.9454E+006 1.0537E+006
S(H*;ea"ws'd axis force | 3 91E+006 -19327 -5.4882E+005
Shear-Surface normal 0
force (N) :
Bending moment (N.m) 0 0
Type: Groove,
Double-Sided gt sz et
Standard: American naay
Standard won o
Safety Factor: 1 i ::l "
Electrode: E70 P —
Weld Strength: 3248.18kgflcm i ij i .
"2 an| i
Weld size: 16mm sl
Terminating Part: OREJA
I 100TON2-2 ety
g Mating Part: PLACA
Edge Weld Connector-2 PRINCIPAL2-1
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 5.044 10.245 8.1602
Weld throat size (mm.) | 3.5666 7.2445 5.7701
Joint normal force (N) 56875 1.5249E+006 8.6034E+005
SHoartyeld: axis 19rce | 1.6845E+006 4.5134E+006 3.4837E+006

Shear-Surface normal
force (N)

Bending moment (N.m)
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Type: Groove, Double-
Sided CRpmm—p
Standard: American ""”i
Standard b
Safety Factor: 1 ,‘E“"I'x
Electrode: E70 N
Weld 3248.18kgflcm"2 ¥ \
Strength: 200 ~ -
Weld size: 16mm i e
Terminating OREJA e e
e Part: 100TON2-2 == S
Mating Part: PLACA i
Edge Weld Connector-3 PRINCIPAL2-1
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 1.4828 7.2769 2.5517
Weld throat size (mm.) | 1.0485 5.1455 1.8043
Joint normal force (N) | -2.8121E+006 1.6567E+006 -1.2113E+005
a7 vveld axis Torce | 1 6aa5E+006 1.0236E+006 4.7916E+005
Shear-Surface normal 0 0
force (N)
Bending moment (N.m) 0 0
Type: Groove,
Double-Sided et i i
Standard: American 1y
Standard il I'
Safety Factor: 1 ol 5
Electrode: E70 P //
Weld Strength: 3248.18kgflcm S ik
A9 ‘c..»-_‘w_'_r;_,:;;.--
Weld size: 16mm 0 e ——
Terminating Part: OREJA R - iy
A, 100TON2-2 e Wb e Do
Mating Part: PLACA
Edge Weld Connector-4 PRINCIPAL2-1
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 1.2017 8.9292 2.7796
Weld throat size (mm.) | 0.84976 6.3139 1.9655
Joint normal force (N) | -5.6536E+005 3.1664E+006 1.1199E+005
Ny eld axis oree | 7 4g07E4006 1.5935E+006 5.4912E+005
Shear-Surface normal 0
force (N)
| Bending moment (N.m) | 0 0
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Type: Groove, Double- —
Sided _-
Standard: American - iy
Standard =
Safety Factor: 1 i :: i ,__-'
Electrode: E70 § 1 ol e
Weld 3248.18kgflcmA2 Pl e
Strength: cal  gme—t 5 |
Weld size: 16mm e ;
Terminating OREJA 100TON2- 7% R B
55 Part: 2 -
Mating Part: PLACA ToomEEmL T e
Edge Weld Connector-5 PRINCIPAL2-1 te
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 6.8121 10.393 8.4469
Weld throat size (mm.) | 4.8169 7.3492 5.9729
Joint normal force (N) -1.8064E+006 2.2646E+005 -7.8997E+005
(Sh:‘)ea"we'd axis force | , 4807E+006 4.6765E+006 3.5786E+006
Shear-Surface normal 0
force (N)
Bending moment (N.m) | 0 0
Type: Groove, Double- _
Sided Edge-weld sire plot
Standard: American Standard o
Safety 1 =
Factor: 2
Electrode:  E70 .
Weld 3248.18kgflcm”2 : :nu \
Strength: e “Q\
Weld size: 16mm !
Terminating  OREJA 100TON2-2 M MR i g e e
A Part:
Edge Weld Connector-6 Mating Part: 1PLACA PRINCIPAL2- AN
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 0.011057 12.602 1.8769
Weld throat size (mm.) | 0.0078188 8.9107 1.3272
Joint normal force (N) | -3.2181E+0086 28382 -5.8484E+005
shear-Weld.axis force | 4 e765E+008 7864.5 5.5153E+005

Shear-Surface normal
force (N)

Bending moment (N.m)
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9. CONCLUSIONS.

Based on the analysls carried out, it Is concluded that the BOP manipulation framework for a SWL of 1"00'{0ns has
an adequate behavior during the lifting operation shown in the pagas of this document. By way of summary, the
following conclusions are drawn:

ltem Review

The maximum deformalions that will occur in the structure during its operation phase:'are below the allowable
deflections, therefore the service limit states for the work platform are met, 0.66 cm (aotlng) < 1.25 cm (allowable)
— 0K .

In the structural review of elements of the lifting frame, it can be determined that th:éy behave appropriately in the
cases and conditions imposed during the maneuver, since the stresses do-not exceed the allowable stress stress
of the material, remaining in the linear elastic range. 2,920 kg / cm? (aclihg') £ 3,077 kg / cm? {allowable} — O.K
The revision of both bolted and welded connections are within the a]Io'wébIé values taking inte account the type of
material and resistance described in sections 8.4 (9585 kg fcm’) for bolts and in 8.6 for welding with a permissible
resistance of 3248 kg / cm?. .

The geometry and parameters indicated in this calculation’ raport are adequate as long as it is carried out under
the precise guidelines and points described above, any modlfcallon to these guidelines will be the responsibility
of the person who carries it out. B

It is worth mentioning that the analysis has been carrled out under specific conditions and combinations of loads,
for which, any modification or any other con&derahoﬂ outside the provisions of this document or its corresponding

construction plans must be justified with an an_alysis that contains such considerations to guarantee structural
safety. '
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Model Information

Nodel name: DOREJA 50 ton ol

Mazs:37.5583 kg
Volume:4784.5ecm" 3
Density-0.00785 kg/em™3

—— Wesght:17.5329 kgf
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140

OVERALL DIMENSIONS.
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Include flutd pressure effects from SOLIDWORKS | OFf

Incompatible bonding options

Large displacement CFf
Compute free body forces On
Friction

Units
Unitt system:

Use Adasptive Method:

Length/D1zplacement
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Model Reference Properties Components
Name: ABS AH36 SolidBody 1(Boss-
Model type: Linear Elastic | Extrude1)(OREJA 50 ton
Isotropic swi)

Default failure
criterion:
Yield strength:

Unknown

3620.02 kgfilem”2

Tensile strength:  4996.03 kgficm*2
Elastic modulus: 2.03943e+006
kagflem”2
A Poisson's ratio:  0.26
Mass density: 0.00785 kg/lcm*3
Shear modulus: 808635 kgflcm”2
Curve Data:N/A
Fixture name Fixture Image Fixture Details
Entities: 1 face(s)
Type: Fixed Geometry
Fixed-1
A
Resultant Forces
Components X Y Z Resultant
Reaction force(kgf) -0.721665 -100001 2.47902 100001
Reaction 0 0 0 0
Moment(kgf.cm)
Load name Load Image Load Details
Entities: 1 face(s), 1 plane(s)
Reference: Top Plane
Type: Apply force
Values: ---, ---, 100000 kgf
Force-1
A
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Mesh information
Me:zh type Solid Mezh
Mezher Used: Standard mezh -
“Automatic Transttion: O
Include Mesh Auto Loops: Off
' n points 4
lement Stze 13.9041 mm
Tolerance 0.695206 mm
W w——"_i
T T

Resultant Forces

Reaction forces
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Name Type Min Max
Stressi VON: von Mises Stress 60.65  kgflcm?2 1,511 kgffcm”"2
Node: 12773 Node: 62

Modet name:ORER 50 tan swl

Sudy nameP2DEE S0 TONE Defauit:)
FAottype: Staticnodal stress Stress 1
Deformation scale: 426.514

von Mises [kgffom*2)
151

l 1,390

L 126

_ 1,148

. 1028

05
—4 Vield strength: 3,620

OREJA 50 ton swl-PADEYE 50 TON-Stress-Stress
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Name Type Min Max
Displacementl URES: Resultant Displacement | 0 mm 0.0722 mm
Node: 193 Node: 18625

Model name:OREIA 50 Con swi
Study namePADEVE S0 TONE Default)

Deformation scale: 426.914

Flortype: Swe displace e nt Displacsma nt]

URES {mm
0or22

1e-030

OREJA 50 ton swl-PADEYE 50 TON-Displacement-Displacement1
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Name Type Min Max
Strainl ESTRN: Equivalent Strain 3.003e-005 5.591e-004
Element: 7350 Element: 5165

Mode | name:OREIA 50 ton swi

Study name:PADEYE 50 TONE Default)
Rt type: Statc strain Strain
Deformation scale: 425.514

OREJA 50 ton sw/l-PADEYE 50 TON-Strain-Straini

ESTRN

555 =004
5.157e-004

4.710:-004

- 4265004

. 3B0e-004

33876004
2.846a.004
2.5058-004

20640004

. 1.623e-004

1.1820.004
Ta12e-005

3.003e.005
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Name Type Min Max
Factor of Safetyl Automatic 2.395e+000 5.969e+001
Node: 62 Node: 12773
Modziname:ORELR 50tan nad
Study namaPAD EYE 50 TONE O efauit) .
?&?:::Fﬂ:::u?hu Facor of Saf ety
Facnr of safety distibutiane Min FOS = 24
FQOS
5,959+ 001
SAMe+0
S0M4=+0M
453 5e+00
4.053=+001
3.582e+001
3de+001
2.627e+001
2,149+ 001
- 1.672:+000
11942 +001
717024000
2,3952+000

OREJA 50 ton swl-PADEYE 50 TON-Factor of Safety-Factor of Safety1
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STANDARDS, CODES AND STANDARDS.

API-RP-2A-WSD-22 ED  Recommended Practice For Planning, Designing And Cohstructing
Fixed Offshore Platforms-Working Stress Design.

AISC 13™MED Manual Of Steel Construction Amerlcan Institute Of Steel
Construction. Co
IMCA Manual De Construccion En Acerc Instituto Mexicano De La
Construccidn En Acero, A. C.
CDS-0OCT-2019 Guide for the Clasification of drilling Systems. 3AI3-S
AWS D1.1 Structural Welding Code-American Welding Society.
CONCLUSIONS.

Based on the analysis carried out, it is concluded that the Pad Aye.,df 50 tons has an adequate behavior during
the lifting operation shown in the pages of this document, By wa'y-of summary, the following conclusions are drawn;
ltem Review :

In the structural review of padeye, it can be delermined'th'ét they behave appropriately in the cases and conditions
imposed during the maneuver, designed for load factor of 2.0 (AP RP 2aW8D.), since the stresses do not exceed
the allowable stress stress of the material, remaining in the linear elastic ranga. 1,511 kg / ¢m? (acting) < 3,077 kg
f cm? (aliowable) — O.K L "

The geometry and parameters indicated in this calculation report are adeguate as long as it is carried out under
the precise guidelines and points described__abdve, any modification to these guidelines will be the responsibility
of the person who carries it out. R

it is worth mentloning that the analysis has been carried out under specific conditions and combinations of loads,
for which, any modification or any other consideration outside the pravisions of this document or its corresponding
construction plans must be justified with an analysis that contains such considerations to guarantee structural
safety.
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1. BACKGROUND.

Due to the need to be able to transport the BOP valve arrangement with a weight of 100 Ton, the structural
analysis and review of a rigid lifting frame consisting of plates, capable of supporting the loads during said
maneuver, is required. The overall dimensions of the array are 2872mm x 2872mm (bottom plate),

2780mm x 2780mm (top plate) and a 200mm plate spacing.

2. OBJECTIVE.

The objective of the analysis in lifting condition is to know in terms of stresses and deformations the
structural behavior of the lifting frame to which it will be subjected, as well as the maximum displacements
that are presented at the time of performing the maneuver. The analysis presented in pages of this

document was carried out in accordance with the guidelines and recommendations of API 2A-WSD.

3. SCOPE.

The scope of this calculation memory includes; to show the design guidelines, structural behavior of the

lifting frame, as well as its service limit states to carry out the work safely.

* The analysis will take into account the dead loads of the frame and the weight of the BOP (100 ton)

which was determined by the client.
* Review of the displacements due to the combinations of loads considered.

» Review of the resistance of the steel elements that make up the structure..

4. UNIT SYSTEMS.

The system of units used for the elaboration of the structural model corresponds to the following
considerations:

Metric system:

Units of length = Meters (m) and centimeters (cm)

Surface units = Square meters (m?)

Volume units = cubic centimeter (cm?)

Weight units = Kilograms (Kg)

Units of effort = Kilogram / centimeter2 (Kg / cm2)
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5. STANDARDS, CODES AND STANDARDS.

API-RP-2A-WSD-22 ED Recommended Practice For Planning, Designing And Constructing
Fixed Offshore Platforms-Working Stress Design.

AISC 13™ ED Manual Of Steel Construction American Institute Of Steel
Construction.
IMCA Manual De Construccion En Acero Instituto Mexicano De La
Construccion En Acero, A. C.
CDS-0OCT-2019 Guide for the Clasification of drilling Systems. ABS
AWS D1.1 Structural Welding Code-American Welding Society.

6. STRUCTURAL DESIGN CRITERIA.

The mathematical model has been made using the SolidWorks computer program, which is a software for
3D mechanical modeling. The considerations taken for the analysis of lifting conditions are presented

below.

1. Suspension points have been modeled using bolts that simulate geometry and contact condition with
the main loading lugs.

2. The own weight of the lifting frame and the BOP load have been included.

3. The analysis model is based on transforming the composite plate framework into an approximate
discrete model by dividing it into a finite number of elements

4. Tightening forces have been introduced into the joint plates simulating the torque applied to the joint
bolts.

5. Frame design loads and lifting lugs meet the requirements specified in API-RP-2A-WSD-22.

The structural model of the analysis is shown in detail in the images presented throughout this document.

7. THREE-DIMENSIONAL ANALYSIS MODEL.

7.1 STRUCTURING THE ANALYSIS MODEL.

The overall dimensions of the array are 2872mm x 2872mm x 76.2mm (bottom plate), 2780mm x 2780mm x
50.8mm (top plate) and a 200mm plate spacing both sectioned in the center, the joint between them being made
by four PL-1 plates (63.5 mm) which are screwed together forming two bolted connections. The arrangement has
four PL-2 plates (63.5 mm) located in the corners which have a 50 ton SWL, the two main load ears (suffer 76.2
mm) are 90 ° from the screwed joints and have a SWL 100 ton The lifting maneuver will be performed at two points
of the model located in the main ears, the model restrictions were located in a rigid element that simulates the
shackle bolt, and the union that exists with the ear during the lifting maneuver was considered in the software
through a non-penetrating contact. The dimensions were taken from the document: D-CORN-CIV-001..
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Figure 1. View of the model (plant). Overall dimensions

and elements that integrate it.
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2872

Figure 2. View of the analysis model (isometric).
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7.2 DESIGN PRINCIPLES.

The analysis and design of the structure will be carried out applying the criteria of service limit states and fault
limit states as applicable in each particular case. The system must be able to withstand the effects of loads that
may arise during the lifting maneuver.

Failure limit state (design).

In the failure limit states, the forces acting on the elements of the structure will not be greater than their resistance
capacity. The design in metal structures consists in determining the maximum resistant load of each of the
elements that form the structure, be it axial, tension or compression along the element, of flexion around its
transverse axes or of torsion around its axis longitudinal, and the resistant load, the nominal stress of the selected
material and the boundary conditions at the ends and along the element should be considered in the calculation.
Preventing the load capacity of the structure, and each of its components from being depleted causing
permanent damage that affects its proper behavior before the effect of the loads that will be imposed during its
use. For the design of the metallic elements, the provisions issued by the American Institute of Steel Construction
(AISC) will be applied, which specifies that the admissible resistance of each structural component must be
greater than or equal to the resistance demanded by the combinations of loads considered , checking that the
material does not exceed the creep limit while remaining in the elastic range.

El resultado del andlisis de resistencia de la estructura se basara en el criterio de Von Mises, donde se debe
cumplir que el esfuerzo resultante del analisis de elementos finitos no excede el maximo permitido lo cual se
expresa de la siguiente manera:

0.<0.85%xF,
donde:
Oc = Equivalent effort Von Mises
Fy= Minimum creep stress of steel.

Service limit states.

Once the analysis of the elements that make up the structure has been carried out, the deformations resulting
from the imposed loads are calculated, and they must be less than the maximum permissible deformations,
established in the codes and regulations depending on the service of each structure.

Vertical deflections.

The maximum permissible relative vertical displacements for the structural elements shall not be greater than:

A £L/240 According to AISC.

7.3 DETAIL OF ANALYSIS MODEL.

7.3.1.PARTS OF THE ASSEMBLY.

Next, the parts that make up the assembly are detailed except for the element named “GRILLETE” which is a rigid
element used to fix the structure during the analysis, but its resistance is not interested..
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7.3.2.EAR PROPERTIES 3 (PL-3).

Figure 3. Lifting frame (parts of the assembly).
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L

<MOD-DIAM>29

Figure 4. Ear 3 (PL-3). Dimensions in mm.
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% OREJA 3.5LDPRT
Owverride Mass Properties... Recalculate

Include hidden bodies/components
|:| Create Center of Mass feature
|:| Show weld bead mass

Report coordinate values relative to: | -- default --

Mass properties of OREJA 3

Configuration: Default

Coordinate system: - default -
Density = 0.01 kilograms per cubic centimeter
Mass = 2.23 kilograms
Volume = 284,17 cubic centimeters
Surface area = 33331.99 square millimeters
Center of mass: [ millimeters |

X=23.04

¥=-1435
Z=15.88

Taken at the center of mass.

Principal axes of inertia and principal moments of inertia: [ kilograms * sguare millimeters |

Figure 5. Ear 3 (PL-3). Mass Properties.

7.3.3.EAR PROPERTIES 2 (PL-2).

<MOD-DIAN

A>80

140

¢

Figure 6. Ear 3 (PL-2). Dimensions in mm.
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& Mass Properties - *

@ OREJA 2.5LDPRT

| Override Mass Properties... | | Recalculate |

E Include hidden bodies/components
|:| Create Center of Mass feature
|:| Show weld bead mass

Report coordinate values relative to: | -- default -- [

Mass properties of OREJA 2

Configuration: Default

Coordinate system: -- default --
Density = 0.01 kilograms per cubic centimeter
Mass = 37.56 kilograms
Volume = 4784.50 cubic centimeters
Surface area = 234711.84 square millimeters
Center of mass: [ millimeters |

X=10.00

¥=13226
Z=3175

Figure 7. Ear 2 (PL-2). Mass Properties

7.3.4.EAR PROPERTIES 100 TON.

170

Figure 8. Ear 100 ton. Dimensions in mm.
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% OREJA 100T OM.SLDPRT
Owverride Mass Properties... Recalculate

Include hidden bodies/components
|:| Create Center of Mass feature
|:| Show weld bead mass

Report coordinate values relative to:

Mass properties of OREJA 100TON
Configuration: Default
Coordinate system: -- default --

Density = 0.01 kilograms per cubic centimeter

Mass = 179.78 kilograms

Volume = 22901.36 cubic centimeters

Figure 9. Ear 100 tons. Mass Properties

7.3.5.EAR PROPERTIES 1 (PL-1).

Figure 10. Ear 1 (PL-1). Dimensions in mm.
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Override Mass Properties... Recalculate

Include hidden bodies/components
|:| Create Center of Mass feature
|:| Show weld bead mass

Report coordinate values relative to: | -- default -- Lo

Mass properties of OREJA 1

Configuration: Default

Coordinate system: -- default --
Density = 0.01 kilograms per cubic centimeter
Mass = 191,90 kilograms
Wolume = 24446,16 cubic centimeters
Surface area = 1014523.13 square millimeters
Center of mass: [ millimeters |

X =-1235.97

¥ =304.03
Z=3175

Figure 11. Ear 1 (PL-1). Mass Properties.

7.3.6.MAIN PLATE PROPERTIES.

L

Figure 12. Main board (double). Dimensions in mm.
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PLACA PRINCIPALSLDPRT

Options..
Owverride Mass Properties.., Recalculate
|:| Include hidden bodies/components
|:| Create Center of Mass feature
|:| Show weld bead mass
Report coordinate values relative to: | -- default -- w

Mass properties of PLACA PRINCIPAL
Configuration: Default
Coordinate system: -- default --
Density = 0.01 grams per cubic millimeter
Mass = 2387045.35 grams
Volume = 367776477.32 cubic millimeters
Surface area = 12627447.86 square millimeters
Center of mass: [ millimeters )

¥ = 0.00 . . )
Y = 132.86 Figure 13. Main board. Mass Properties.

£ = 870.51

7.3.7.DISCRETIZATION OF THE MODEL.
Mesh Information

Mesh type Solid Mesh
Mesher Used: Standard mesh
Automatic Transition: Off

Include Mesh Auto Loops: Off

Jacobian points 4 Points
Element Size 58.0691 mm
Tolerance 2.90345 mm
Mesh Quality Plot High

Remesh failed parts with incompatible mesh Off
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Figure 14. Mesh of the lifting structure.

7.4 DEFINITION OF THE MATERIAL.

The material used in the analysis model is ABS AH36 which has a greater resistance with a minimum creep effort
of 51 KSI. Its mechanical properties are shown below:

Material X
: AIS| 316 Stainless Steel Sheet (55) ™ Properties  Tables & Curves Appearance CrossHatch Custom  Application Daf * | *
AlS| 321 Annealed Stainless Steel (5! Material properties
AIS| 347 Annealed Stainless Steel (5! Materials in the default library can not be edited. You must first copy the material
1 to a custom library to edit it.
AlSI 4130 Steel, annealed at 865C
= AISI 4130 Steel, normalized at 870C ModelType  [RESIEEIERRR ¥
— AIS| 4340 Steel, annealed Units: Metric (MKS) ~
= AIS| 4340 Steel, normalized category:
: AIS| Type 316L stainless steel .
— Mame: ABS AH3E
— AIS| Type A2 Tool Steel
= Default failure | pax von Mises Stress ~
— SAET045 criterion:
Alloy Steel (S5) Description: | |
ASTM AS72 Source: | |
IR | ASTM A36 Steel in SOLIDWORKS Mat,
Sustainability: 4
Cast Carbon Steel ki Select
Cast Stainless Steel Froperty VETE Units o
Chrame Stainless Steel Elastic Modulus 2039420 kgf/em~2
Galvanized Steel Poisson’s Ratio 0.26 N/A
= Plain Carbon Steel Shear Madulus 808630.03 kgf/em*2
— Stainless Steel (ferritic) Mass Density 0.00785 kg/am”3
Wrought Stainless Steel [ e ET v [|kaf/em*2
~
ABS Compressive Strength kgf/em~2
— Yield Strength 3620 kgf/em~2
MATERIALESZ
Thermal Expansion Coefficient /oC w
v < >
< >
Click here to access more materials using Open.. Close Save e Help

the SOLIDWORKS Materials Web Portal,

Figure 15. Mechanical properties of the material.
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7.5 SUPPORTS.

The model fasteners are located on the modeled bolts simulating the shackles to be used during the lifting

maneuver. See Figure 16.

Figure 16. Boundary conditions. Fixing points.

These bolts were considered as rigid elements that are not calculated, but have the ability to interact with the lifting

lugs, giving it support by means of a non-penetration type contact, see figure 17.

v X M

Message

Type

Mo Penetration

Thickness of the shells will be taken into account

ﬁfJI

Face<1> @GRILLETE-1

[]self-Contact

@

Face<2> @OREJA 100TON-3

Properties
Friction

= |03

[ Gap (dearance)

Ll
o1 | 0.567506508

Advanced

Always ignore clearance

Ignare clearance only if gap is less than:

Figure 17. Contact properties Bolt-Ear type No penetration.
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7.6 GRAVITY CENTER.

The center of gravity is referenced to the coordinate axis called “Coordinate System2” whose origin is on the “Y”
(vertical) axis at the bottom of the lifting frame base plate and its coordinates are shown in the following figure:

% FLACA DE [ZAJE BOPS.5LDASM

4‘ Mass Properties —

Options...
Cwerride Mass Properties... Recalculate
Include hidden bodies/components
D Show weld bead mass
Report coordinate values relative to: | Coordinate System2 e

Mass properties of PLACA DE [ZAJE BOP2
Configuration: Default
Coordinate system: Coordinate System2

Mass = 7088.06 kilograms
Volume = 302937.35 cubic centimeters
Surface area = 32448479 square centimeters

Center of mass: [ centimeters |
X=017
¥=1515
Z£=0.00

Principal axes of inertia and principal moments of inertia: | kilograms * square centimeters |
Taken at the center of mass.

Ix=(1.00, 0.00, 0.00)  Px= 6339494693

Iy = (0,00, 0.00, -1.00) Py = 65781359.57

lz=(0.00, 1.00, 0.00)  Pz=125888411.82

Figure 17. Coordinates of Center of Gravity.

7.7 LOADS.

Figure 18. Graphic location of Center of Gravity.

This section presents the definition, shape and magnitude of the loads considered in the structural design of the

elements.
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7.7.1 SELF WEIGHT.

Includes the weight of the structural elements considered in the geometric model (plates). The weight of all the
elements defined in the structural model is calculated by the computer program, using a material specific weight

of 7,850 kg / m? for steel.

@ Mass Properties

% PLACA DE IZAJE BOPS.SLDASM

Override Mass Properties...

[] Show weld bead mass

Report coordinate values relative to: | Coordinate System2

Options...

Recalculate

E Include hidden bodies/components

Configuration: Default

Mass = 7088.06 kilograms

Mass properties of PLACA DE IZAJE BOPS

Coordinate system: Coordinate System2

Volume = 902937.35 cubic centimeters

Figure 18. Modeled Own Weight.

7.7.2 SELF WEIGHT NOT MODELED.

This load is due to the plate bonding bolts which were not physically modeled because they are considered as

connectors in the analysis. The load considered. It is 10 kg per piece which gives a total of 160 kg distributed on
the upper faces of the connection plates, see figure 19.

Figure 19.

Weight of union bolts.
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7.7.3 BOP EQUIPMENT WEIGHT.

Enter the weight of the BOP equipment (100,000 kg) which was provided by the customer, this is distributed in the

20.

Figure 20. Equipment weight during lifting.

7.8 COMBINATIONS OF LOADS.

contact area which is the edge of the circular cut made in the bottom plate with a thickness of 76.2 mm, see figure

During the lifting analysis stage, load factors will be used, which take into account the level of certainty regarding
the weight and location of the center of gravity of each component in particular, due to the lifting conditions to
which the lifting frame will be subjected was considered a dynamic load factor, which was taken from the API RP

2A WSD in its section 2.4.2.c.

LOAD COMBINATIONS SERVICE | RESISTANCE
LIMIT LIMIT
ITEM DESCRIPTION CEG CDI
1 | SELF WEIGHT 1.00 1.35
SCREW WEIGHT 1.00 1.35
EQUIPMENT WEIGHT BOP 1.00 1.35

WHERE:
CEG: Static hook load
CDI: Load lifting design
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8. RESULT OF THE ANALYSIS.
8.1 SUMMARY OF REACTIONS.
Selection set | Units Sum X Sum Y Sum Z Resultant
Entire Model kgf -0.48078 144979 -0.575582 144979

8.2 MAXIMUM DISPLACEMENT.

The maximum displacement is presented in the area of the bolted connection of the pieces with a value of 0.65
cm in the vertical direction, see figure 21. The distance between supports is 3000 mm.

URES [cm]

Calculated vertical A = 0.65 cm

Allowable vertical A = L / 240 = 300/240 = 1.25 cm

0.65 cm (acting) < 1.25 cm (allowable) — O.K.

8.3 EFFORTS IN THE FRAME OF LIFTING.

Figure 21. Maximum deflection calculated.
Comparing the calculated result with the combination of service limit status we have:

Below is the list and plot of efforts acting in the lifting frame due to the design load (CDI) mentioned in section 7.8.
This value will be compared with the allowable stress of the material which is: 0.85 (3,620 kg / cm?) = 3,077 kg /

cm2.
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List Results — O x
Study name: IZAJE BOP
Units: kgffcm*2 v Step Mumber: 1
Selected reference : N/A
Node Ximm | ¥(mm} | Zimm) | VON(kgf/em*2) | A
81,6247 187.537 1528.67 2.84420e+003
18049 91,6247 182,192 1543.36 2.81903&+003
34 -53.5247 104.25 145835 2.69592&+003
506 -53.5247 104.25 -1456.64 2.67373e+003
20459 53,5247 182,192 -1456.64 2.628392+003
40 -102.575 182,192 145835 2.59722e+003
512 447474 182,192 -1456.64 2.56361e+003
42 447474 182,192 148836 2.52333e-003
305 -53.5247 120,721 1481.88 2.52133e+003
77T 53,5247 120,721 144017 2.50185e+003
514 -102.575 182,192 -1456.64 2.49547e+003
27 -127.1 182,192 149836 2.472658+003
20182 -15.4247 182,192 -1501.64 2.472558+003
21332 34,4747 185.507 -1463.75 2.47240e+003
276 -1274 172,145 142638 2.457358+003
743 20,0503 182,192 -1456.64 2.431432+003
743 20,0503 172,145 144467 2.42792e+003 V¥
save Help

Figure 22. List of maximum efforts in the lifting frame.

m won Mises (kgficm™ 2]
l 2544

L 2370

2,607

. 2133
. 1,89
1,850
1,422
1,185
a5
1.6
ar46

237.7

0.7039

=) Yicld strength: 3,620

Figure 23. Graph of efforts in lifting frame. Maximum value 2,844 kg / cm?.
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Figure 24. Amplified area of the area with greater effort.

The stress analysis shows a maximum acting stress in the hole area with a value of 2,844 kg / cm?, which is less
than the allowable yield stress of the AH-36 material, which is 3,077 kg / cm?, so the proposed geometry for the
main ear.
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8.4 SCREWED CONNECTION.
Entities: 2 edge(s) Bolt Check: OK
e: Bolt(Head/Nut
wp diameter)({:ounter Calculated FOS: 3.44632
bore) - -
Head diameter: 8.1 cm Desired FOS: 2
Nut diameter: 8.1cm
L/ Neminal shank 5.4 .
- diameter:
Preload (Torque): 60000 3
Young's modulus: 2. 1e+011 = | ¥g
= Poisson's ratio: 0.28 i | L
2 Preload units: kgf.cm -i'l - \ é
( SRS . -
Connector Forces
Type X-Component Y-Component Z-Component Resultant
Axial Force (kaf) 0.59459 -0.1443 -59282 59282
Shear Force (Kgf) 8.7906 9.2002 6.5305e-005 12725
Bending moment (kgf.cm) -2823 .4 931.56 -0.030431 29731
Entities: 2 edge(s) Bolt Check: oK
e: DBolt(Head/Nut
wp diameter)(Counter Calculated FOS: 3.45202
bore) - ;
Head diameter: 8.1 cm Desired FOS: 2
Nut diameter: 8.1cm
Nominal shank 54 <
diameter:
("‘ Preload (Torque): 60000 4
Young's modulus: 2 1e+011 & ¥g
Poisson's ratio: 0.28 ! : '
Preload units: kgf.cm ' - é
Counterbore with Nut-15 ' 1! £
Connector Forces
Type X-Component Y-Component Z-Component Resultant
Axial Force (kaf) -0.43781 0.057873 59215 59215
Shear Force (kgf) -11.234 9.7891 -9.3785e-005 14.9
Bending moment (kgf.cm) 2783.1 969.66 0.019605 2947 1
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CO RN ELl US Fabricate 18-3 / 4 " BOP lifting frame, 100 MT SWL DOC. N°
g, capacity. MC-G-001
Entities: 2 edge(s) Bolt Check: oK
Type: Bolt(Head/Nut
diameter){Counter Calculated FOS: 1.98714
bare) - -
Head diameter: &5.1cm Desired FOS: 1.
Nut diameter: 8.1 cm
Nominal shank 5.4
diameter:
Preload (Torque): 60000 a
Young's modulus: 2.1e+011 = ¥y
Poisson's ratio:  0.28 o | $ !
Preload units: kgf.cm ‘I‘l' ' é
( SRS
Connector Forces
Type X-Component Y-Component Z-Component Resultant
Axial Force (kgf) -0.89613 06729 86448 86448
Shear Force (kgf) -23.437 -16.435 -0.00011377 28625
Bending moment (Kgf.cm) 13553 -8881.9 0.20836 16204
Entities: 2 edge(s) Bolt Check: oK
Type: Bolt(Head/Nut
diameter){Counter Calculated FOS: 1.99166
= bore) Desired FOS: 15
Head diameter: &5.1cm . .
Nut diameter: 8.1 cm
Nominal shank 5.4
diameter:
Preload (Torque): 60000 a
Young's modulus: 2.1e+011 = ¥g
Poisson's ratio:  0.28 o | !
s Preload units:  kgf.cm 5 é
Counterbore with Nut-17 ' £
Connecter Forces
Type X-Component Y-Component Z-Component Resultant
Axial Force (kgf) -0.98039 -0.03179 863383 86383
Shear Force (kgf) -9.8041 -15.099 -0.00011641 18.003
Bending moment (Kgf.cm) 13348 3963.9 0.15452 16079
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et capacity. MC-G-001

8.5 PADEYE DESIGN SWL 100 TON.

The main ear must support a SWL of 100 tons, so according to section 2.4.2.c of API-RP-2A-WSD-22 ED which

indicates that the load factor for this type of element is 2.0, we have:

MATERIAL PROPERTIES

Force-1

Model Reference Properties Components
Name: ABS AH36 SolidBody 1(Cut-
Model type: Linear Elastic | Extrudel)(OREJA SWL
Isotropic 100TON)
Default failure Unknown
criterion:
Yield strength: 3620.02 kgf/lcm”2
Tensile strength: 4996.03 kgf/cm”2
Elastic modulus: 2.03943e+006
kgf/cm”2
A Poisson's ratio: 0.26
Mass density: 0.00785 kg/cm”3
Shear modulus: 808635 kgf/icm”2
Entities: 6 face(s)
Type: Fixed Geometry
Fixed-1
Resultant Forces
Components X Y Z Resultant
Reaction force(kgf) -7.05807 -199998 -3.2512 199998
Entities: 1 face(s), 1 plane(s)
Reference: Top Plane
Type: Apply force
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Total Nodes 30461

Total Elements 19378

Maximum Aspect Ratio 3.9715

% of elements with Aspect Ratio <3 99.9

ol
Selection set Units Sum X Sum Y Sum Z Resultant
Entire Model kgf -7.05807 -199998 -3.2512 199998
RESULT OF EFFORTS.
Name Type Min Max
Stress1 VON: von Mises Stress 0.08124  kgf/lcm”2 2,568.2  kgflcm”2
Node: 28952 Node: 973

PADEYE 100 TON-Stress-Stress1

The stress analysis shows a maximum acting stress in the hole area with a value of 2,568.2 kg / cm? which is less
than the vyield stress of the AH-36 material which is 3,077 kg / cm?, therefore the geometry is accepted. proposal
for the main ear.




REVISION: HOJA:
(@ TITULO: 1 25 de 29

Fabricate 18-3 / 4 " BOP lifting frame, 100 MT SWL o

8.6 REVIEW OF EAR WELDING.

The revision of the proposed weld in the main ear will be carried out taking into account the same design load of
the ear (200,000 kg) for which the following revision of 6 weld beads is available:

b (f) PLACA PRINCIPAL - copia<1> (Default<<Defaul
I & OREIA 100TONZ< 1> -7 (Default< <Default> Displa

¥ |@]| Mates in Revision de soldadurackk v
>

7~

b, Edge Weld Connector-1 GE70: 19 mms) ~ ~
b, Edge Weld Connectar-2 (:E100: 19 mm:)
é Edge Weld Connector-3 (E70: 19 mm:)
b, Edge Weld Connectar-8 (E70: 19 mm:)
b, Edge Weld Connectar-12 (E70: 19 mm:)
gi_]s, Edge Weld Connector-13 (:E70: 19 mm:)
\;9 Contact Set-153 (-Bonded<OREJA 100TON
7 A Companent Contact-12 (-Bonded-)
W PLACA PRINCIPAL - copia-1 (-ABS AH36-)
W Part3*Revision de soldadurackk-1 (-ABS AH36:
W Part3*Revisicn de soldaduraokk-2 (-ABS AH36
W Part6"Revision de soldadurackk-1 (-ABS AH36
3 W Part6*Revision de soldadurackk-3 (-ABS AH3E:

3 & Connections
r Eb Fixtures
X Fixed-2
I L} Extemal Loads
|L Force-2 (:Per item: 200000 kgf:) ‘
g Mesh
Result Options
Report
r @ Results
[ Stress1 (-vonMises-)
[ Displacement (-Res disp-)
@E Strain1 (-Equivalent-)

r
b
3
r

Entities: 1 edge(s)
Reference: Edge< 1>

Type: Apply force
Values: ---, ---, 200000 kgf
Moments: ---, -, - kgf.cm

Force-2
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DOC. N°
MC-G-001

Edge Weld Connector

Model Reference

Connector Details

Edge-weld Size Graph

Type: Groove, Double- Edgeweld size plot
Sided ey
Standard: American Standard eol
Safety Factor: 1 o
Electrode: E70 =
Weld Strength:  3248.18kgflcm”2 i
Weld size:  19mm
Terminating Part: OREJA 100TON2-1
o Mating Part: PLACA PRINCIPAL =
Edge Weld Connector-1 = P—
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 3.4387 12.146 5.841
Weld throat size (mm.) 2.4316 8.5888 4.1302
Joint normal force (N) -5.3723E+006 4.3667E+006 -2.9299E+005
Shear-Weld axis force (N) -4.803E+006 1.5252E+006 8.2503E+005
Shear-Surface normal
force (N) 0 0 0
Bending moment (N.m) -12737 37975 -4648.1
Type: Groove, Double- Edge-waid sizo pot
Sided —
Standard: American
Standard 500
Safety Factor: 1 .
Electrode: E70 "
Weld Strength:  3248.18kgf/cm”2 il
Weld size:  19mm Ny
Terminating Part:  OREJA 100TON2-1 et vscengym
5 Mating Part: PLACA P g s
Edge Weld Connector-2 PRINCIPAL e B
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 0.90006 16.939 6.2385
Weld throat size (mm.) 0.63644 11.978 44113
Joint normal force (N) -5.0601E+006 9.7552E+006 1.9478E+006

Shear-Weld axis force (N)

-2.4837E+006

5.4815E+005

1.0539E+005

Shear-Surface normal
force (N)

0

0

0

Bending moment (N.m)

-45748

45213

-3361.3
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Type: Groove, Double- Eige weld size it
Sided -
Standard: American o
Standard 10
Safety Factor: 1 Ewm
Electrode: E70 i o Arrmmcssigrm e
Weld Strength:  3248.18kgf/cm”2 T
Weld size: 19mm G
Terminating Part:  OREJA 100TON2-1 o
o Mating Part: PLACA o J0 a0 S0 un es
Edge Weld Connector-3 PRINCIPAL B
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 8.0211 12.99 10.957
Weld throat size (mm.) 5.6718 9.1851 7.7479
Joint normal force (N) -1.9667E+006 1.5147E+006 -21073
Shear-Weld axis force (N) 2.4837E+006 5.7865E+006 4.5006E+006
Shear-Surface normal
force (N) 0 0 0
Bending moment (N.m) -25060 38591 12962
Type: Groove, Double- Edge weld size plot
Sided -
Standard: American
Standard 1500
Safety Factor: 1 P
Electrode: E70 Eromt 4 |
Weld Strength:  3248.18kgf/cm”2 O\
Weld size:  19mm R
Terminating Part:  OREJA 100TON2-1 g
Mating Part: PLACA W wm wa @@ mw
PRINCIPAL ST
Edge Weld Connector-8 R A
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 1.3724 18.768 5.1269
Weld throat size (mm.) 0.97045 13.271 3.6252
Joint normal force (N) -1.9815E+006 5.5827E+006 5.8373E+005
Shear-Weld axis force (N) -2.0953E+006 4.2283E+005 -2.8287E+005
Shear-Surface normal
force (N) 0 0 0
Bending moment (N.m) -99367 239.65 -31845
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Type: Groove, Double- Edgo-weld size plot
Sided r
Standard: American
Standard a y
Safety Factor: 1 i s LN
Electrode: E70 .t FAT
Weld Strength:  3248.18kgf/cm”2 W SRR
Weld size:  19mm L Rt
Terminating Part: OREJA 100TON2-1
- Mating Part: PLACA Sl A e
Edge Weld Connector-12 PRINCIPAL - o Weriedi < Wi
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 2.665 9.3324 5.1023
Weld throat size (mm.) 1.8845 6.599 3.6079
Joint normal force (N) -1.7976E+006 2.0684E+006 4.4767E+005
Shear-Weld axis force (N) -2.2076E+006 1.1472E+006 3.4314E+005
Shear-Surface normal
force (N) 0 0 0
Bending moment (N.m) -77090 4931.3 -37652
Type: Groove, Double- Edgeweld size plot
e Sided =
./ Standard: American
Standard _
\V Safety Factor: 1 £ I!
- e Electrode: E70
‘- Weld Strength:  3.18538e+008N/m~* ) 7
2 1
Weld Slze 19mm 1.03: 4800 %00 14400 ’ mlnn ) ?'Fltf
% Terminating Part:  OREJA 100TON2-1 R
Edge Weld Connector-13 Mating Part: PLACA i
PRINCIPAL -
Connector Forces
Type Min Max Mean
Weld size (mm.) 0.16752 2.7477 0.58959
Weld throat size (mm.) 0.11845 1.9429 0.4169
Joint normal force (N) -5.4482E+005 -30066 -1.1762E+005
Shear-Weld axis force (N) -5.247E+005 26319 -1.4467E+005
Shear-Surface normal
force (N) 0 0 0
Bending moment (N.m) 78.82 21956 3505.2
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9. CONCLUSIONS.

Based on the analysis carried out, it is concluded that the BOP manipulation framework for a SWL of 100 tons has
an adequate behavior during the lifting operation shown in the pages of this document. By way of summary, the
following conclusions are drawn:

Item Review

The maximum deformations that will occur in the structure during its operation phase are below the allowable
deflections, therefore the service limit states for the work platform are met. 0.65 cm (acting) < 1.25 cm (allowable)
— 0K

In the structural review of elements of the lifting frame, it can be determined that they behave appropriately in the
cases and conditions imposed during the maneuver, since the stresses do not exceed the allowable stress stress
of the material, remaining in the linear elastic range. 2,844 kg / cm? (acting) < 3,077 kg / cm? (allowable) — O.K
The revision of both bolted and welded connections are within the allowable values taking into account the type of
material and resistance described in sections 8.4 (9585 kg / cm?) for bolts and in 8.6 for welding with a permissible
resistance of 3248 kg / cm?.

The geometry and parameters indicated in this calculation report are adequate as long as it is carried out under
the precise guidelines and points described above, any modification to these guidelines will be the responsibility
of the person who carries it out.

It is worth mentioning that the analysis has been carried out under specific conditions and combinations of loads,
for which, any modification or any other consideration outside the provisions of this document or its corresponding
construction plans must be justified with an analysis that contains such considerations to guarantee structural

safety.
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SUMINISTROS
B MARPETRO

DB 4 ol Miter

S.A. DE C.V.

AV. LUIS DONALDO COLOSIO No. 43 A

ENTRE 5§ DE MAYO Y GUADALUPE

VICTORIA, COL. FRANCISCO | FOLIO: _ SMS-230320-02
MADEROQ C.P. 24190 TRL (01-938)382 08 |
40,38 2 38 5, 13 1 62 13 CD DRL

CARMEN CAMP.

CERTIFICACION DE CALIBRACION DE MAQUINAS DE SOLDAR

CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO LINCOLN E INFRA

CLIENTE: CORNELIUS OFFSHORE S. DER.L. DE C.V.
DIRECCION: CD, DEL CARMEN, CAMPECHE

T £QuPO DE CALIBRACON |
MARCA:MILLER MODELO: 374 FC

Ne, ECO/SERIE: ME272517U i

PROXIMA CALIBRACION: 23/SEPTIEMBRE/2020 '

CALIBRO: CEMMEX

!
CERTIFICADO DE REGISTRO DE MAQUINAS

AMPERAIJE SOLICITADO AMPERAJE REGISTRADO DIFERENCIA
100 98 2.0%
150 147 2.0%
200 196 2.0%
250 245 2.0%
300 294 2.0% -
VOLTAIJE DE CIRCUITO ABIERTO 85 VOLTS.

ESTOS REGISTROS QUEDAN SUJETOS A UNA VARIACION DEL +-5% PARA SU ACEPTACION
CD. DEL CARMEN CAMPECHE A _23 DE MARZO DE_2020

AUTORIZA: ANGEL CASTANEDA CORREA FIRMA A@t—% "




SUMINISTROS SUMINISTROS MARPETRO, S.A DE C.V.
[1V:\:1d 3 o ;{eJ8]_ETIQUETA DE CALIBRACION DE MAQUINA DE SOLDAR

S.A DEC.V
FOLIO: SMS-230320-002

. EQUIPO DE CALIBRACION:
NO. ECO/SERIE: ME272517Y , EE &
FECHA DE CALIBRACION: 23/MARZO/R0 . MARCA: FLUKE

PROXIMA CALIBRACION: 23/SEPTI20 MHLLO: 374 EC
—23/SEPT/20 SERIE: 38980458 WS
MARCA: MILLER rH T

APROBADO: X _éz?_é;
ANGEL CASTANEDA CORREA

RECHAZADO: FIRMA DE AUTORIZACION




SUMINISTROS
MARPETRO [ & _Miter

S.A. DE C.V.

CAgtaE %

AY. LUIS DONALDO COLOSIO No. 43 A

ENTRE 5 DE MAYO Y GUADALUPE

VICTORIA, COL. PRANCISCO I FOLIO; SMS-230320-01
MADERQ C.P, 24190 TLL (01-938)382 08

40, 35 2 38 51, 13102 13 CD DEL

CARMLN CAMP,

CERTIFICACION DE CALIBRACION DE MAQUINAS DE SOLDAR

CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO LINCOLN E INFRA

CLIENTE; CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L. DE C.V.
DIRECCION: CD., DEL CARMEN, CAMPECHE

EQUIPO DE CALIBRACION
MARCA: FLUKE

MODELO: 374 FC

SERIE: 38980458WS
CALIBRO: CEMMEX

EQUIPO: MILLER XMT 450 CC/CV
MARCA:MILLER

N2, ECO/SERIE: ME342538U

PROXIMA CALIBRACION: 23/SEPTIEMBRE/2020

CERTIFICADO DE REGISTRO DE MAQUINAS

AMPERAIE SOLICITADO AMPERAJE REGISTRADO DIFERENCIA
100 98 2.0%
150 147 2.0% i
200 196 2.0%
250 245 2.0%
300 294 2.0%
VOLTAIE DE CIRCUITO ABIERTO 85 VOLTS. |

ESTOS REGISTROS QUEDAN SUJETOS A UNA VARIACION DEL +-5% PARA SU ACEPTACION
CD. DEL CARMEN CAMPECHE A 23 DE MARZO DE_2020 .

AUTORIZA: ANGEL CASTANEDA CORREA  FIRMA Aﬂj{-@—&_m




SUMINISTROS MARPETRO, S.A DE C.V.
MARPETRO ETIQUETA DE CALIBRACION DE MAQUINA DE SOLDAR

FOLIO: SM$-230320-001

NO. ECO/SERIE: ﬁ-’-’tﬂu-\ 3 .. -EQUIPO DE CALIBRACION:
FECHA DE CALIBRACION: 23MARZG/20. ';mggfo—%’fgc
PROXIMA CALIBRACION: “23)8BPT/207 i

EQUIPO: XMT 450 cc/g! - Eif.'ER"é?”SEMEf =
MARCA: MILLER Bipyr buts

APROBADO: X 4 s # >
_ ANGEL C ANEDA CORREA

RECHAZADO: FIRMA DE AUTORIZACION
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S.A. DE c-VI . '-.-‘ f.'t‘__f s, ". . - K . _ :.":.':‘ _';'_-_,'\:f w'g .
A‘J: LUS DONALDO COLOSIO NG, 43 A
5?0’33&&,% Rl v el FOLIO:  SMS$-230320-03
MADERO C.P. 24190 THL (M-938)382 08
40, 38 2 38 51, 131 02 13 (T3 DBL
OARMEN CAMP, :
CERTIFICACION DE CALIBRACION DE MAQUINAS DE SOLDAR
CENTRO DE SERVICIO AUTORIZADO LINCOLN E INFRA
. CLIEENTE: CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L. DE C.V,
DIRECCION: €D, DEL CARMEN, CAMPECHE
EQUIPO; MILLER XMT 450 CC/CY EQUIPO DE CALIBRACION
_ . - MARCA: FLUKE
MARCAMILLER _ ’ _ _
. MODELOQ: 374 KC
N2, ECO/SERIE: ME342536U | SERIE: 389804S8WS
PROXIMA, CALIBRACION: 23/SEPTIEMBRE/2020 CALIBRO: CEMMEX
CERTIFICADO DE REGISTRO DE MAQUINAS
AMPERAIE SOLICITADO | AMPERAJE REGISTRADO | DIFERENCIA
100 | 98 _ 2.0%
150 . ‘147 2.0%
00 1 196 2.0% B
250 245 2.0%
300 _ 294 2.0%
VOLTAIE DE CIRCUITO ABIERTO 85 VOLTS.

ESTOS REGISTROS QUEDAN SUJETOS A UNA VARIACION DEL +-5% PARA SU ACEPTACION
CD. DEL CARMEN CAMPECHE A 23 DE MARZO DE_2020 .

AUTORIZA: ANGEL CASTANEDA CORREA FIRMA - Ah—-;—-&_\
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13.- NON-DESTRUCTIVE TESTING
REPORT.

1.- MAGNETIC PARTICLES
2.-ULTRASOUND TEST.
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v ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V.
RFC: AIN140627787

1
ANVI \ ¥ A PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS

INSPECTION

1. Reporte de
Particulas
Magneticas antes de
la prueba de carga

Calle 55 No. 161, Col. Morelos
C.P. 24115, Tel.: 01(938) 1 11 2557,
Ciudad del Carmen, Campeche, México.
WWW.anvima.com.mx
Toda copia impresa es un documento "No Controlado” a excepcion de la original.



g ANVIMA INSPECTION, S. DER.L.DEC.V. c}
P REPGRTCE: LDAEVETJEIPRL;P? hhﬂtru-!?SNEﬂCAs CO RNELIUS
ANVIV A No. REVISION: 00 U
INSPECTION FECHA DE EMISION: 2019.09.01.
CALLE 55 No. 161 COL. MORELOE CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE CP. 24115
No. de Orden de Servicio: ANV-1389 No. de Folio: ANV-COS-MT-001/2020

REPORTE DE INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS — BOP STAK
LIFTIN FRAME :

DESCRIPCION: INSPECCION POR MEDIO DE PARTICULAS
MAGNETICAS A BOP STAK LIFTIN FRAME

IDITAG: BOP STAK LIFTIN FRAME

CENTRO DE PROCESO: PATIO DE CORNELIUS
UBICACION: CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE

FECHA: 22 DE ABRIL DE 2020




ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V.
REPORTE DE PARTICULAS MAGNETICAS G
CLAVE: ANV-REP-MT-02 CORNELIUS
IS T T T No. REVISION: 00 i
FECHA DE EMISION; 2019.09.01.
ALBUM FOTOGRAFICO
REPORTE DE INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS — STACK LIFTING
Cliente: CORNELIUS OFFSHORE $. R.L. DEC.V, Fecha: 22 DE ABRIL DE 2020
No, de Orden de Servicio: ANV-1399 Descripeidn dal INSPECCION POR_MEDID DE PARTICULAS No. de Falio: ANV-COS-MT-001/2020
No. de UDCITAG: STACK LIFTING IDITAG MAGNETIGAS A STAGK LIFTING Mo. de Procedimisnto; ANY-PO-MT-02
Centra de Proceso; PATIO DE CORNELIUS

Cédiga Utilizado:

AWS 011, Ed, 2020

FOTQ Ne. 1

FOTO No, 3

FOTO Mo, 4

LABORO:

/

Tebﬂaﬁlm PEflA GONZALEZ
INSPECTOR NIVEL 1| MT - SNT-TC-1A Ed, 2016

A m__g;-; A

REVISO:  Coondinador de Calidad.

&:
Ing. Reyna de! C. de |2 Cruz Hdez. 1
B : oy / —f
NDE LIC. GLADTS MARUEN GONZALEZ SANCHEZ

DIRECCION GENERAL ANVIMA




e

ANVIMA INSPECTION, S. DER.L. DEC.V.

Bl
ANV

INSPECTION

REPORTE DE PARTICULAS MAGNETICAS

CLAVE: ANV-REP-MT-03
No. REVISION: 00

FECHA DE EMISION: 2019.09.01.

o
CORNELIUS

REPORTE DE INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS — STACK LIFTING

Cliente; CORNELIUS OFFSHORE S. R.L. Fecha: 22 DE ABRIL DE 2020
No. de Orden de Servicio: ANV-1398 Descripcitn del INSPECCION { POR_MEDIO DE PARTICULAS No. de Folio: ANV-COS-MT-001/2020
No. de UDCITAG: STACK LIFTING IDITAG: MAGNETICAS A STACH LIFTING No. de Procedimiento: ANV-PO-MT-02
Centro de Proceso: PATIO DE CORNELIUS Cadigo Wilizado: AWS D1.1. Ed. 2020
TECNICA DE MAGNETIZACION Y TIPO DE PARTICULAS MAGNETICAS
Equipo Utilizado: YUGO Y-8 Marca: MAGNAFLUX No, de Serie: 0497
Indicador de campo: TIPO PASTEL Marca: BRUDER Tamano: 12"
Equipo de lluminacién: NATURAL Marca; - No. de Serie: -
Tipo de lluminacion: NATURAL Intensidad de iluminacion: 1000 LUXES
Técrica de Magneatizacion: YUGO ELECTROMAGNETICO LONGITUDINAL I MULTIDIRECCIONAL O I 2 MAGNETIZACIONES A 807
Proceso de Magnetizacion: CONTINUD Direccion de la Magnetizacio MULTIDIRECCIONAL
Tipo de corriente: DIRECTA Amperaje: 8 AMPERES
Tipo de particulas: SECAS Técnica: [ VISIBLES Color: [ ROJAS
Vehiculo: AlRE Forma de aplicacién: ASPERSION
Material a inspecelonar: ACERD AL GARBONO SOLDADURA METAL BASE ]
Acabado Superficial: BURDO ESMERILADD O MAQUINADO (]
DIMENSIONAMIENTO LOCALIZACION | | que
COMPONENTE O TIPO DE INDICACION REGISTRADA EN : 5C LADD 0 LOMOUIEID O
" ID DE LA SOLDADURA MVELE? INSPEGCION VISUAL DICTAMEN [ a [ te | cfrerencia | ONR | HT. | AReaDeLa
{in} {in) Hrs. | INSPECGION
21 JUNTA No. 21 1-21 NPIR ACEFTADO - - - E -
1-22 JUNTA No. 22 1-22 NPIR ACEPTADO = - = L E =
123 JUNTA No. 23 1-23 NPIR ACEPTADO - - - - - -
124 JUNTA No. 24 1-24 NPIR ACEFTADO - e = - - -
J-25 JUNTA No. 25 1-25 NPIR ACEPTADO - - = - 2]
126 JUNTA Mo. 26 1-26 NPIR ACEPTADO - - - E -
127 JUNTA MNo. 27 1-27 NPIR ACEPTADO - 5 . "
1-28 JUNTA No. 28 1-28 NPIR ACEFTADO - - -
1-29 JUNTA MNo. 29 J-29 NPIR ACEPTADO - - - - - -
30 JUNTA No. 30 1-30 NPIR ACEPTADO s - - E 3
131 JUNTA No., 31 131 NPIR ACEPTADO - = - E =
1-32 JUNTA No. 32 132 NPIR ACEPTADO - - - - - -
1-33 JUNTA No. 33 133 NPIR ACEPTADO = - - - - -
1-34 JUNTA No. 34 J-34 NPIR ACEPTADO - - 2 - - -
1-35 JUNTA No. 35 J-35 NFIR ACEPTADO - - -
J-36 JUNTA No. 36 J-36 NEIR ACEPTADO = - - = -
NOMENCLATURA: "\ (cAmeRios be acerTACioN Aws D11 E
a: Bismao de |8 indizacion redandeads 3L Sodadurs longiludingl Esloe critenas g2 acepisein ritban aphcarse a mencs que se especiiquen oiros ol resbictvos para malerisk
LA Long b @l {farga da la indesciin) WPIR; Mo presenta mdicaciones ralavantas f =speciicns.
L Langhid cheunferoncal OBSTR:  Ooswuscioe fsogertes, necesonos, inaccasiblidad, ehe ) Jﬁ&ﬁfm‘“ ‘Im: e s R N
ONR. Dislancia & rivel de refsencia (pul) CORR: CoTositn extenor l : fue 3G in. {5 mm),
£a: Cruce de soidacura HT: Heegre beenics (£} Cuabo o mis indicaciones redand Tedranles g linaa o por 1716 in §15 , O borde & bord,
SC: Saldadura circunfarensal A,
PAGR. S
ELABORO: REVISO: ﬁ: W "uﬁ A
Coordinadas da Datidad
TEC IAN PERIA GONZALEZ ING, ECTARMEN DE ANREZ.. . LADIS anfonza ANCH
W A : BAORUAMHBRNANSEZ Cruz Haoz, LiC. G WarLANONZALEZ SANCHEZ

LI MT - SNT-TC-1A Ed. 2016

DEPARTAMENTO DE CALIDA[EI)‘

DIRECCION GENERAL ANVIMA




B
ANVI

INSPECT

ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V.
RFC: AIN140627787

vViA PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS
1OMN

2. Reporte de
ultrasonido Haz
Angular antes de la
carga

Calle 55 No. 161, Col. Morelos
C.P. 24115, Tel.: 01(938) 1 11 2557,
Ciudad del Carmen, Campeche, México.
WWW anvima.com.mx
Toda copia impresa es un documento "No Controlado” a excepcion de la original.



R ANVIMA INSPECTION, S. DER.L.DEC.V. (}
N REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULAR
ANVIVIA CLAVE: ANV.REP.UTHA S CORNELIUS
INSPECTION No. REVISION: 00
FECHA DE EMISION: 2019.09.01.
CALLE 55 No. 151 COL. MORELOS CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE CP. 24115
MNo. de Orden de Servicio: ANV-1309 No. de Folio: ANV-COS-UTHA-DD1/2020

REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULAR A |

SOLDADURAS — STACK LIFTING FRAME

DESCRIPCION: INSPECCION A STACK LIFTING FRAME

IDITAG: STACK LIFTING FRAME

CENTRO DE PROCESO: PATIO DE CORNELIUS
UBICACION: CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE

FECHA: 22 DE ABRIL DE 2020




ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V.

> 0

REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO POR HAZ ANGULAR

ANVIVA CLAE TS CORNELIUS

FECHA DE EMISION: 2015.09,01.

CALCULO DE VOLUMETRIA
REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULARDE A SOLDADURAS DE STACK LIFTING

Cliente: CORNELIUS OFFSHORE

Fecha 22 DE ABRIL DE 2020
5. RL.DECV,
No. de Orden de Senvicio: ANV-1399 Mo, de Folio: ANV-COS-UTHA-001/2020
Descripcion del IDITAG: INSPECCION A STACK LIFTING
No. de IDITAG, STACK LIFTING No. de procedimiznto; ANV-PO-UTHA-05
Centro de Proceso: PATIO DE CORNELIUS Cadigo utilizado; AWS D14 ED. 2020
EQUIPCS Y Q_ONSUMIB_L_ES'U'J_'ILIZAQQS__EI_N LA INSPECCION
DOE SOLDADURAS POR HAZ ANGULAR-STACH LIFTING
Didmetro No.da da e
Equipo utifizado Marca ¢ fabricante No, de Modelo No. de Serie. {in) it Calibracién
Detector de Fallas STARMAN ELECTRONICS DIO-1000-PA. 14221 - - - 301172020
Transductor MNOT SYSETEME DHROZ248 104346 2R 225 - =
Transductor GAMMA - 14852 1z 225 : =
Blogue de Calibracién ZIOMN NDT HWTYPE2 20382 - =
Tipo de Acoplante MAGNAFLLX -
Angulo Diametro Marca
Zapata 457y 70° we Gamma
x — Estade de la Pintura: B sorous ] Con Pintura
Condicion Superficial - Superficie Lisa Superficie Rugosa
Técnica de Inspeccion Pulse-Eco Método de Inspeccidn: Contaclo Directo
Elemento a Inspeccionar STACK LIFTING Material AC Espasor oL Didmetro ‘ MA
Ajustes del Conexion de Soldadura
Retarda del Palpador Velocldad
- 01278 infs AT i
F OFE unta FILETE/D! )
Decibeles de Referencia (dBs) Allura de Referencia (%) 4 ORLE
66.7 75
CALCULO DE VOLUMETRIA
No. Do o 7 wde da o 2
Elementa Sccres .
Lado (A) Lada {8) fmb
E-t 1 PLACA PLACA - 0.00% 100.00% hA
Ea 22 FLACA FLAGA - 0.00% 100.00% HA
E-3 33 PLACA PLAGA, = 0.00% 100 008 Y
E4 44 PLAGA PLACA - 0.00% 100.00% MNIA
E-5 35 PLACA PLACA = 0.00% 100 .00%. A,
E& J-10 PLACA PLACA = 0.00% 100.00% A
E? J11 PLACA PLACA - 0.00% 100.00% A
E-# J-12 PLAGA PLAGA DL00% 100 00%: T
ES -1 PLACA PLACA - 000% 100.00%: A
E-10 J4-2 PLAGA PLACA 0007 100.00% A
E-11 -3 FLACA PLACA 0.00% 100.00% A
E-12 -4 PLACA PLACA ~ 0.00% 100.00% A
E13 15 FLACA FLAGA, - 0.00% 100.00% A
E-14 J-10 FLACA PLAGA 0.00% 100.00% BliA
E«5 411 PLACA FLACA - 0.00¢% 100.00% A
E-18 d-12 PLACA PLACA - 0.00% 100 (1% A
E-17 J1 PLACA FLACA 0.00% 100.00% A
E-18 52 FLACA FLAGA - .00 100.00% A
E-10 >3 PLAGA PLAGA = 0.00%: 100 00% i
E-20 44 PLAGA PLACA 0.00% 100 00% A
Total: 0.000 mi
"
ELABORO: &:

Coordinador de Calldad.
Ing. Reyna dal ¢, tle I Cruz Hday

CARLOS DANIEL MONTES [IAZ 6. REYMA DEL CARMEN DE LA CRUZ HERNANDEZ

'15 t'r" J .ﬂ‘. LIC. GLADIS MARLEN @ONZALEZ SANCHEZ
LIl UT- SNT-TCAA Ed. 2018 DEPARTAMENTO DE GALIDAD e A

DIRECCION GEN FRAL ANVIMA
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ANVIMA INSPECTION, 5. DERL.DECV. (]

REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULAR
Nv A CLAVE: ANV-REP-UTHA-S CORN EUUS
Ne. REVISION; 00
'.::- ko

INSPECTION FECHA DE EMISION: 2019,09.01.

ALBUM FOTOGRAFICO .
REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULARDE A SOLDADURASSTACK LIFTING
Cliente: M%%ﬂ_m Fecha 22 DE ABRIL DE 2020
Mo, de Orden de Servicio: ANV-1389 Mo, de Folio: ANV-COS-UTHA-001/2020
Descripoién del IDTAG; PECCIO LIFTING
Mo. de IDITAS: STACK LIFTING Mo, de procedimiento; ANV-PO-UTHA-05
Centro de Procsso; PATIO DE CORNELILS Cédiga ulilizado: AWS D11 ED. 2020

APLICACION DE LA TECMICA EN LA SOLDADURA SL-J-14

Fota Mo, 1

APLICACION DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA DE 5L-1-17

Foto No. 2

WL, o Qordinador de Cafjead, \

Ing, Fe
(05 DAMIEL MONTES DiAZ ING. REYMA DEL CARMEN DE LA CRUZ FEgN m:lgIa del C. de la .%"U-l Hdez, LIC. GLADIS MARLEN ZALEZ SANCHEZ
INSPECTOR NIVEL || UT - SNT-TC-1A Ed. 2048 DEPARTAMENTO DE CALIDAD ?im"ﬂ DIRECCION ol AL ANVIMA




ANVIMA INSPECTION, §. DERL.DECV.

REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULAR
CLAVE: ANV-REP-UTHA 05
o, REVISION: 00

INSFECTION FECHA DE EMISION: 2019 03.01.

0
CORNELILS

ALBUM FOTOGRAFICO
REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULARDE A SOLDADURASSTACK LIFTING

i CORNELIUS OFFSHORE S,
Clisnia CORNELIUS OFFSHO!

DEC.V. Fecha

Mo, de Crden de Servicin: ANY.1399 Na. de Folin:
Descripcion del IDITAG: INSPECCION A STACK LIFTING

No. de IDITAG: STACK LIFTING

No.de procedimiento:

Cenfro dé Proceso: PATIO DE CORNELIUS Cédign utilizada:

22 DE ABRIL DE 2020
ANV-COS-UTHA-D01/2020

ANV-PO-UTHA-05

AWS D11 ED. 2020

APLICACION DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA 51-J-1

Foto No. 3

APLICACION DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA DE §1-1-1

Foto No. 4

nador de Calidad.

rdi

=3

MRLOS DANIEL MONTES DIAZ
INSPECTOR NIVEL Il UT - SNT-TE-14 Ed 3016

LIZ. GLADIS MARLEN G

DIRECCION GE

Z SANCHEZ
L ANVIMA




G
CORNELIUS

CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

14.- DOCUMENTATION OF STAFF
AND CONTROLLED TORQUE
EQUIPMENT

WORK:
FABRICATION BOP STACK LIFTING FRAME

APRIL, 2020




E SISTEMA DE GESTION INTEGRAL Documento #:  |Rev..
TREV- TREV-ON SOLUCION INDUSTRIAL FORM TOR 001 A 3
Titulo: Emision:
Informe de Apriete 23/01/2020
INFORME: i FECHA: 272 fo;»; /2@1 @)
IDENTIFICACION PRESION EN LA _
DE LA JUNTA Oicae BOP BOMBA 52 00 p5\
DIAMETRO DEL i _ -
DIAMETRO EspARRAGO 7 o TORRQUE UOGoLE Y
LONGITUD DEL . _
CLASE N \ & EsnkRRAGO V& HORA DE INICIO \1; 10k
MATERIAL DEL , NUMERO DE
EMPAQUE N ESPARRAGOS 4 16 HERADETERYING 15 20hrs
APRIETE
PASO PRESION EN LA BOMBA TORQUE
1 e
PNle es) 1339 et
2 . . _ S
__l/ﬁfl 572 F‘_,-d'jf_ lé —)CU-](J{'}‘,—
3 . i >
) oe e Hoto Lot
; % %
% E) j (B ¥ e 'E—f")l. 'r"] O 6() ]_\"’)i ‘ L
VERIFICACION PREVIA A LA ENTREGA
TENSION Cumple con la elongacion de los Yes No
esparragos
TORQUE Cumple con la torsidn deseada Yes No
Tool Identification
HERRAMIENTA RANGO MARCA MODELO SERIE [ CERTIFICADO DE CALIBRACION
Porren ndioaed mdhico | O~ 10000 g5\ .\n‘-c;l‘\_iﬂ\‘." ANay ‘ WOOUHYSL3 oA —L =]~ FHO-
@iceo e podey [O-190000 |\ LAl | B W O) |46 1A 614
PROCEDIMIENTO -V 2=\ —rol oo - NORMA/CODIGO
OBSERVACIONES B

Taventd ;«D-*‘\M\Q(:;— L
—r Tt O aus R




Pagina 1de 1

= SISTEMA DE GESTION INTEGRAL Documento#  |Rev.:
TREV- N TREV-ON SOLUCION INDUSTRIAL FORM 060 B 2
Titulo: Emision:
Servicio Realizado 6/9/2019

/

/
FECHA: 22 (oY [z20z06

FOLIO:

TIREN-20- 128 L G160 - B3 —REt — 2030

CLIENTE: (Orvelivg INSTALACION: Pt UM Cornm\us
PARTIDA | CANTIDAD UNIDAD DESCRIPCION DE SERVICIO REALIZADO
f) = =< \y 22 O 'C..';-t:—-"_ = ) \ 6 Dlces (ﬂ = ld CI -
" _
X | 6 Berviteo P“-‘-"?C"(\ E"AQF] Fdva Orc B el e (v 9 O
i

REALIZA :; )

Mewrya 0 Pet= g o
—Tet. \Seghjc

l_ L T V.

Esle documento es una "COPIA NO CONTROLADA"

RECIBE

St M‘z%f? )

Consulle |a Lista maestra de documentos para asegurar que as |a version vigente




E SISTEMA DE GESTION INTEGRAL ———T
. Emision:
ek TREV-ON SOLUCION INDUSTRIAL FORM 060 A — o0
b bicer 6/9/2019
Titulo: Pag #:
Reporte Diario de Actividades 1de1
FECHA: 272-04-20206 FOLIO: T \Rey-a0—1238
CLIENTE: (Oprel us INSTALACION: ¢r\0 ¢ (Oppeliva
[ HORARIO | ACTIVIDADES REALIZADAS ”;

1 - 00 NS ft-éw‘:;of\Q\ ] SH0 0 e lov Yue S \a Lo | veu—eon
D e A Oy el —adive e =1 oy (Al Compm=Liu=
o rcallzay dAocjue TN Pieza (Ropq

M 15 ws [DE realiza alinesa ¢ O ele \(‘J@-—,,»qrp)u‘p) O
el Oov eb=

ILWZHO\«W yniua dorgous Je prcza Boe lo tval r_'_mr-ffj‘-'fi fﬂﬂ‘
u;g} EvPavo9go s eSles A ¢

1§/ D0 hes fmqhzq AorSue el pf"?c‘UﬁoF-) TGHa ](J<_r e ,(fi\‘(}J( 5

i 2H S

[C-00 Wes |[Permond) ] c9uieo Je torque C\f- lo ¢ig ArgV-enic |
redwva & el grea doe 4:0Lo\0 el patio de )a ca |
_(_:b\lr\c—L.IU Por \?‘VMH"\O ele UQ\W'JG‘C}(J ‘

OBSERVACIONES:

é

Meveus L
TEC —+ T us

(Nombre, cargo y firma) (Nombre, cargo y firma)

|

Este documento es una "COPIA NO CONTROLADA", Consulte la Lista maestra de documentos para asegurar gue es la version vigente.
Prohibida su reproduceién parcial o total sin permiso por escrito de TREV-ON SOLUCION INDUSTRIAL




Pagina 1 de 1

E‘ SISTEMA DE GESTION INTEGRAL Documento#:  |Rev.:
TREV. W TREV-ON SOLUCION INDUSTRIAL FORM 060 B 2
Titulo: Emision:
Servicio Realizado 06/09/2019
FECHA: 2ZU ~oH - 2020 FOLIO: |t Rev-20-138 /G)m -539 - penl - 2020
CLIENTE: (oRruelius INSTALACION: ©a—=10 ¢ \w (o ere Lios
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Este documenio es una "COPIA NO CONTROLADA'. Consulte la Lista masestra de documentos para asegurar gue es la version vigente.




= SISTEMA DE GESTION INTEGRAL ASRUAIS P

Emision:

il TREV-ON SOLUCION INDUSTRIAL FORM 080 A |—EM0N

S 6/9/2019
Titulo: Rag &

1de1

Reporte Diario de Actividades

FECHA: 2u-oH- 2020
CLIENTE: CORNELIVUS

FOLIO: — ey -20 -1 5?-‘;/6“?0-—5’%@» Rewl —2 020

INSTALACION: cssrin Capreliis

HORARIO | g ;fo;?;i."gifim?mnlss REALIZADAS
O? . GO \ﬂc' S pe"’":f-bﬁﬁi o .CQ(\)-F—{; r._h!"' —\f_:-‘f Huc r_;lg—“'lq vl {j\'E’\j-c_.J-’\ De
Br=senta en &) ati o Ao \a g (ornelws eoid
r_cg?hzax\r o qous Cﬁnr 6 pre2zas A= 2"(;; Ae g
P_ttz.q(BoFJ) ) e
0}. (6 hes |PESonal A espova de Ltaspalce chke ploza(por |al
. {'—"Q\(G de: "xq c Cornec\\usS |
)OI 00 W3 \ppyesa Serlorace o e |bpiczas A= 2¢ o\ 'P‘CZQ(BDF?
(O, YD b= ftnqhéo desdevrgue [ rel 0 =d [ es¢Ovraqgos A
e » :
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11700 his |PeEr=sonal ymaliza arele) | limpigza €N =\ avea o e
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230 lhes PE‘;‘E"‘:‘“C"\ | Touiee &l g -\e-rcguc—_elx—\o (e} jrrC‘\""-cOu\
= tr:.t':"';"fq 2le Aveq &l B{VC\I’)@H\O
~ e ]
OBSERVACIONES:
!
%
Prenie” bhcass wop N6 e ¢ 2N Ac
T et Teroue ) .
{Nombre, cargo y firma) (Nombre, cargo y firma) {Nombre, cargo y firma)

Este documento es una “"COPIA NO CONTROLADA”. Consulte la Lista maestra de documentos para asegurar que es |a versién vigente.
Prohibida su reproduccion parcial o total sin permise por escrito de TREV-ON SOLUCION INDUSTRIAL
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Certificado de calibracion

Certificate of calibration

B&6107TAS14

MNO. CERTIFICADK:
CERTIFICATE NUMBER

Hoia 1'de 3 o
RP-7.5-P V.00 i
. Datos del diente {Customer]
. Nombre del cliente: Torque y Maqnlnarla de México S.A. de C.V. |
Custorier name: . e o . ) :
Domicilie: Av. Lirios No. 142 Fracc. Puente de |2 U'nid.ad, Cd. del Carmen, Campéche, C.P. 24154

Fechas [Da.tes]

Fecha de rec'ap_cidn:.

2020-01-28 Fecha de calibracién: 2020-01-31

Recaption date Callbration date
. Descripelén dal i instrumento {Descnptlon of the Instrument)
Descripcin: Mandmetro anaéﬁgu:a - : _ _
Description B ) R . '
Ident[ﬂi:aclén‘ : _ W00004956'3.1 Modelo:; 25564-38821GAD-HIS-LNL
Customerid. o Model | . o
" No. de serla; - WO0D0045563.1 intervalo de medida {0a10000)psi
Serial numiber : Measurement interval
Marca: 3D INSTRUMENTS Resolucidn; - . 50 psi
Manufacturer . rResolution : r
' _ Condlciones ambientales (Enviroment conditions) .
Lugar de callbracidon: Laboratorio Secont ' Temperatura; 25,5 °C Humedad: 60,3 %HR
Cafibration place- _ Temperature H_umldit\l

 Referancias ¥ método (Reference and method}

. Pmoedlmlemo de callbracton. 3

PP 01 Calibracién de mdmaderes registradores de. presmn y vacuometros

Calbration procedures TG-INC-P Estimacion de mmmdumhre elementos de bresion
Método utilizado: Comparacion directa
Method )
Descnpmén patrones utilizados (Standard used in this callbration}
. " intarvalode | [ incertidumbre Tmzabil[dnd ' ) ‘Intervala de medida Incertidurmbre de
bescripekin medida . MGdEiD de riedida - metrolégica Referencla l:ert:fi.cac:la ' agreditado medids acreditada
Manémetro digital (04 10000) psi | . XP2i 12 m::::z | raar | sasrramsd | (5095685 Mea | (00033 20,0057 | MPa
- Servicio:  Acreditado
b Fecha de emisién:
. 2020-02-04
Caiibro: Jorge Ivén Mandoza
. " Téonico metrdlogo
Auterizg:  Caros Alberto Ortega Castro
o Respmaable de laboratorio

SITICL

LASQORATORIO DE CALIBRACION
ACREDITADO P-111

Bt docurment na debe sor reprocucido total o pardialmente gin i
autorlzacion previa de Sefializacion y Control del Sureste, $.A. de C.Y.
Bl presente dovumento se emite de manera dighal con dlisefio onginal
¥ frmas ehectiSnicas para garantizar su autenticidad,

2, S A de CV,
2N, Campeehe.
Lot COmLMX

Calle Canlarel! Mo 20 Fra
Tels. {438

13 de fMarzg
5801 y

4157, Cd ¢
. E-rmall: sec



Certmcado de calibracion

Certificate of calibration

o BE6IDTAGHS

CERTIFICATE MUMBER

deis3ds R
Observaciones generales

General rernafks

¥ Llas condiciones ambiantales [temperatura y humedad relativa} expresadas en este certificade son resubtado del promedio de
uRa muestra de mediciones registradas ato largo de ko calibracion, 1

v Los procedlmlentos ufilizados v resultados obtemdos en esta cahb,racmn se basan en el cumpllmlento de fa norma NMX-EC-
17025-IMNC-2006.

¥ ia incertidumbre de medida se estimd en base a la norma - NMX-CH- 140-EMNC 2002 "Guia para la evaluaclén de la
' lncert;dumhre enlos resultados de las mediciones.”

¥ ia calibracién del instrumento, se realrzé conforme a procedim:enms |nternus, elaborados con referenmas a normas naciopales
¢ internacionales, aphcables al instrumento descrita, con el objetive de evaluar su. exactitud. Se comparé el Instrumento en
forma directa con el patron, Los valores presentados en este certificado son vilidos Onicamente para los puntos calibrados y

bajo las condiciones aqui descritas. : i

v' Los resyltados de incertidumbre de medida presentados en este certificado de calibracion ovaltan la incertidumbre de meadida

© tipo Ay tipo B. La incertidummbre de medida plasmada en este certificado de calibracién se-muestran pars un factor de
cobertura de k=2 el cual oorresponde aproximadamente a1 95 % de nivei de confianza, )

v Las lecturas del rnslmmento 50N el resultadn del promedio de cuatrcr medtcmnes repetldas registradas en cada punto de
c:al[hracion

v Las lecturas del patrén, son el resultado det promedio de cuatro mediciones repatidas registradas en cada punto de calibracién;
“asl mismo dichs‘s lecturas se encuentran s:orregidaé en funtiEm de los resuitados de Ja Gltima calibracion del mismo.
-v” EI factor de conversmn utlllzado as de 1psi=0, 006894?5909 MPa .

Obsenracioﬂes'
Sin observaciones.

Este documents no debe s6¢ raprodiolon total o parciams e sir ks
mstortzacion previa de Seftaizackn y Control del Surests, S.A. dp GV,
B prmm gosiments se emite de manera digital con disefio otigina!

¥ firmas mmsnicas pata garahtizar so sidanticidsd.

Siigleoy

LABORATORIO DE CALIBRACION = RS
ACREDITADO P-111 Caie Cantareid No cis . 57, rmen, Campecha.
: : U1 2gRsecont com. mx




Certificado de calibracion

Certificate of calibration

SECONT

B661D7AG14

NO. CERTIFICADO:
CERTIFICATE NUMBER

Hoia3 de 3
RP-7.8-P V.00
' Resultados de la. cahbraaon
. Calibration results :
T — : — : -
Punto |Lectura el patrén ectura del Error de medida Evaluacién deTa | Incertidumbre expandida
Instrumento ! conformidad | e
. MPa psi MPa - psi MFPa i % M Resultado MPa psi % M
1 | 707 2025 | 68 [1000| 017 | 25 [ 05| — | on 30 | 030
2. | 21,10 | 3060 | 2068 | 3000 | 641 | 60 | 060 | = -— 021 | 31 | 031
3 34,67 | 5029 | 34,47 | 5000 § 020 | 29 | 029 | = —— 621 | 30 | 030
] 52,00 | 7542 | 52,40 | 7600 | 040 58 0,58 — 0,21 30 0,30
5 68,41 9923 68,95 | 10000 0,53 77 C 0,77 - 0,21 30 0,30

Gréfico de la callbracion

1000 : o :
-50,8 } { : {

Frror de meadida en tas unidades del
instruments

-108,0
50, ;
4] i 2 3 4 5 Lt
Puntos de calilvadon # Error de medida

eartidumbre

Este document 1o debe sar raproducida total o parcialmants sin
autorizacion previa de Saftalizackdh y Controd det Sureste, S.4. de C.V,
El presanie documento s& amite de manera digital con disahio ofigihal
y firmae secironicas pana garantizar su autenticidad,

SITLCL

LABORATORIO DE CALIBRACION Senal
ACREDITADO P-111 Calle Cantare:l Na 20, Frace. 18 ke Marzo
Tets. (938) 6438 5801 ¢
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ADVANCED EQUIPMENTS AND COMPONENTS

MEXICO, B.A. QF Q.Y

LABORATORIO DE CALIBRACION
EN PAR TORSIONAL PT-24

CERTIFICADO DE CALIBRACION

eIna -

LABORATORID OF SOLIBRACION
ACREDITARDO FT-24

No. de Certificado:
Numero de Control:
Fecha de Calibracién:
Fecha de Emision:

Vigencia de Calibracion:

ADCM-LC-i- 17402
LC- 20-5420
2020-01-22
2020-01-31
2021-01-21

Lugar de Calibracion; Laboratorio de Callbracmn ADECOM

Datos del Cliente -
Nombre del Cliente:  Torque y Maquinaria de México, S, A. de C. V. §
Domicllio:  Lirios 142, Frace. Puente de La Unidad. C P. 24154 ;
¢Cd. Del Carmen Campeche
Teléfone: (01 938) 381 6434
Confacto:  Ing, Blanca Flor Lopez Camas s
Corree electrénico: blanca.lopez@trev-on.com.mx i
Datos del instrumento !
_ Marca:  Hydratight i
: Descripcién:  Herramienta Hidraulica ;
% de Par Torsional 1
: Modelo:  RSL8 E
No.de Serie:  H0147 s
Clave oident.  S/Especificar i
Intervalo de Catibracion: 10 659 N'm ,
Resolugion: 1 N'm Coreresponde a la resoluclén del Instrumento patron :
Resultados:  ver hoja 2 %
Incertidumbre;  ver hoja 2 :
| Patron
Descripcion; Indicador digital  Patrén de trans erencia estatico Indicador digltal  Patron de transferencia estatico
Marca: Crane Crane NORBAR NORBAR
Modelo:  TorqueStar Opta UT-115-00CR-3000-0 T-Box 50798.L0G
Serie 81258 57379 87593 106739
Clave /1. D.; ADCM-IL-AT-01 ADCM-IL-TE-08 ADCM-IL-AT-03 ADCM-IL-TE-07 :
Intervalo de Calibracion: Na aplica 3000 N-m No aplica 33895 HNm
Resolucién: Mo aplica 0,1 Nm No aplica 1 Hm
Vigencia: No aplica 2020-04 Mo aplica 2020-07
Trazabilidad: Mo apllca CNM-CC-720-114/2019 No aplica 229687
{Trazahilidad & Pairones Primarios oef Ceniro Naclonal de MetroiogfaJ {Trazabfiidad a Laboratorio NORBAR -Inglaterra- Certificado 0258 por UKASJ

Informacion @eneral

Referencias ! ! Condiciones ambientales
Procedimiento utiizade; ADECOM-LC-PT-04-18 ’ °C 28 4%
Método utilizado: Comparacion directa HR.{%) 4556 £ 63

Calibré

Joel Garza Guerra

Signatario

3
r
HE
]

Lu|s Alberto Morales Salinas

Responsable de Laborataric

10 Horta 3403 Col. Barrio de Jesls, C.F. 72760, Sém Padro Cholula, Pue.
Toele: (222} 1 76 2258, 6 44 12 40, Lada sin cogto: 01 BOU 836 0325

calibracion@adecom,com, mx

¢

www, adasui. cam, mx

Holafde
ARELDWS CFT0818
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ADVANCED EQUIPMENTS AND COMPORENTS

AA EIPEF F5) T IR

MEXICO, 3.4, DE GV,

M TR

LABORATORIO DE CALIBRACION
EN PAR TORSIONAL PT-24

CERTIFICADO DE CALIBRACION

No. de Certificado:

eIng .

LABCRATORMY BE CALIBRACIOM
ACREDITADO PYT-24

Numero de Controf;
Fecha da Calibracién:
Fecha de Emision;
Vigencia de Calibracién:

Lugar de Calibracion; Laboratorio de Callbracién ADECOM

ADCM-LC-I- 17402

L.C- 20-5420
2020-01-22
2020-01-31
2021-01-21

=desviacion con respecto al promedio de lecturas, en %; sl efror en cada plinto de medicién se calcula como:

=valor de la Indicaclon de la hetramlenta da medicidn de Par Tarsional

-~ N-m {Sentido Horario)
dPorcentaje Nomiral " e Promedio | Ewdr | Error |W ppeimiigss| U pesciucion | U paen | U coombionss |U et Expaniiéa| U bt Expats
. N-m Nt Nem N'm Hm N-m Wm | Nm | [#IL | Nm N'm Nm Mm ] Nm () L
19% | 20580 | 21284 | 21100 | 21075 | 27194 | 21054 | 211434 | e61 | 27 | 43 | o2e | 12 | 46 90 | o044
3% | 4208 | 4471 | 4207 | 4198 | 4186 | 4197 | 41918 | -ts2 | 038 | 62 | o028 | 107 | 124 2 858
60% | 6358 6217 6237 | 6248 8212 6227 52282 | 1308 21 6,6 0,28 15,9 17,2 34 654
[ 80% | 8 509 8 336 4343 8328 82339 8345 53376 | -1714 -2 is 0,29 20,8 21,1 42 356
' 100% | 10859 | 10313 | 10351 | 10346 | 10345 | 10349 | 103408 | -3182 | -30 70 | 028 | 281 | arp ‘54 (51
" " Takla proparcionada por ] {sbrigante
i " i
Referencia Ervor (%) L
NMX-CH-8789-IMNC-2006  pee— Wﬁm&aﬂyano -
Herramienras ae e'nsamule pata Toreos y tercas, Anexo U -
425 00 ensarole pird ornuies y uerci. | : 27 30
i Tabla de ﬁelacion Prgign - Par T orsional * :
(psi} N-m
2000 2058 i
4000 4208 &
6 000 6359
8000 8 509
, 10 000 10 659

= incerlidumbre combinada mullipiicada por un factor de coberfura da K=2, a un nivel de confianza aproximado del 95%

= de acuerdo a la NOM-008-SCF1-2002, Sistema Ganeral da Unidades de

. Simbologa
i Eror{%) L
.
X, =valor de referancia (deferminada por el patrén de madicidn)
U repetibicadh =incartidumbra de repatibilidad
Y fresafyelany = incertidumbre de resolucion del instrumento patrén
U tratriny =ingertidumbre de los patrones utilizados, con k=1
u [sombnada) = J‘IJ nun]3 +u Unsa.l2 +u (palrr}_l\]:
Uh a B
Expandida
k=2 fo = ; i
Expandids = Incarlidurbra axpresada como parcentsje de lectura
N'm
i

Medida

da acuerdo a las unidades de mediclon de suU instrumente, el factor de conversidn es

10 Morte 3405 Col. Barda de Jasts, ©.P T276Q, San Padro Chalula, Pus,
Tels: {2223 1 76 22 98, 0 44 13 40, Lads sl coslo: 0f 80D 036 0323

aalibracionigadeccm.com. mx

WA, a0 a0, COn. mx

= (ﬁ] 100
A

Hojn2ded
ADEF‘G%LC& 10819



LABORATORIO DE CALIBRACION

AN SCLA EN PAR TORSIONAL PT-24 emaa.s»
RAMHERHT PELF Y IEITANRGY MTh LGN L

LABSSRATOHAG DT CALIBRACIOM
AVANGED EQUIPMENTS AND SOMPOHENTS

B RBR CERTIFICADO DE CALIBRACION

No. de Certificado. ~ ADCM-LC-i- 17402

Numero de Controk; LC- 20-5420
Fecha de Calibracion: 2020-01-22
Fecha de Emision: 2020-01-31
Vigencia de Calibracion; 1900-01-00

Luaar de Calibracion:  Laboratorla de Gatlbraclén ADECOM

Presentacion de Resultados
Sentido Horarto ] Nm !

1,40 b
1,20
1,00
0,80
0,80
0,40
0,20

0,00 2] = & E i = L] S N y
0,00 2 000,00 4 000,00 5 000,00 8 000,00 10 000,00 12 000,00

41918

62282

INCERTIDUMBRE (% L}

VALOR NOMINAL

e

L

Torgue v Maquinaria de México, S. A. de C. V., establece un periodo de calibracitn y vigencia de 12 meses para el equipo descrito en el presenie cerificado,
El Calculo de incertidumbre se realiza de acuerdo a la NMX-CH-140-IMNC-2002.

El Presante Cetliticado de Callbracion ampara las mediciones realizadas al momento, bajo las condiciones ambientalas y de uso reportadas.
Es responsabllidad del usliatio el mahejo adecuado y &l periodo de calibracion del instrumenta,
Este Certiticado no debe ser reproducido parcial o totalmente, sin la aulonzacion del Laboratorio de Calibracion de ADECOM.

10 Morte 3403 Col, Barrio do Jests, CP. 72780, San Pedre Cholule, Pus,

Tels: (222) 1 78 22 08, 8 44.13 40, Lada sln acate: 01 200 838 0323 Mol 341
callbraciondfadecom.corams W Rde st Coun el

e - ' ADHGUNACFT-58-¥h
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CORNELIUS

CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

15.- LOAD TEST

WORK:
FABRICATION BOP STACK LIFTING FRAME

APRIL, 2020

Calle 332. No. Ext. 115, No. Interior: B
Col. Lomas de Holche. C.P. 24167

a Ciudad del Carmen, Campeche, México
www.corneliusoffshore.com Ot o5 ot coe




ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V.

REPORTE DE INSPECCION MEDIANTE PRUEBA DE CARGA ESTATICA Y DINAMICA c}
CLAVE: ANV-REP-PC-10
No. REVISION: 00 CO R N EJ.THJ g
FECHA DE EMISION: 2019.09.01.
CALLE 53 # 161 COL. MORELOS, €D. DEL CARMEN, CAMPECHE, C.P. 24115
No. de Orden de Servicio: ANV-1309 No. de Folio: ANV-COS-PC-001/2020

IDITAG: STACK LIFTING FRAME

CENTRO DE PROCESO: PATIO DE BECERRIL
UBICACION: CIUDAD DEL CARMEN,CAMPECHE

FECHA: 23 DE ABRIL DE 2020

DESCRIPCION: PRUEBA DE CARGA A STACK LIFTING FRAME




ANVIMA INSPECTION, 5. DERL. DECV,

(&

[ REPORTE DE INSPECCION MEDIANTE PRUEBA DE CARGA ESTATICA Y DINAMICA
ANVIA CLAVE: ANV-REP.PCA0 CORNELIUS
INSPEDTION No. REVISION: 00 iy S arit

FEGHA DE EMISION: 2018.09.01.

Cleme: Fecha: 23 DE ABRIL DE 2020
Na. de Orden de Sevicio ANv-1398 Descfipciéndel  pruEga DE CARGA A STACK LIFTING N. de Folio: ANV-GOS-PG-00112020
No. de UDGITAG! ETACK LIETING IDTAG: No. de Procedimi ANV-PO.PC.08
Cenlra de Proceso: (2% L Codigo Milizado: DMNY2.T-1
10 ToN, = = = X 5 z

35 TON,  WATER WEIGHT A NIA
35 0N, WATER WIEIGHT A387584T A
35TON. WATER WEIGHT AamTEeAT A
10TON. WATER WEIGHT CoRTatan A A

2008
GRUAS Y TRANSPORTE BECERRILS.A DECV.
MOTOR DIESEL
350 TON
TELESCOPICA
185 TOM,
oK

E-1 BOP STAK LIFTIN FRAME 112,020 K& 112020 KG ESTATICA

DBSERVACIONES: PERSONAL DE LA COMPARIA ANVIMA INSPECTION REALIZA LA PRUEBA DE CARGA A 112,020 KG. A STACK LIFTING POR UN LAPSO DE 15 MINUTOS, PROPIEDAD DE LA COMPATIIA COSL DE MEXICO 5.4, DE
C.V. SE APLICA EL CRITERIO DE ACEPTACION MEDIANTE DNW2.7-1. ENCONTRANDOSE ACEPTABLE, \ A?)S A
See Nole below

ORO:

dL DEL J. SARAO VILLANUEVA & LIC. GLADIS MARLEN BONZALEZ SANCHEZ
INSPECTOR EN PRUEBA DE CARGA DEPARTAMENTO DW del Cdela Cnn Hdeg. DIREGCION GENERAL ANVIMA

2564 1,60

b R,

{ T B‘Jté- bj

Do |
W aed ool 55\‘-*5\‘(&"1

ocd e A sy ce
éb(n\f\\ 40 VY’\"J\U-\-":’)'



ANVIMA INSPEGTION, 5.DE R.L.DE GV,
B {
e REPORTE DE INSPECCION MEDIANTE PRUEBA DE CARGA ESTATICA ¥ DINAMICA
ANVI naA CLAVE: ANV-REP-PC-i0 C O R N E L’ U S
INMEP=CT IO No. REVISION: 00 Blinrdes
FECHA DE EMISION: 2018.08.04.
PRUEBA DE CARGA
REPORTE DE INSPECCION PRUEBA DE CARGA - STACK LIFTING
Ciente CORMELIUS OFFSHORES. RL. DECY, Fécha: 23 DE ABRIL DE 2020
Mo de Qiden de Senvicio ANY.1399 DiadHpckin e PRUEBA GA A STACK LIFTY No. de Folie: ANY-COS.PC.00112020
Mo de UDCITAG STACK LIFTING IDTAG: Mo, da Procedimiznta: ANV-PO.PC.08
Centra de Procaso BATIO DE BECERRIL Cedigo Utilizade: DHVRAT-1
i —
[ PEsomvERTD. | PesooE AR T TF HABIGRUA GRELETES T do Borles
10 TON = . = % A} 5
1 C |
B BT T e
25,000 - 1,000,600 Lbf 2150-360H3T
PR :  BOLSASDE PRUEBADECARGA SRR S
~PESO: o WARCA: = : NO.DE SERIE = GRILLETES — WANGUERA
35 TON. WATER WEIGHT A1023451 e A,
35 TOMN. VIATER WEIGHT AIBTEGAT i U
35TON. WATER WEIGHT 3870547 WA i
10 TON, VWATER WEIGHT CZ578178 W oy
DATOS GENERALES DE LA GRUA : i
RI-22712020 T FABRICACRN Bt
TELESCOPICA T COUERET GRUAS ¥ TRANSFORTE BECERRILSA DECV
i GHKBaE0 T NTROG . S MOTCR DIESEL
Tl Gap0o0z _ CAPACIDADISWL 350 TON,
= GROWE ~ TPOPLUNA TELEECOPICA
OK : W ] 165 1O,
G ~ GANCHOAUX. oK
15 WINUTOS
COMPOMENTE SOMETIDO A GARGA 1 LECTURA TIPO DE
[+ PFESG APLICADD AnGULO DINAMOMETRO TIPQ DE PRUEBA| DICTAMEN DE LA PRUEBA
=X BOP STAK LIFTIN FRAME 112,020 KG 20 112,020 kG NPIR MNINGUNA ESTATICA ACERTADD
OBSERVACIONES: PERSONAL DE LA COMPARIA ANVIRA INSPECTION REALIZA LA PRUEBA DE CARGA A 112,020 K5, A STACK LIFTING Pom UN LAPSO DE 10 MINUTOS, PROFIEDAD DE LA COMPARTA COSL DE MEXICO 5.4, OF
C.¥. SE APLICA EL CRITERIO DE ACEPTACION MEDIANTE DNV2,7-1. ENCONTRANDOSE ACEFTARLE.

- "'i 1)
ELABORG: @a rdlnaﬁo; de C!!in‘ad

1 del C. de fa Cruz Hgy,

-*—-—-.-.-..._

MANLEL DEL J. SARAD VILLANUEVA DEL CARMEN DEE LA CRUZ HERNANDEZ L. G

MARLEN B ONzALER SANCHER
SPECTOR EN PRUEEA DE CARGA DEPARTAMENTO DE CALIDAD

BIRECCIAN L ANVIMA,




ANVIMA INSPECTION, 5. DE R L. DE GV,

g
o-:
ANV 8

INSPECTICN

REPORTE DE INSPECCION MEDIANTE PRUEBA DE CARGA ESTATICA Y DINAMICA
CLAVE: ANV-REP-PC-10
No. REVISION: 00
FECHA DE EMISION: 2019.09.01.

¢
CORNELIUS

ALBUM FOTOGRAFICO
REPORTE DE INSPECCION PRUEBA DE CARGA — STACK LIFTING
Chente: CORMELIUS OFFSHORE S R.L._ DECV.
Me. de Qrden de Servicia: ANV-1398 Descripcion del IDTAG. UE C TACK L
Mo, de UDCITAG: ETACK LIFTING
Centro de Proceso: BATIO DE BECERRIL

Fecha: 23 DE ABRIL DE 2020
Mo, de Felio: -COS-PC-001/2050
Mo, de P L ANV-PO-PC0§
Codigo Utlizado. DMVT-A

FOTO Mo. 1

FOTD Na. 2

FOTO Mo. 4

DEL J. SARAD VILLANUEVA
INSPEGTOR EN PRUEBA DE CARGA

Coo

FEL CARMEN DE LA CE|

C;
L D'I-t

—
DEPARTAMENTO DE CAL%A"H-Y"H el €, de fa Cruz Hdeg,

DIREGCION GENERAL ANVIMA

NZALEZ SANGHEZ
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CORNELIUS

CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

16.- REPORT OF MAGNETIC
PARTICLES AFTER THE LOAD TEST

WORK:
FABRICATION BOP STACK LIFTING FRAME

APRIL, 2020

Calle 332, No. Ext. 115, No. Interior: B
Col. Lomas de Holche. C.P. 24167

a Ciudad del Carmen, Campeche, México
www.corneliusoffshore.com Ot o5 ot coe



g ANVIMA INSPECTION, 8. DER.L. DE C.V. (:}
N REPO RTE;BAE\(?-ATJS; URL:PS MM]{?:;;N ETICAS
ANVI A No..REVISION: 00 CORN E.LIUS
INSPECTION FECHA DE EMISION: 2019.09.01.
GALLE 55 No. 161 COL. MORELOS CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE CP. 24115
No. de Orden de Servicio: ANV-1399 No. de Folio: ANV-COS-MT-002/2020

REPORTE DE INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS — STACK
LIFTING FRAME

DE§CRIPCI()N: INSPECCION POR MEDIO DE PARTICULAS
MAGNETICAS A STACK LIFTING FRAME DESPUES DE LA PRUEBA
DE CARGA

IDITAG: STACK LIFTING FRAME

CENTRO DE PROCESO: PATIO DE CORNELIUS
UBICACION: CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE

FECHA: 24 DE ABRIL DE 2020




ANVIMA INSPECTION, 5. DE RL. DEC.V.
- -
REPORTE DE PARTICULAS MAGNETICAS (-‘
CLAVE: ANV-REP-MT-03
ISP ECTTIT ;NA No. REVISION: 00 CORNELIUS
FECHA DE EMISION: 2019.08.01

_ ~_ ALBUM FOTOGRAFICO _
REPORTE DE INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS — STACK LIFTING
Clignte: CORMELIUS OFFSHORE S. R.L. DEC.Y . Fecha: 24 DE ABRIL DE 2020
Mo. de Orden de Servicio: ANY.1300 Descrip\:mrf del M“WM No. de l:{,giﬂE ANV-COS-MT-002/2020
No. de UDC/TAG: STACK LIFTING IDITAG: PRUERA DE GARGA Mo, de Procedimiento: ANV-PO-MT-OZ
Centro de Proceso: PATIO DE CORNELIUS Cadigo Utilizado: AWS DM, Ed, 2020

FOTO Ne. 5 FOTO No. 6

FOTO No. 7 FOTO Ne. 8

0: REVISO: Y VRV E A 5

Coordinador te Dalidad.

TEC. WDRIAN PERA GONZALEZ ING. R OEL Al DE LA CRUZ H‘Egﬁiﬁﬁy _ ;c'f‘f l"g’” ST 15 GLADT MARL GONZALEZ SANCHEZ
INSPECTOR NIVEL If MT - SNT-TC-1A Ed. 2015 DEPARTAMENTO DE CALIDAD oYqp DIRECCION GENERAL ANVIMA



ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V.

REPORTE DE PARTICULAS MAGNETICAS
CLAVE: ANV-REP-MT-03
No. REVISION: 00
FECHA DE EMISION: 2019.08.01,

Q

ANV CORNELIUS

INSPECTION

REPORTE DE INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS — STACK LIFTING

Cliente:

CORNELIUS OFFSHORE S. R.L. BSPEAI D & Fecha: 24 DE ABRIL DE 2020
; icio: = ipeid o SPUE . io: -CO!
MNo. de Orden de Sar\.lrlcro ANV-1399 Deslrg;';;_ri%r! del MAGNETICAS A STACK LIFTING DESPIES D No. de FG_IIDI . ANV-COS-MT-002/2020
No. de UDC/TAG: STACK LIFTING : LA PRUEBA DE CARGA No. de Proee_dlrmen!o. ANV-PO-MT-02
Cenlro de Proceso: PATI [ Cadigo Utilizado: AWS D1.1. Ed. 2020
TECNICA DE MAGNETIZACION Y TIPO DE PARTICULAS MAGNETICAS
Equipo l.!ﬁliza_du_: YUGO Y-BIMANES PERMANENTE Marca; MAGNAFLUX/NAWOO No. de Serie: 04971121277
Indicader de campo; TIPO PASTEL Marca: BRUDER Tamanio: 12
Equipe de lluminacién: MATURAL Marca: - No. de Serie: =
Tipa de lluminacidn: MNATURAL Intensidad de {luminacién: 1000 LUXES
TOGO
Técnica de Magnetizacién: ELECTROMAGNETICO/AMA N LONGITUDINAL B MULTIDIRECCIONAL O 2 MAGNETIZACIONES A 90°
- - PERMANENTE
Procesc de Magnetizacion: CONTINUO Direccién de la Magnetizacié MULTIDIRECCIONAL
Tipo de corriente; DIRECTA Amperaje: & AMPERES
Tipo de particulas: SECAS Técnica: | VISIBLES Color: ROJAS
Vehiculo: AIRE Forma de aplicacion: ASPERSION
Material a inspeccionar: ACERD AL CARBONO SOLDADURA METAL BASE O
Acabado Superficial: BURDO ESMERILADO m] MAQUINADO 1
WS DIMENSIONAMIENTO LOGALIZACION LoNGUITUD ©
COMPONENTE © TIPO DE INDICACION REGISTRADA EN A o SCLADOO >
o ID DE LA SOLDADURA NIYELES INSPECCION VISUAL RIGHANEY 2 [ A [ | perenencia [ DR [ BT m&gﬁ
{in) {in) Hrs,
1 JUNTA Mo, 1 -1 NPIR ACEPTADO - - - - - -
-2 JUNTA No, 2 1-2 NPIR ACEPTADD -~ - - < = -
-3 JUNTA No. 3 13 NPIR ACEPTADO - - - 2 2 -
J-4 JUNTA No. 4 1-4 NPIR ACEPFTADO # - H = _
HOMENCLATURA: CRITERIOS [1E ACEFTAGION AWS 01,1
@ Qiametra da 13 indizaon redondeada 8L Soldedum lancgluchinal Esles erilznns de aceplacion deben aspicarse a mencs que 58 especiliuen oboes o keius mis restrichos para malkdiales o anlicacones
LA Langhud mrial {largo de la ind czeidn) NPIR; Mo presznia indcaciones relsvanies imdhiay ; g
Le: Longhu circunlenencial OBSTR: Obskucchn [soportes, accesorios, insccesbiidad, el ) éﬁ?ﬁ:ﬂfﬁiﬂwﬁ% eelar Blros .
ONR:  Distancia a nivel d2 refar=ncia (oulg) CORR.: Conpsion axterier (i) Indicac qua M6 in. (5 m);
[=-H Ciruce de soldadua HT.: Heorerin teemicn () Cualra @ mas en ma linag 118 0 (5 fpm) p menor, de borda a borde.
BC: ‘Saldadura ﬁmllK-ﬁﬂZ r

r

n“""d-iﬂ&ﬂef—de-c. ida
alidad,
ING. REYNA DEL CARFEN DE LA CRUHERNANBEE o o !;ru:,deaz

DEPARTAMENTO DE CALIDAD ‘2',5_ ".Qﬁr ?(Gv:

LIC, GLADIS MRRLEN BUNZALEZ SANCHEZ
DIRECCION GENERAL ANVIMA

TEC, Am' PENA GONZALEZ
INSPECTOR NIVEL Il MT - SNT-TC-1A Ed. 2016



ANVIMA INSPECTION, 5. DERL.DECV,
B REPORTE DE PARTICULAS MAGNETICAS (:1'
CLAVE: ANV-REP-MT-03 ;
A;‘I“m.'\l(!]u |I-..|“ No. REVISION: 00 CORNE.L.“JS
FECHA DE EMISION: 2019.08.01.
_ ALBUM FOTOGRAFICO
REPORTE DE INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS — STACK LIFTING
Clienta: CORMELIUS OFFSHORES. RL DECV. 4 1 Fecha: 24 DE ABRIL OE 2020
No. de Orden de Servicio: ANV-1389 Deserpeitn del INEEEULION Pkt MELIUDE FARTICULGS, No. de Falio: ANV-COS-MT-002/2020
No. de UDCITAG: STACK LIFTING IDITAG: PRLUEBA DE CARGA PUESDE LA, No. de Procedimienio: ANVPOMT-D2
Cenire de Proceso: PATIO DE CORNELIUS Chdigo Wilizado: AWS D1.1. Ed. 2020

FOTO No. 1 FOTQ No. 2

FOTO No. 3 FOTO No. 4

Coordinador de Calidad.
= SRR la Cruz Hdez; LIC. GLADIS
DEPARTAMENTO DE CALIDAD ftp___i';ﬁ Ja: DIRECCION G

TEC. ADRI A GONZALEZ ING. REVNFDE
INSPECTOR NIVEL Il MY - SNT-TC-1A Ed, 2016

GOMZALEZ SANCHEZ
ANVIMA




G
CORNELIUS

CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

17.- ANGULAR ULTRASOUND
REPORT AFTER THE LOAD TEST.

WORK:
FABRICATION BOP STACK LIFTING FRAME

APRIL, 2020

Calle 332, No. Ext. 115, No. Interior: B
Col. Lomas de Holche. C.P. 24167

a Ciudad del Carmen, Campeche, México
www.corneliusoffshore.com Ot o5 ot coe



P ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V. 0
AN\% - wmwunmmm CORNEUUS

INSPECTION No. REVISION: 00
FECHA DE EMISION: 2019.09.01.

CALLE 55 No. 161 GOL MORELOS CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE CP. 24115

Mo. de Orden de Servicio: ANV-1389 No. de Folio: ANV-COS-UTHA-002/2020

REPORTE DE INSPEGCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULAR A
SOLDADURAS — STACK LIFTING FRAME

DESCRIPCION: INSPECCION A STACK LIFTING FRAME DESPUES
DE LA PRUEBA DE CARGA

ID/ITAG: STACK LIFTING FRAME

CENTRO DE PROCESO: PATIO DE CORNELIUS
UBICACION: CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE

FECHA: 24 DE ABRIL DE 2020




ANVIMA INSPECTION, S, DE R.L. DE C.V.
~ ¢
P REPORTE DE INSPEGGION POR ULTRASONIDO POR HAZ ANGULAR
ANVI v A CLAVE: ANV-REP-UTHA-05 CORN ELIUS
INSPECTION N FEASICNE B
FECHA DE EMISION: 2019.09.01. T

CALCULO DE VOLUMETRIA
REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULARDE A SOLDADURAS DE STACK LIFTING FRAME

col us .
Cliznie: S RL DECV. Fecha 24 DE ABRIL DE 2020
Mo, de Orden de Seniclo: ANV-1359 o Mo de Folio: ANV-COS-UTHA-D02/2020
- . INSPECCION A STACK LIFTING FRAME DESPUES DE LA PRUEEA
Deseripcion dal IDTAG: CARG
Mo de IDITAG: STACK LIFTING FRAME Ma. de procedimiento: ANV-PO-UTHA-05
Cenlro de Proceso: PATIO DE CORNELIUS Codige ulllizado; 2020
EQUIPOS Y CONSUMIBLES UTILIZADOS EN LA INSPECCION
DE SOLDADURAS POR HAZ ANGULAR-STAGK LIFTING FRAME
- - Didmetro Frecuenci Mo, de Certificado de
Equilpo utilizado Marca & fabricante No, de Modelo No. da Serie o e pesicvhns Vigencia da Cafibracion
Detector da Fallas STARMAN ELECTRONICS Dio-1000-PA 14-223 - = - Mo
Transductor NDT SYSTEMS OXRO248 104345 b 225
Teansductor GAMMA, - 14852 w2 235
Blogue de Callbracién ZICH NOT W TYPE 2 20382 = =
Tipo de Acoplanta MAGNAFLLX - - - - =
Angule Diametie Marca
Zapata 45" y 70" W Gamma 1
Estado de ka Pinfura: i Con Py
Condicion Superficlal - Superficie Lisa ==l Superficie Rugosa e - Sin Fintura |:I g
Técnica de Inspeccion Pulso-Eco Méteda de Inspeccion: Contacto Directa
Elemento a Inspeccionar BOP STACK LIFTING FRAME Materlal AC Espesor g Digmetro | )
Ajustes del Instrumento Conexlén de Soldadura
Fetardo del Palpador Velecidad
= 01278 Inis
Preparacian ATOPE Junta FILETE/MOBLE v
Decibeles de Refarencia (dEs) Alura de Reterenci (%)
55.7 5
CALCULO DE VOLUMETRIA
Elemento de referencis
No. De S Nde e . Loogid
Elgmenio P
Lado (&) LLado (&) i)
E1 &1 PLACA PLATA - 0.00% 100.00% (ST
E2 +2 PLACA PLACA 0.00% 100.00% A
E3 43 PLACA PLACA - 0.00% 100.00% A
E-4 J-4 PLACA PLACA = 0.00% 100.00% NiA
ES 15 PLACA PLAGA - 0.00% 100.00% NiA
E6 J-10 PLACA PLACA = 0 0% 100.00% A
ET J11 PLACA PLACA 0.00% 100.00% MiA
E& J-12 PLACA PLACA 0.00% 100.00% NiA
a - =
Total: 0.000 mi
- xa
A ¥
ELABORO: REVISO: Jﬂ" 5 Qg “.‘ E A
- g ()

+f

Coordinador de Calidad.
ng. Reyna dei C, de ia Cruz Hdez,

: 5 DANIEL MOMTES DIAZ
INSPECTOR NIVEL I UT - SNT-TGAA Ed. 2016

NA DELCARMEN DE LA CRUZ HERHAN ism hot0 LIC. GLADIS MARLEN GOWNZALEZ SANCHEZ
DERARTAMENTO DE CALIDAD Sl oy DIRECCION GENERAL ANVIEA
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ANVIMA INSFECTION. 5. DERL DECV.

Q

b
[ REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULAR
vl A CLAVE: ANV-REP-UTHA-05 CORNEL'US
- Ho. REVISION: 00

INSPECTION FECHA DE EMISION: 20190001,

o ALBUM FOTOGRAFICO :
REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULARDE A SOLDADURASSTACK LIFTING FRAME
ienla: CORNELIUS OFFSHORE §.
Cliente: L. DEGA. Fecha 24 DE E 2
We. de Orden de Servicle: ANV-1399 ; No. de Foiio: ANV-COS-UTHA-002/2020
o .CCIO
Resresnd DHAR: DESPUES DE LA PRUEBA DE CARGA
Mo. de IDIMTAG, STACK LIFTING FRAME No. de procedimiento: ANV-PO-UTHA-05
Cenlro dz Proceso; PATIO DE CORNELIUS Cadiga uliizade: AWS D1.1 ED, 2020
.g s
™ sy |l

APLICACION DE LA TECNICA EN LA STLDADURA SL-3-1

Foto No. 1 h {i

APLICACIGN DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA DE SL-J-2

Fota No, 2

ELABOR(: REVISO:  |j ‘s e

Coordinador de Calidad, ¥
Ing. Reyna del C. de la Cruz Hdez.

16,64 hi®

ING. CARLOS DAMIEL MONTES DIAZ ING. REYNA DEL CARMEN DE LA CRUZ HERNANDEZ LIC. GLADIS LEN GONZALEZ SANCHEZ
INSPECTOR NIVEL Il UT - SNT-TG-1A Ed. 2018 DEFARTAMENTO DE CALIDAD DIRECCION GENE ANVIMA




AHVIMA INSPECTION, . DERL DECV.

0
CORNELILS

REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULAR
CLAVE- ANV-REP-UTHA-05
M. REVISION: 00
FECHA DE EMISION: 2012.00.01,

ALBUM FOTOGRAFICO

REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULARDE A SOLDADURASSTACK LIFTING FRAME

’ CORNMELIUS OFFSHORE S,
Cliente: DECV.

Na. de Orden de Servico: ANV-1359

Nao. de IDITAG: STACHK LIFTING FRAME

Centra de Procesa:

PATIO DE CORNELIUS

Fecha 24 DE ABRIL DE 2020
. Mo, de Folin: ANV-COS-UTHA-002/2020
INSPECCION A STACK LIFTING FRAME

Descripeion del IDTAG: o
DESPUES DE LA PRUEBA DE CARGA
No. de procedimienta: ANV-PD-UTHA-DS

Gadigo utilizado: AWS D1.1 ED. 2020

APLICACION DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA SL-1-3

Foto No. 3
- s
APLICACION DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA DE 51-1-4 i
; i
- L
g
Fata No, 4 i
L
N
EORG: & oy ‘,
ANVI A ¥
S HN
L. 7/ “TITUIET0r Ge Calidad, == 1)
iNE. CARLOS DANIEL MONTES Dlaz . REVNADEL cARMEN DE LA UHEZRERNANGEEC . dle [ Cruz Hdez LI, GLADIS MARLEN SANCHEZ
HSPECTOR NIVEL 1l UT - SNT-TC-1A Ed. 2016 DEPARTAMENTO DE CALIDAD qc ti 7‘&’\ = DIRECCION GErlEH.DL ANVIMA



B il

N REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULAR

ANVIVIA L CORNELIUS

INSPECTION FECHA DE EMISION: 2019.05.01,

ANVIMA [NSPECTION, S, DE RL. DE CV, (:}

: ALBUM FOTOGRAFICO
REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULARDE A SOLDADURASSTACK LIFTING FRAME
Cliente. Wﬁi Fecha 24 DE ABRIL DE 2020
No. de Orden ds Senigio; ANVY-1389 Mo, de Folio: ANV-COS-UTHA-002/2020
Descripcion del IDTAG: MWHM
DESPUES DE LA PRUFBA DE CARGA

Mo, de ITAG; STACK LIFTING FRAME Mo, de procedimiento: -PO-UTHA-05
Cantro de Proceso. PATIO DE CORNELIUS Godigo uitzado: AWS D11 ED. 2020

APLICACION DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA DE SL--5

Foto No. 5

APLICACION DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA DE 5L-1-10

Foto No. &

ELABORC,

7

ING, CARLGS DANIEL MONTES DIAZ

Ing. Ra

nadel C, d
G REYNA DEL CARMEN DE LA GRUZ'EERNA l EZ fe {3 CFUZ [’fd!![, LIZ: GLADIZ MARLEN LEZ SANCHEZ

INSPECTOR NIVEL Il UT - SNT-TC A Ed. 2016 DEPARTAMENTO DE CALIDAD 'I‘/—A-JI .—lﬁ CIRECCION &I AL ANVIMA



ANVIMA INSPECTION, 5. DERL DEC.

“ REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDD HAZ ANGULAR
N A CLAVE: ANV-REP-UTHA-0S CORN ELl US
No. REVISION; 00
Do Sikeae

INSFPECTION FECHA DE EMISION: 2019.09.01.

2 ALBUM FOTOGRAFICO _
REPORTE DE INSPECCION POR ULTRASONIDO HAZ ANGULARDE A SOLDADURASSTACK LIFTING FRAME
Cliente: s T WIER, Fecha 24 DE ABRIL OE 2020
MNo. dz Orden de Senvicio: ANV-1389 . No, de Falio: ANV-COS-UTHA-002/2020
i CClO G
Bestloon sl iDL, DESPUES DE LA PRUEBA DE CARGA _

No. dz IDITAG: STAGK LIFTING FRAME . d proczdimicnto: ANV-PO-UTHAQS
Centro de Procesn: PATIO DE CORNELIUS Cadigo wilizado: AWS D1.1 ED. 2020

APRLICACIGN DE LA TECMICA EN LA SOLDADURA DE 5L-J-11

Foto Mo, 7

APLICACION DE LA TECNICA EN LA SOLDADURA DE SL-)-12 e

Foto No., 8

ANVI A ;

ING CARLOS DAMIEL MONTES DIA2

aruen o L o G AEyBEdel C. do 13 Cruz Hdpg,  LIC GLADIS MARLEN BNZALEZ SANCHEZ

INSPECTOR KIVEL B UT « SNT-TE-14 Ed 2015 DEPARTAMENTO DE CALIDAD - de.llP?}J DIRECCICN GES

'l

Coordinator do Calidad, o %“

ANVIMA




G
CORNELIUS

CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

18.- CERTIFICATES OF NON-
DESTRUCTIVE TESTING
EQUIPMENT.

WORK:
FABRICATION BOP STACK LIFTING FRAME

APRIL, 2020

Calle 332, No. Ext. 115, No. Interior: B
Col. Lomas de Holche. C.P. 24167

a Ciudad del Carmen, Campeche, México
www.corneliusoffshore.com Ot o5 ot coe



~ Briider NDT

Vopmines v ADe s v ke Praaiils Ko ety ik

Informe de Calibracion
Yugo electromagnético

Informe No. B-1026

Nombre del Cliente: _ ANVIMA INSPECTION S DE RL DE CV

Direccién: Calle 55 no. 161 col. Morelos cp. 24115 c¢d del .
Carmen

Fecha de Emisién: 18 De septiembre Del 2019

Marca: MAGNAFLUX

Modelo: Y-8

NOI. Serie: 0497
No.ID Instrumento:
- Datos del Patrén de Calibracién.

e BRUDER NOT
Fecha de recepcién: Fecha de Calibracién:
17-09-2019 18-09-2019

Condiciones Ambientales de l'r_ladldﬁn:

Temperatura en °C Inicial: 24°C Final: 24°C
Humedad Relativa en % Inicial: 63% : Final:63%

Brilder NDT, SA de CV - Laguna De Bacalar Mz-24 Lt-42 Col. Profopec Poligono II - Edo. de México C.P. 55158 —
/ e _



el Bruder NDT

Frmipen y S osotions pws Pris Wt

Informe de Verificacion
Yugo Electromagnético

Espaciamient  Espaciamient BarradePeso  Tipo de Resultado
oentre Polos o entre Polos TN g e Resultado

Distancia Menor ~ 4,0in (0,101 10 bf (44.48 N) At D.E
: m) .

Distancia Mayor 6,0 In'{?,lsz 10 Ibf (44.48 N) AC. 5 DE.
m; ’

'4.0.'_ir§-._;;:!a1fn'1 40bfa7792  bC DE

&padamienm 60in(0,152 401bf (177,92 D.C. : DE.
- e N) :

Resultados: 8 equipo Yugo Electromagnéticn, descrito en este informe, Mwlﬁcadu ¥ evaluado en su calibracidn de
MWBW&MWWEMrmtﬂﬂml vabaASME&n:.V Art. 7 parrafo
7.4.4 y las especificaciones del fabricante.

El equipo descrito en este informe, ammﬂmamuim-mmm;mumymw

Hm&m&smqwm. emitienda el promedio obtenida,

D.E: mmm
F.Es Ml‘ldeﬂpdhdl}n-

ummumthmemamwmmm
m«mrmammum 3

Observaciones:
£l Instrumento se encuentra dentro de especificadianes.

. ' \s A,_/Q
Calibro: X Reviso: _ 3 —-—-=::}-‘—‘

Nombre:Siegd A Gonzalez H. . " Nombre: Julio C. Gonzalez H.
Puesto: Técnico de Servicio, Puesto: Gerente General.

Briider NDT, SA de CV - laguna de bacalar Mz-24 Lt<42 Col. Profopec Poligona II - Edc, de México C.P. 55158 - Tl
22330740
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Informe dé pruebas

Test report

sCDiB3C1C2

LA

NO. INFORME:
REPORT NUMBER

Datos del Cliente (customer)

Nombre del cliente: Anvima Inspection S. de R.L. de C.V.
Customer name
Domicilio: Calle, 55 No. 161 Colonia. Morelos CP. 24115 Cd del Carmen, Campeche
Address
Fechas (pstes)
Fecha de recepcién: 2019-10-24 Fecha de prueba: 2019-10-26
Reception date Repart date
Descripcion del equipo en prueba pes of the instrument
Descripcidén: Yugo electromagnético Marca: MAGNAFLUX
Description Manufacturer
Identificacidn: 004 Modelo:  Y-7
Customer ID Made!
No. De serie: 43550
Serial number
Condiciones Ambientales (enviroment conditions)
Lugar de prueba: Laberatorio SECONT Temperatura: 25,4°C Humedad: 85 %HR
Test place Temperature Humidity

Referencias y Método (refsrance and Methed)

Procedimiento de prueba;

PPND-01 Procedimiento para la verificacian del poder de levantamiento de yugos electromagnéticos

Test procedures
Método utilizado: Comparacion directa.
Method
Descripcién del Patrén (sundsm description)
Patrones de relerencia Trazabiidad al 51
Descripcidn Alcance Modelo incertidumbre Trazabilidad Certificado Referencia
BARRA Trazabilidad 2l patron nacional de masa
. 101ibs TB-10 0,084 63 i
FERROMAGNETICA o (CENAMY) 7EBFO039
Pruebas realizadas:
La prueba del equipo se realizo confi 2 procedi laborados con raf) ias @ m-husuﬂmm,q}hbmﬂemﬂm.mumdeMMmﬁn.
5e compard e instrumento en forma directa con © patrén.
Fecha de emisian:
Probhé: Heber Rodriguez Vega 2018-10-26
Gerenta Técnico
Autorizd:  Adriana Gissesl Garcia Cabrera
Garente de calidad

Esta documento no debe ser roproducido total o parcialments sin ia
autorizaciin previa do Seflalizacién y Control dal Sureste, SA de C.V.
El presante documento s smite de manera digitsl con disefio original




Informe de pruebas

Test report

scois3cic2

NO. INFORME:
REPORT NUMBER

Los equipos de referencia utilizedos en la prueba cuentan con calibracién vigente y tienen trazabilidad a patrones nacionales yio
internacionales. Nuestro sistema de calidad cumple con los requisitos indicados en NMX-EC-17025-IMNC-2006.
Este informe no debe ser maodificado en forma total o parcial sin la autorizacién por escrito del laboratorio de calibracion Sefializacion y
Control del Sureste, S.A. de C.V.; los resultados son vélidos para el equipo bajo las condiciones en que fue realizada la prueba y solo
ampara las mediciones reportadas en el momento y condiciones.

Fuerza minima de levantamiento

Tipo de corriente Distanciaa entre los polos Resultados
50a 100 mm 1005 150 mm
(2a4}in (4a6)in
AC 4,535 Kg {10 Ib) Aprobado
DC 13,605 Kg (30 b} N/A
22,675 Kg {50 Ib) N/A

Resultados: SATISFACTORIO

El equipo aqui identificado ha sido probado utilizando el procedimients PPND-01 Procedimiento para la
verificacién del poder de levantamiento de yugos electromagnéticosn el cual cumple y/o exceden lo establecids
en el documento ASTM E-709 Ed. 2015

Hoja 2de2
TG-PND-01 Rev. 000

Eslo documento no debe ser reproducida total o parciaimente sin la
aulorizacién provia de Safializacién y Control del Sureste, 8.4, de C.V.
EMWNMMM&WWMM
v firmas alactrénicas para garantizar su autenticidad.




Informe de pruebas

Test report

ESTE DOCUMENTO ES UNA VALIDACION DEL CERTIFICADO DIGITAL

Sefializacion y Control del Sureste, S.A. de C.V.

Calie Cantarell No. 20, Fracc. 18 de Marzo, C.P. 24157, Cd. de! Carmen, Campeche.
RFC: SC5121208QK4

Tels. (938) 688 5801 y 688 5802.

secont12@secont.com.mx

www.seconti.com.mx

Empresa

Anvima Inspection S. de R.L. de C.V.
Calle, 55 No. 161 Colonia. Morelos CP. 24115 Cd del Carmen, Campeche

- =

e B —

8CD1B3C1C2

Numeros de identificacion interna SR e ——
R-3584-19 RPND-1272-19

Sello digital:

Q29GN1NQMMN1NGSvazFBeWhqYS9VZnZCeWNBQFZUXVQSzIVXIVaFZRRIVITIGHeUOrRD

VpYzVCSVNUY 1hiblJ1dGwOb]VDNTBpWYZS endRVIWxqeWIqRUp2UndeaWZRY UcrUUZCd29x
NEI6a3h0VHd5bWihV30zWU14cHIGWStpOUEVN21 TZWZTdUp1UGATbIpP T1ESZmxIVHRGMH
RMd1RsMFASIJET105WnozZnY1V2xqTnlr THRoeFROGIAANMpZN29PbkVGOGNMMnA2ZytMeV
hxOGtpU2hUTkJ2bWp2c3NAWDROTMI4QWVCVmMVSRHZQYWSacVFIMGNCVFpPM2hnS1RTa
EFBR1IHeFpxREZNUXFOV1RpVmV TRUdKcFkvZncSbiIESkZMZ{Z0dVZiTIpESOxJQUIYRURKeV
92NZRmSHUWmMMIVWZ1 Ivdrmxul 3dtMVInPT0=

Esle documsnio no debe ser reproducido iotal o parcialments sin fa
aulorizacitn pravia de Safializacidn y Control dol Suresta, S.A do CV.
Emmummmuwmmm
y firmas electronicas para garantzar su autontcidad.

sntrol del
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Certlflcado de calibracion

Certificate of calibration

163E7C10C6

NO. CERTIFICADO:
CERTIFICATE NUMBER

Datos del cliente (Customer)

Nombre del cliente:

Customer name
Domicilio:
Address

Anvima Inspection 5. de R.L de C.V.
Calle, 55 No. 161 Colonia. Morelos CP. 24115 Cd del Carmen, Campeche

Fechas (Dates)

Fecha de recepcidn:
Reception date

2019-11-25 Fecha de calibracion: 2019-11-30

Calibration date

Descripcion del instrumento (Description of the instrument)

Descripcion:
Description
Identificacién:
Customer ID

No. de serie:
Serial number
Marca:
Manufacturer

Detector de fallas por ultrasonido

Sin informacion Modelo: DIO 1000 PA
Maodel

14-223 Intervalo de medida: (1 a60000) mm
Measurement interval

STARMANS

Condiciones ambientales (Enviroment conditions)

Lugar de calibracion:  [aboratorio Secont Temperatura incial: 20,0°C Humedad: 62 %HR
Calibration place Temperatura final: 20,1°C Humidity
Initial / Final temperature
| _ Referencias y método (Reference and method) a
Procedimiento de calibracion: PD-03 Calibracidn de medidores de espesores
Calibration procedures TG-INC-D Estimacion de incertidumbre Dimensional
Método utilizado: Comparacion directa
Method
Descripcion patrones utilizados (Standard used in this calibration)
— Intervalo de Incertidumbre | Trazabilidad o i nterva.o de Incertldur_nbre
Descripcion Modelo i B Referencia | Certificado medida de medida
medida de medida metrologica . )
A acreditado acreditada
,250 8 1) pulg
| 4 5
Bloque de 4 pasos (6,35 2 25,4) mm pasos 8,2 um ] ! D-39 LMD190908
(0,100 a 0,500) pulg Patron Nacional
5
Blogue de 5 pasos (2,542 12,7) mm pasos B,2 um CNM-PNM-2 D-39 I LMD190909 | (0a 101,6) mm +22 pm
4 gul
Blogue W e | nwtipo2 | 100um | pa9g LMD190910a
101,6 mm | | | | =
Servicio: Acreditado
Fecha de emisidn:
Calibré:  Concepcion Calatayud Pérez 2019-11-30
Responsable de laboratorio
Autoriz6: Heber Rodriguez Vega

SITIOL A

LABORATORIO DE CALIBRACION
ACREDITADO D-138

Gerente Tecnico

Este documento no debe ser reproducido total o parcialmente sin la
autorizacion previa de Sefalizacién y Control del Sureste, S.4. de C.V.
El presente documento se emite de manera digital con disefo ariginal

y firmas electrénicas para garantizar su autenticidad.

uenahzacuon y Comro! del Sureste S.A. de C. V.
Calle Cantarell No. 20, Fracc. 18 de Marzo, C.P. 24157, Cd. del Carmen, Campeche

Tels. (938) 688 5801 y 688 5802. E-mail: secont12@secant.com.mx



Certlﬂcado de calibracion

Certificate of calibration
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(AN

NO. CERTIFICADO:
CERTIFICATE NUMBER

il

Hoia
RP-7.

E

mN
o
L2}

o
=
o
o

Observaciones generales

General remarks

v' Las condiciones ambientales (temperatura y humedad relativa) expresadas en este certificado son resultado del promedio de
una muestra de mediciones registradas a lo largo de la calibracién.

v" Los procedimientos utilizados y resultados obtenidos en esta calibracién se basan en el cumplimiento de la norma NMX-EC-
17025-IMNC-2006.

v La incertidumbre de medida se estimé en base a la norma NMX-CH-140-IMNC-2002 "Guia para la evaluacién de la
incertidumbre en los resultados de las mediciones."

v La calibracién del instrumento, se realizé conforme a procedimientos internos, elaborados con referencias a normas nacionales
e internacionales, aplicables al instrumento descrito, con el objetivo de evaluar su exactitud. Se compard el instrumento en

forma directa con el patrdn. Los valores presentados en este certificado son vélidos Unicamente para los puntos calibrados y
bajo las condiciones aqui descritas.

v' Los resultados de incertidumbre de medida presentados en este certificado de calibracién evallan la incertidumbre de medida
tipo A y tipo B. La incertidumbre de medida plasmada en este certificado de calibracidn se muestran para un factor de
cobertura de k=2 el cual corresponde aproximadamente al 95 % de nivel de confianza.

v Las lecturas del instrumento, son el resultado del promedio de cinco mediciones repetidas registradas en cada punto de
calibracion.

v"  La longitud nominal es una medida materializada, calibrada y con trazabilidad metroldgica a patrones nacionales.

<

El factor de conversidn de mm a in es de 1 pulg = 25,4 mm

v" Los limites de control sugeridos para la Linealidad Horizontal y vertical los sefiala el codigo ASTM E-317-16

Transductor 1: Tipo: Haz recto Transductor 2: Tipo: No aplica
Marca: NDT Systerns Marca: No aplica
Modelo: TABO34 Modelo: No aplica
Serie: 036158 Serie: No aplica
Frecuencia: 3,5 MHz Frecuencia: No aplica
Acoplante: aceite
Observaciones:

El intervalo de medicién al que se hace referencia en la portada de éste certificado es el intervalo en el que puede medir el
equipos, sin embargo, éste cambiard en funcion del transductor que se le conecte.

Este documento no debe ser reproducido total o parciaimente sin la
autorizacion previa de Sefializacion y Control del Sureste, S.A. de C.V.
El presente documento se emite de manara digital con disefio original
y firmas electrdnicas para garantizar su autenticidad.

.

LABORATORIO DE CALIBRACION Sefalizacion y Control dPl ure.,te S A de C: V.
ACREDITADO D-138 Calle Cantarell No. 20, F 18 de Marzo, C.P. 24157, Cd. del Carmen, Campeche
Tels. (9 688 5801 y 688 5802, E-mail: secont12@secont.com.mx
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NO. CERTIFICADO:
CERTIFICATE NUMBER

N

Hoia 3
RP-7.8-|
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Resultados de la calibracion

Calibration results

Error de medida en medicion de espesores

Longitud Longitud de longitud Error de Longitud Longitud de lengitud Error de In;:r:;c:gir;t:e
nominal referancia medida medida nominal referencia medida medida :
expandida
mm mm mm. mim pulg pulg pulg pulg um
5,080 5,080 5,075 -0,005 0,200 | 0,200 0,200 0,000 25
4350 | 6351 6,360 0,009 0250 | 0250 0,250 0,000 22
7,620 7,617 7,620 0,003 0,300 0300 | 0300 | 0000 22
10,160 10,160 10,185 0,025 0,400 0,400 0,401 0,001 2
12,700 12701 | 12700 | -0,001 0,500 0,500 0,500 0,000 2|
19,050 19,047 12,050 0,003 0,750 0,750 0,750 - 0,000 22
25,400 25,401 25,400 -0,001 1,000 1,000 1,000 0,000 22
92,4564 92,452 92,405 -0,047 3,640 3,640 3,638 -0,002 22
101,600 101,639 | 101,600 -0,039 4,000 4002 | 4000 | -0,002 22
Configuraciones del equipo:
Velocidad: 0.2331 pulg/us Resolucion: - 0,001 pulg Compuerta; 30 % EVT

Modo de medicidn: flanco 0,0254 mm

Error de medida
0,060

0,040
0,020
0,000

| |

50 7.120 10,160 12,F00 ':5’.;50 25400 92,456 101,600
0,020

-0.040 T

0,060 I

-0,080

Error de medida en mm
0
=t
o
on
O‘)I
(]
o~

% Error de medida
Incertidumbre

Longitud nominal en mm

Este documento no debe ser reproducido total o parcialmente sin la

autorizacion previa de Sefalizacion y Control del Sureste, S A. de C.V.

El presente documento se emite de manera digital con disefio original
R 3 y firmas electronicas para garantizar su autenticidad.

eImda -

LABORATORIO DE CALIBRACION

ACREDITADO D-138 Czlle Cantarell No. 20, Ff. C
Tels. (938)
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NO. CERTIFICADO:
CERTIFICATE NUMBER

I

Hoia4 de 6
RP-7.8-D V.00

Resultados de la calibracion

Calibration results

Linealidad Horizontal

Longitud de Longitud Error de Longitud de Longitud Error de Incemdur.nbre
Eco referencia medida medida referencia medida medida a8 medfdo
expandida
mm mm mm % EHT % EHT % EHT pum
1 25,433 25,400 -0,033 0,000 0,013 -0,013 22
2 50,866 50,800 -0,066 10,000 9974 0,026 25
3 76,299 76,225 0,074 20,000 19,971 0,029 33
4 101,732 101,636 0,096 30,000 29,962 -0,038 43
5 127,145 127,330 0,145 40,000 40,065 0,065 52
% 152,598 152,730 0,132 50,000 50,052 0,052 62
7 178,031 178,511 0,480 60,000 60,189 | 0,189 . 72
8 203,464 203.886 0,422 70,000 70,166 0,166 81
9 228897 | 229,286 0389 80,000 80,153 0,153 91
10 254,330 254,686 0,356 20,000 90.140 0,140 101
11 279,763 279,756 -0,007 100,000 99,997 -0,003 111
Grafico de linealidad horizontal . 2 .
11 ® Configuraciones del equipo:
10 e Resolucion:  0,0254 mm
9 ® 0,001 pulg
. e Velocidad: 0,2329 pulg/us
7 o Modo de medicién: Flanco
§ & @ Compuerta: 30 % EVT
I 2
4 ®
3 L)
2 ®
1@
0

-10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 g0 100 110
% EHT

® Longitud medida

on e
Este documento no debe ser reproducido total o parcialmente sin la '!-rd'f*
A

autorizacian previa de Senalizacion y Control del Sureste, S A. de C.V
El presente documento se emite de manera digital con disefio original
y firmas electronicas para garantizar su autenticidad.

cmo - NSRS . B

Sureste, S.A de CcV

LABORATORIO DE CALIBRACION Senalizacion y Control del

ACREDITADO D-138 zalle Cantarell No. 20, Fr : C P. 24157, Cd. del Carmen, C he
Tels. (93 01y . E-mail: secont12( : mix
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NO. CERTIFICADO:
CERTIFICATE NUMBER

I

Hoia 5de 6
RP-7.8-D V.00

Resultados de la calibracién

Calibration results

Linealidad vertical

H:\ mel_t{ﬁ'ud Ha : HIB'-LLRIU(J Ha incertidumbre
nominal promedio referencia promedio Error expandida
% EVT % EVT % EVT % EVT % EVT % EVT
10,0 10,0 5,0 5,0 0,0 0,65
20,0 20,0 10,0 10,1 0,1 0,65
30,0 30,4 15,2 15,3 0,1 0,70
40,0 40,2 20,1 20.3 0.2 0,67
50,0 50,2 25,1 25,3 0,2 0,73
60.0 60,2 30,1 30,1 0,0 0.66
70,0 70,2 35,1 35,2 0,1 0.68
80,0 80,4 40,2 40,2 0,0 0.66
20,0 90,2 45,1 45,2 0.1 0.66
1000 100,5 50,2 50,4 0,2 0,68

105,000 Linealidad Vertical Resolucion: 1 % EVT
100,000
95,000
20,000
5,000
#0060
75,000
70,000
45000
S oo
W 55,000
B 5000
<L 45,000
T 4000
25,000
30,000
25.000
20,000 —o— | inealidad vertical
15,000 Pieritie it
10,000 =t | IMite interior
5,000 === |_imite superior
0,000
-10,000 0,000 10,000 20,000 320,000 40,000 50,000 60,000
Hg (BEVT)

Este documento no debe ser reproducido total o parcialmente sin la
autorizacion previa de Sefalizacion y Control del Sureste, S.A. de C\W.
El presente documento se emite de manera digital con disefio original
y firmas electronicas para garantizar su autenticidad.

Sefializacion y Control del Sureste, S.A.de C.\V.
Calle Cantarell No. 20, Fracc. 18 de Marzo, C.P. 24157, Cd. del Carmen, Campeche
Tels. (938) 688 5801 y 688 5802. E- marl secont12@secont.com.mx

LABORATORIO DE CALIBRACION
ACREDITADOQ D-138
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NO. CERTIFICADO:
CERTIFICATE NUMBER

Certificate of calibration

Certificado de calibracion

163E7C10C6

MM

I

RP-7.8-D V.00
Resultados de la calibracion
Calibration results
Cc:]n:lgfc?ae Cc;nr:g:‘oc;:;e Error de Incertidumbre de Senal Senal de Cc;nr:glnoc:icé}e Sefal de Error en
oo g . medida medida medida | referencia ok respuesta | amplitud
nominal medido nominal
dB dB dB Relativa dB % EVT % EVT dB % ENT % EVT
-6 -6,0 0,0 0,011 0,099 80,00 40,00 -6 40,00 0,00
-12 -12,0 0.0 0,021 0,18 80.00 20,00 -12 20,00 0,00
+6 6,0 0,0 0,011 0,099 40,00 80,00 +46 80,00 0,00
12 12,0 0,0 0,021 0,18 20,00 80,00 ‘ +12 80,00 | 0,00
Resolucion: 0,1dB
1% EVT

Este documento no debe ser reproducido total o parcialmente sin la
autorizacion previa de Senalizacion y Control del Sureste, S.A de C.V. Iyl
El presents documento se emite de manera digital con disefio original
y firmas electronicas para garantizar su autenticidad

ema s~

LABORATORIO DE CALIBRACION
ACREDITADO D-138

Sefializacion y Control del Sureste, S.A. de C.\V.

-antarell No. 20, Fracc. 18 de Marzo, C.P. 24157, Cd. del C

Campeche
Tels. (938) 688 5801 y 688 5802. E-mail: secont1

cant.com.mix
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Certificate of calibration

SECONT

ESTE DOCUMENTO ES UNA VALIDACION DEL CERTIFICADO DIGITAL

Senalizacion y Control del Sureste, S.A. de C.V.

ACREDITACION D-138

Calle Cantarell No. 20, Fracc. 18 de Marzo, C.P. 24157, Cd. del Carmen, Campeche.
RFC: SCS121208QK4

Tels. (938) 688 5801 y 688 5802,

secont12@secont.com.mx

Www.secont.com.mx

Empresa

Anvima Inspection S. de R.L. de C.V.
Calle, 55 No. 161 Colonia. Morelos CP. 24115 Cd del Carmen, Campeche

Numero de certificado digital
163E7C10C6

Numeros de identificacion interna
R-3743-19 RD-2198-19

Sello digital:

Q29GN1NQMmMN1NGOvazFBeWhqY S9VZnZCeWNBQjFZUXVQSzIrVXIVaFZRRIViTIdHeUOrRD

VpYzVCSVNUY 1hlblJ1dGwObjVDNTBpWVYZSenJRVWxqe\W9qRUp2UndoaWZRYUcrUUZCd29x
NEIBa3h0VHd5bWthV30zWU 14cHJGWStpOUEVNZ1TZWZTdUp1UGdTblpPT1F4N1IsUm1z0OHg
vN3IrNUI3VXhOMVFqcESIcFNSNzI1 TENuaVFrekRuZFIPeC9Yam11bnVrNEJVZVR|SjUVQKZCSG
ZsaGY3QjJodzJzV2RRSGxhcHNSU3dY MmdXNHVWVWMIXTVBMTFVacHIQWnZVbzhh TUhOREB
Z2NmSFhMbUFxQIITNVYyNkQSNWV2UOU2aXIISUtzY m8yUWk4OHQzMIFWc21Pcmd1em1xSX
QvTVEVNGhSMmSybTZJNWxPdnlrTiRRcOVVeEDzUTgyaFY2MXF3elR1Zk5RUzFHNXk2Mnl4MjV
teXppK1ZZRVVXTGoyYUNSAGg2ZXImNkdObkSMWEM2UTO9

LRI R

Este documento no debe ser reproducido total o parcialmente sin la
autorizacidn previa de Sefializacidn y Control del Sureste, S.A. de C.V.
El presente documento se emite de manera digital con disefio original
y firmas electronicas para garantizar su autenticidad.

Sefalizacién y Contral del Sureste, S.A. de C.V
Calle Cantarell No. 20, Fracc. 1B de Marzo, C.P. 24157, Cd_del C en, Campeche.
Tels. (938) 688 5801 y 688 5802. E-mail: secont secont.com.mx
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CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

19.- STAFF CERTIFICATES IN NON-
DESTRUCTIVE TESTS.

WORK:
FABRICATION BOP STACK LIFTING FRAME

APRIL, 2020

Calle 332, No. Ext. 115, No. Interior: B
Col. Lomas de Holche. C.P. 24167

a Ciudad del Carmen, Campeche, México
www.corneliusoffshore.com Ot o5 ot coe



ANVIMA INSPECTION, S. DER.L. DE C.V.

ANNVIN A PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS

INSPECTIOoR

CURRICULUM VITAE

Carlos Daniel Montes Diaz

ANTEDENTES ACADEMICOS

Ingeniero Quimico Petrolero ESIQIE IPN

OTROS ANTECEDENTES ACADEMICOS:

CERTIFICADO Técnico Especialista en Inspeccion Visual Nivel 11

CERTIFICADO Técnico Especialista en Particulas Magneticas Nivel 11
CERTIFICADO Técnico Especialista en Liquidos Penetrantes Nivel 11
CERTIFICADO Técnico Especialista en Ultrasonido Medicion de Espesores Nivel 11
CERTIFICADO Técnico Especialista en Prueba de Carga y Tension.
CERTIFICADO Técnico Especialista en Arreglo de Fases Nivel |

Cursos:

Primeros auxilios nivel basico
Contraincendios

Plan de respuesta a emergencia
Atlas de riesgo

Analisis de riesgo

Plan de contingencia ambiental
Equipo de proteccidn personal
Normatividad ambiental

Acido sulfhidrico
Contraincendios avanzado
Analisis de seguridad en el trabajo
Politica SSPA

Calle 55 No. 161, Col. Marelos
C.P. 24115, Tel.. 01(938) 1 11 2557, www.anvima.com. mx
Ciudad de! Carmen, Campeche, México.
Toda copia impresa es un documento *Ne Controlada” a excepcion de la original.



ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L.DE C.V.
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‘n.‘p!.g;};z,c'ﬂm nﬁ“ PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS

Analisis e investigacién de accidentes e incidentes (ACR)
Bésico de seguridad

Gestion ambiental aplicable en la instalacién

Primeros auxilios

Manejo a la defensiva

Espacios confinados

Verificador de gas

Plan de contingencia por huracan

Plan de accién integral

Procedimientos criticos

Rig pass

Anexo cuarta versién revision 01

Plan de respuestas a emergencias

Teoria de la combustion

Clasificacion y uso de equipos de proteccién respiratoria

Riesgos en espacios confinados

Identificacién de areas de riesgo en el trabajo

Manejo, cuidado y almacenamiento de herramienta y equipos de trabajo
Riesgos atmosféricos

‘Trabajos en altura _ ;
Uso conservacién, mantenimiento, almacenamiento reposicion y disposici6n final de
equipos de proteccién personal basico y especifico

* Uso de equipos de deteccion de gases: explosimetro, oxigeno y toxicidad

e & & & 4 & & & # ® B ®© ° 2
4

Hojas de datos de seguridad de las sustancias involucradas en los trabajos del contrato

Dispositivos de deteccitn y primeros auxilios

Marnejo a la defensiva (vehiculos)

Equipo de respiracién auténomo

Conceptos basicos y definiciones sobre planes de respuesta a emergencia que hacer
durante una emergencia

Ejecucion o supervisién de los programas de seguridad e higiene

Servicio de medicina en el trabajo y los servicios preventivos de seguridad e higiene para
quienes realicen esas actividades

s Conocimiento del c6digo MODU

Calle 55 No. 161, Col. Morelos
CP. 24115, Tel! 01(938) 1 11 2557; www.anvima.com.mx
Ciudad del Carmen, Campeche, México.
Toda copia impresa es un documento “No Controlada” a excepcion de la original,
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OTORGA EL PRESENTE CERTIFICADO NO.

JKO-C-UT-015-18
CERTIFICADO
A: Carlos Daniel Montes Diaz

Por haber cumplido satisfactoriamente los requisitos de escolaridad, entrenamiento, experiencia,
examen de la vista y continuidad satisfactoria para certificacién, de acuerdo con el
procedimiento JKO-PND-001 Rev. 00 y la préctica recomendada SNT-TC-1A edicién 2016, Porlo

tanto, se le otorga la certificacién en sl sigulente Método No Destructivo:

S ¢  Fechade ~ Fechade
Mo 0 el Certificacién ~ Vencimiento
Ultrasonido Industrial ] Agosto-2018 Agosto-2021

Este certificado es propieddd de la compaiiia y se cancela cuando el trabajador deja de laborar en St
CONSTRUCCIONES JACKO S.A.DE C.V.
Ciudad del Carmen, Campeche, a 27 de Agosto de 2018

W =

o = Vi
/ o+ I -
LiC. AHMEd/A. IZ?DRIGUEZ GAMBOA " o TEC. ROBERTO ARENAS TUXPAN
DIRECTOR GENERAL

NIVEL Il ASNT REG. 202389

FOR-PND-001
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ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V.

F AN PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS

CURRICULUM VITAE

Adrian Pefia Gonzalez

ANTEDENTES ACADEMICOS

ING. MECANICO INDUSTRIAL, Instituto Tecnologico de Orizaba.

OTROS ANTECEDENTES ACADEMICOS:

CERTIFICADO Técnico Especialista en Inspeccion Visual Nivel 11

CERTIFICADO Técnico Especialista en Particulas Magnéticas Nivel 11
CERTIFICADO Técnico Especialista en Liquidos Penetrantes Nivel 11
CERTIFICADO Técnico Especialista en Ultrasonido Medicion de Espesores Nivel 11
CERTIFICADO Técnico Especialista en Prueba de Carga.

Cursos:

Primeros auxilios nivel basico
Plan de respuesta a emergencia
Atlas de riesgo

Equipo de proteccién personal
Politica SSPA

Analisis e investigacion de accidentes e incidentes (ACR)
Basico de seguridad

Primeros auxilios

Espacios confinados

Plan contingencia por huracan
Plan de repuesta a emergencias
Procedimientos criticos

Rig pass

Teorfa de la combustion

Calle 55 No. 161, Col. Morelos
C.P. 24115, Tel.: 01(938) 1 11 2557; www.anvima.com.mx
Ciudad del Carmen, Campeche, México.
Toda copia impresa es un documento “No Controlado” a excepcién de la original.




ANVIMA INSPECTION, S. DE R.L. DE C.V.

PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS

o (lasificacion y uso de equipos de proteccién respiratoria

e Riesgos en espacios confinados

e Identificacion de areas de riesgo en el trabajo

e Trabajos en altura

e Hojas de datos de seguridad de las sustancias involucradas en los trabajos del contrato

e [Equipo de respiracién autébnomo

Calle 55 No, 161, Col. Morelos
C.P. 24115, Tel.: 01(938) 1 11 2557, www.anvima.com.mx
Ciudad del Carmen, Campeche, México.
Toda copia impresa es un documento “No Controlado” a excepcion de la original.



OTORGA EL PRESENTE CERTIFICADO NO.

JKO-C-MT-018-18
CERTIFICADO
A: Adrian Pefia Gonzalez.

Por haber cumplido satisfactoriamente los requisitos de escolaridad, entrenamiento, experiencia,
examen de la vista y continuidad satisfactoria para certificacion, de acuerdo con el
precedimiento JKO-PND-001 Rev. 00 y la practica recomandada SNT-TC-1A edicién 2016. Por lo
fanto, se le otorga la certificacion en el siguiente Método No Destructivo:

“ e e Fechade : : 'Fech_a de
 Metodo . Certificacién ~ Vencimiento
Particulas Magnéticas I Septiembre-2018 Septiembre-2021

Este certificado es propiedad de la compafiia y se cancela cuando el trabajador deja de laboraren S
CONSTRUCCIONES JACKO S.A. DE C.V.
Ciudad del Carmen, Campeche, a 11 de Septiembre de 2018

: EL
/ T —
LI / VI -Jnm,‘l?;:)r»i
LIC. AHMED A. RODRIGUEZ GAMBOA /T EC. ROBERTO ARENAS TUXPAN
DIRECTOR GENERAL MIVEL lll ASNT REG. 202389

FOR-PND-001
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RAN relevestands o8 seguros

03800 300 1292

i 1
PASED DEL MAR NO 4
e 92 JUSTO SIERRA CARMEN, CAMPECGHE

e e

* |80, de wnlancliws 3
Eauipos ssaguradow: 1 _
| o b PASEC DEL MAR NO 162 JUSTO SIERRA
. CARMEN, CAMPECHE

)
Giro del negesicr  RENTA DE MAQUINARIA SERAICIOS DE CARGA Y DEBCARGA. TR

Dascripoién el squipo

1 GRUA ULICASOBRE
T HEUMATICOS

P

83009120

Todad :

[3F 3 1

»L

AXA Supgwren, 8.4, 0 L.V,
Kol 535, Plao 27, Col. Del Ve, 03100 Mixdos, D.F. Tais, 5160 1000y 01 BOG 500 TAXA  sxamx




INSTITUTO MEXICANO DEL SEGURO SOCIAL

Constancia de presentaclon de movimientos afiliatorios
IMSS DESDE SU EMPRESA

En términos del Articulo 8 del Reglamento de la Ley del Segure Social en Materia de Afiliaclon, Clasificacion de Empresas. Recaudacion y
Fiscalizacion, el Institulo Mexicane del Seguro Social extiende la presente Censtancla de presentaciaon de movimientos afillatorios del Patrén o
Sujelo Obligado can Nombre o Razdn Social MORKA WELL MANAGEMENT SA DE CV con Registro Patronal E7582206101.

Informacion General
Numero de folio: 5259483988979108581 .
Razén Social: MORKA WELL MANAGEMENT SA DE CV

Nomero de jote! 246770603

RFC det patrén: MWM 151229359 Fecha y hora de recepeldn del lote: 2018-08-27 17:00
Reglatro Patronal: E7E622061041 Serial det certificador  00000100000207284335

Huella Digital

EbSd0ded540b01 cee658e43d447ef4bdE sk 1 10

Movimientos recibides por el IMSS Operados Rechazados

Bajas | Modif. | Reing. | Total Bajas | Modif. | Reing. | Total Bajas | Modif. | Reing. | Total
¢ 0 3 3 0 0 3 3 0 0 ¢} 0

Relacién de movimientos operados

Tipo | NSS | Nombre Asegurada ‘SaI, Basel Ext. |UMF| Tipo ' Fec-Mov 1 Tipo I C. Bala
8 03188715518 CRUZ NAREZ FRANCISCO MIGUEL $ 1000 1 ono 4 20/08/2019 1 ]
8 81987707031  GARCIA SANCHEZ EUGENIO CANDELARIO $ 11000 1 000 @ 20082019 1 0
8 81118604598 URIOSTEGUI RAYA FELIX ISRAEL $ 1000 1 ood D 20/06/2019 1 o
Selio Digitak

ZBFAEFBD582FET15CB94ES42562647 | CTSBEECOV8432FBEDTIACE2IFEQOCANASAESDUER44F400ADBL0ABCAISTAFEIIZB8CITYITFORB4ES
D2302488FG3288E91E | 382251514

[ﬁ . Corntacto:
® : Reforma 478, Cal, Judraz
MEXICO ! 0oL ‘ﬁ) G.P. 08800, Del, Guauhtémoc
BEESENGIA OF L REROEICA | r Ciudad de México

IMSS Tal. 01 800 6232323

Pagne { de 2




A T

FORMATO DC-3
CONSTANCIA DE COMPETENCIAS O DE HABILIDADES LABORALES

DATOS5 DEL TRABAJADOR

Nombre (Anotar apeliido patermo, apelido matemo y noimbre (s)}
URIQSTEGUI RAYA FELIX ISRAEL

Clave Unica de Reglstro de Pablacion Ocupacitn especifica (Catilogo Nacional de Ocupaciones) ¥
uli|rlrls|s|ofeia]s|n]alr] R |¥|L|o] & |osmransrorre
Puesto*

OPERADOR DE GRUA HIDRAULICA SOBRE NEUMATICOS

DATOS DE LA EMPRESA

Nombre o razén social (En caso de persona fisica, anotar apellide patemo, apellide matemo y nombre(s)
GRUAS Y TRANSPORTE BECERRIL S.A DECV.,

l

Regisiro Federal de Contnbuyentes con homoclave (SHCP)

e [vfs] |-[1]sfofafofs]-]1]s ]1]

DATOS DEL PROGRAMA DE CAPACITACION, ADIESTRAMIENTO Y PRODUCTIVIDAD

Nombre del curso

SEGURIDAD EN LAS OPERACIONES DEL MANEJO DE GRUAS TERRESTRES

Duraclon en horas Perode de Afio Meas Dia Afio Mes Dla
16 HORAS gjecucién.  De 2|0|2\0 o|3 2|3 a 2[0‘210 0]3

Area tematica del curso 2

6000

Mombre del agente capacitadaro STPS ¥
JOSE MANUEL HERNANDEZ ALTAMIRANG No. Reg. STPS -HEAME31116-VBA-0005

g B R

w
k

|Nsmucc:|oues '

an en esta constancia bajo protesta de decir verdad, apercibidos de la responsabilidad en que incurre todo

aquel que no s& conduce con verdad.

g o tutar Palrdn o representante legal ¥ Representants de fos frabafadores &

Narmbre y firma Nombre y firma

- Lienar a maquina o con lefra de molkde,
- Debera antragarsa al trabajador dentro da los veinte dlas hablles siguientes 2l trmino del curso de capacitacion aprobado,

Las areas y subdraas ocupacionaes del Catdlogo Nasional de Ocupaciones se enctientran disponibles en el reversa de este formato y en fa p&gma PN, SIS 05 MK
Las dreas temativas de los rurses se encuentran disponibles an o Teverso de asle formato y en la pagina www.stps.qob.mx
Cursos Impartidos por o Area compelante da la Searetaria del Trabao ¥ Previsidon Sodial.
Para empresas con menos de 51 frabaladoras, Para empresas con més de 50 trabajadoses firmaria el representante del patron ante la Comision mixta de capacilacion,
adiestramiento y productividad,
5ok para empresas con mas de 50 frabajadores.
Dato no obligatorio.

DC-3
ANVERSO



CLAVE DEL
AREA/SUBAREA
ol
1.1
0i.2
013

oz
02.1
02.2
02.3
02.4
02.5

03.4
03.2
03.3
U3.4

04.1
04.2
04.3
04.4
04.5
04.6

oh
05.2
05,3
05.4
05,5
05.6
05.7
06.8
05.9

CLAVE BEL
AREA
1000
2000
2000
4000
BOAQ

CLAVES Y DENOMINACIONES DE AREAS Y SUBAREAS DEL CATALOGO NACIONAL DE OGUPAGIONES

DENOMINACION . CLAVE DEL DENOMINAGION
AREAJSUBAREA i
Gultive, arianza y aprevechamlanto 06 Transporte
Agricuttura y sivicultura 6.1 Ferroviaric
Ganaderis ) 06.2 Autolransporte
Pesca y acuscliura 8.3 Adirgd
. 064 Maritimo ¥ fluvial
Exiraccion ¥ suminlstro 08,5 Serdcios de apoyo
Exploracion
Extraccion a7 Provisidn de bienes y servidas
Refinaclon y beneficla 07.1 Comerclo
Pravisifn de enerpla ' 072 Alimentacion ¥ hospedaja
Provizion da agua . a7.3 Turlsma
. 074 Deporte v esparcim|ento
Construccion 075 Sendolos personales
Planeacldn ¥ dirscelon de obras 078 Reperacion de arllculas de uso domdstico v personal
Edificacion y urbanlzacién vy Limpisza
Arahado 78 Servicio postal v mensaleria
[nstalacion v manienimiento
08 Gestién y soporte administrative
Tecnologla 024 Bolsa, banca v sequros
Mecdnica DER] Administracién
Electricidad 0B.3 Serviclos legales
Elacirdnica
Informética 0% Salud ¥ protescion soclal
Telecomunicaciones ng Sendcloa miédicos
Proceses industriales 0%.2 " Inspeccion sanitaria v def medic ambiente
08.3 Seguridad social
Procesarmiento v fabricaclon 09.4 Proleceién de blenes y/o perscnas
Minerales no metalicos
Metges 10 Cormumicac dn
Alirmentes y bebidas 10,1 Pubkcacion
Testiles v prendas de vestir 10.2 Radlo, cine, lelevision v teatro.
Mateyia orgénica 103 Interpretacion arislica
Producios quimicos 10.4 Tradusctin e imerpretacién linglistiea
Productos metélicos v de hule y plasilen 10.5 Publicidad, propaganda ¥ relaciones plblicas
Producios etécinices y elachonicos
Productes impresos 11 Desarrello y extension del conccimiento
i14 Invastigacidn
1.2 Ensefianze
113 Difusion cultural
CLAVES Y DENOMINACIONES DEL CATALOGO DE AREAS TEMATICAS DE LOS CURSOS
DENOMINAGION CLAVE DEL DENOMINAGION
AREA
Produccldn genaral 8000 Seguridad
Servicios 7000 Desamolio personal y familiar
Administracién, eontabilidad y economla BOGD Usc de tecnologias de [a Informaclén y comunicaclon
Camerclalizacion 2000 Participectan soclal
Maritenimienta v repearacién

DG-3
'REVERSO




Paglnalde 4

Fecha de Emision: 07 de marzo de 2020
Vigencia: 06 de marzo de 2021
No. Certificada: 2020227

CERTIFICADO

CARACTERISTICAS DEL EQUIPO: GRUA TELESCOPICA TODO TERRENO
MARCA: GROVE
CAPACIDAD: 350 TON
MAX, WLL GANCHO PRINCIPAL: 165 TON
MAX WLL GANCHO AUXILIAR:  N/A
MODELO: GMK6350
NUMERO DE SERIE: G3009102
LARGO DE LA PLUMA: 60 m.
TIPO DE PODER: MOTOR DIESEL

COMPARIA SOLICITANTE: GRUAS Y TRANSPORTES BECERRIL S.A. DE C.V.

De acuerdo al cumplimiento de las condiciones generales que regulan ja rama de la sociedad y las normas
nacionales e internacionales, NOM 006 STPS 2014, ASME-B30.5, ASME-B30,9 v derivado del resultado de las
pruebas operativas realizadas a este equipo, asi como sus accesorios vy diversos componenties, se da por
centificado y aprobado .

Equipo inspeccionado en: CIUDAD DEL CARMEN CAMPECHE
FECHA DE INSPECCION: MARZO 07, 2020
EXPIRA; MARZO 06, 2021

Las observaciones en relacion a la revisidn fisica, documental y pruebas se encuentran en el reporte de
inspeccion correspondiente con el nimero RI-227-/2020 emitido por el inspector siempre y cuando cumplan con
los mantenimientos preventivos recomendados por el fabricante.

PRUEBA DE CARGA REALIZADA

Lz prueba de carga se llevd acabo con un peso conocido de acuerdo con las tablas de carga preparados por el
fabricante y en cumplimiento de ia NOM 006 STPS 2014 y ASME-B30.5, la siguiente prueba de carga se
mantuve por un periodo de cinco minutos, con resultados satisfactorios,

DESCRIPCION DE-LA.PRUEBA " - BLOCK PRINCIPAL: {10 hilos) BLOCK AUXILIAR
Radio del brazo 12m N/A
Angulc del brazo 70°
Carga de prueba aplicada + 10% 30 Ton

Largo de la pluma 8

vsa, Tabasce; A 07 de marzo de 2020
Main Direct: 993,1397601

No. Reg. 5TPS:  HEAMG3LI16-VBA-O005
. DSHA: 34-600731508

ASME: 102572242

EMA: EMA-ETMG-02- 13V

i
B




REPORTE DE INSPECCION

Pagina2deq
RI-227/2020

LUGAR DE LA lliSPECClOIi: CIUDAD DEL CARMEN CAMPECHE- MEXICO

T T T TR T
o | CON CAPACIDAD DE 3
] GMK6350; SERIE G300910;

CARACTERISTICAS DE LA ESTRUCTURA

ESPECIFICACIONES DE SU ESTRUCTURA: TELESCOPICA
ARREGLO DE LA ESTRUCTURA: TELESCOPICA DE 4 SECCIONES
LONG|TUD DE PLUMA: 60 METROS

No existe Sin observaciones

1 Estabilizadores X
2 Contrapesos X
3 Estado general del chasis y estructura X
4 Medios de frenado gria X

PRUEBAS DE FUNCICNAMIENTO:
CABLES LIMITADORES DE CARRERA, MOTORES Y CADENA

No existe Cumple

1 Estado de mecanismos X

2 Limitadores de levantamiento X

3 Proteccion de los elementos moviles X

4  Estado de ganchos v aparejos X

5 Estadodelos frenos X

6 Estado de las poleas del polipasto X

Enrollamiento de los cables sohre los
7 tambores
8 Caldade objetos

9 Dispositivos anti choque

10 Sistema hidraulico para giro de grua
11 Estado general del motor

12  Pintura general

13 Estado de los cables y ajustadores
15 Otros dispositivos de seguridad

16 Limit Swich

kLA A A A D I Y

Necesario cumplir

Necesario cumplir




REPORTE DE INSPECCION

CONDICIONES DEL EQUIPO MECANICO-HIDRAULICO:

Alarma de sobre carga!
Paro de emergencdia:

Ww oo~ n bW

=
NHB

CABLES:
DISPAY:

Acceso a la caseta del operador:

Limpieza y edo. Gral, De |a caseta: X

Condic¢lones de confort del operador: X
X
X

No existe Cumple

=

Visibilidad del operador:

Cuenta con comunicacion de apoyo:

Tabla indicadora de carga: Sl
indicador de Angulo de pluma; sl

Cuenta con celdas de carga en cabina: 5l
Indicadores interruptores: sl
Se probaron los interruptores limitadores: sl

PRINCIPAL 24 mm DE DIAMETRO
GROVE MODELO ECOS 1

ALARMAS CON LAS QUE CUENTA:

< LIMIT SWICH

< ALARMA DE SOBRECARGA
4 REVERSERA

< PARO DE EMERGENCIA

DOCUMENTACION

EXISTE BITACORA DE MANTENINHENTO:! sl

FECHA DE ULTIMA (NSPECCION:

SIN DATO

FECHA DE ULTIMA PRUEBA DE CARGA: SIN DATO

PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS:

PROGRAMAS DE MANTENIMIENTO:

OESERVACIONES SOBRE EL. MANF

NO
5
RAL: BUENG

Pigina 3ded
RI-227/2020

MNecesario cumplir

éginas
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REPORTE DE PRUEBA DE CARGA

CLIENTE/COMPARIA SOLICITANTE: . GRUAS Y TRANSPORTES BECERRIL S.A. DE C.V.

DOMICILIO: CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE
EQUIPG INSPECCIONADO EN: CIUDAD DEL CARMEN GAMPECHE
FECHA DE LA INSPECCION: MARZO 07, 2020
VIGENCIA: MARZO 06, 2021

CONDICIONES DE LA PRUEBA

CARACTERISTICAS DEL EQUIPC: GRUA MOVIL TERRESTRE TELESCOPICA TODO TERRENO CON

CAPACIDAD DE 350 TON, MARCA GROVE, MODELO GMK6350,
SERIE G3009102. '

DESCRIPCION DEL EQUIPO BLOCK PRINCIPAL SWL 165 TON

Radio al cual fue aplicada la prueba de carga 12m

Angulo al que fue aplicada la prugba de carga 70°

Carga de prueba aplicada + 10% 30Ton
NOTA: EL_GANCHO QUE SE PRESENTA COLOCADO EN EL MOMENTO DE LA PRUEBA ES DE 165
TONELADAS.
RESULTADO: SATISFACTORIO
COMENTARIOS; La prugba de narga fue realizada bajo los pardmetros de seguridad de longitud de pluma

(radio)fcarga permitides y establecidos en la tabla de capacidades de carga del fabncante por lo que se considera que su
integridad mecénica fue probada,

LA PRUEBA DE CARGA DURO 5 MINUTOS CON RESULTADOS SATISFACTORIOS NO ENCONTRANDOSE
DANOS EN SUS ACCESORIOS ANTES, DURANTE Y-DESPUES DE LA PRUEBA DE CARGA,

) :ho sin prejuicio

f.lg STPS HEAM
 osha 3l
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CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

20.- LOUD TEST CERTIFICATE

WORK:
FABRICATION BOP STACK LIFTING FRAME

APRIL, 2020

Calle 332. No. Ext. 115, No. Interior: B
Col. Lomas de Holche. C.P. 24167

a Ciudad del Carmen, Campeche, México
www.corneliusoffshore.com Ot o5 ot coe
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21.- AS-BUILT PLAN

WORK:
FABRICATION BOP STACK LIFTING FRAME

APRIL, 2020

Calle 332. No. Ext. 115, No. Interior: B
Col. Lomas de Holche. C.P. 24167

a Ciudad del Carmen, Campeche, México
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22.- NON-DESTRUCTIVE TESTING
OF REINFORCEMENTS

WORK:
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Calle 332, No. Ext. 115, No. Interior: B
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‘BMPE BUFETE DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO E INGENIERIA S.A DE C.V.,

INFORME DE PARTICULAS MAGNETICAS

No. de Informe COF-I-PRN-05-A-0001/20

DATOS DEL LABORATORIO

CALLE 33-A No. 105 ALTOS ENTRE AV. PERIFERICA NORTE Y 70, FRACC.
LOMAS DE HOLCHE. C.P. 24169 CD. DEL CARMEN, CAMPECHE

DATOS DEL CLIENTE

NOMBRE: CORNELIUS OFFSHORE DOMICILIO CALLE 33-ANo. 1158, ALTOS DCEAr—'ﬁléccr—:i C.P.24167 CD. DEL CARMEN,

NOMBRE: BUFETE DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO E INGENIERIA S.A. DE C.V. DOMICILIO!

LUGAR O PLATAFORMA CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE UBICACION: PATIO EL POLVORIN

DATOS DEL ENSAYO

CODIGO(S) Y/O NORMA(S) APLICABLE(S): AWS D1.1 No. DE REGISTRO: 01
PROCEDIMIENTO APLICABLE Y REVISION: P-P5C-12, REV. 05 METROS Y/O SERVICIOS REALIZADOS: 1 JORNADA
METODO DE MUESTREO: N/A INTENSIDAD DE LUZ NEGRA DE LAMPARA UV N/A
(MW/cm?):
FECHA DEL ENSAYO: 2020-05-27 ILUMINACION DEL AREA DE TRABAJO: >1000 Lx
FECHA DE EMISION DEL INFORME: 2020-05-28 TIPO DE MAGNETIZACION LONGITUDINAL CON YUGO ELECTROMAGNETICO, METODO CONTINUO
FUENTE DE ENERGIA:  BATERIA ( ) CA( ) NA( ) TIPO DE CORRIENTE Y AMPERAJE: CORRIENTE DIRECTA

DATOS DEL EQUIPO DE MEDICION

EQUIPO MARCA MODELO No. DE SERIE ID BMPI VIGENCIA DE CALIBRACION
YUGO ELECTROMAGNETICO MAGNAFLUX Y-8 0494 YGO-19 2021-02-12
BLOCK DE VERIFICACION DE LEVANTE PARKER RESEARCH TB-10 7266, 13867, 13868 BLK-05, BLK-54, BLK-55 -
PIE DE REY STARRET EC799A-8/200 17/460012 PRY-37 -
MAGNETOMETRO R.B. ANNIS MG-25 1780 MGNT-04 -
INDICADOR TIPO PASTEL PARKER RESEARCH MG50 - - -

CONSUMIBLES Y DATOS DE INSPECCION

TIPO DE CONSUMIBLE MARCA / FABRICANTE TIPO / GRUPO LOTE METODO DE APLICACION METODO DE REMOCION
PARTICULAS MAGNETICAS SECAS MAGNAFLUX MAGNAVIS # 8A 17F014 POR ASPERSION MANUAL, TRAPO LIMPIO
|TIPO DE ILUMINACION: | LUZ NATURAL |TECNICA DE ILUMINACION | VISIBLE |ACABADO SUPERFICIAL | BURDO |

DATOS DEL EQUIPO Y/O COMPONENTE INSPECCIONADO

DESCRIPCION B.O.P. DISTIN.
No. DE SERIE/TAG: N/A TIPO DE EQUIPO: ESTRUCTURA METALICA No. DE SAP: N/A
ORDEN DE SERVICIO/No. DE CONTROL .
INTERNO/ORDEN DE TRABAJO: M-05-0047/20 CRITERIO DE ACEPTACION: AWS D1.1 TABLA 6.1 No. DE PARTIDA 1

. < [ TEMPERATURA DE LA SUPERFICIE DE o
CODIGO DE DISENO: AWS D1.1 ENSAYO: 33°C

TABLA DE RESULTADOS

DIAMETRO No. DE UBICACION
COMPONENTE NOMINAL (in) INDICACION LARED () ANCHO (in) TIPO DE INDICACION DICTAMEN
DNR (in) HT (hrs.)
1 JUNTA DE SOLDADURA - - = _ B - PR HENTRO DE NORUA \
” JUNTADE SOLDADURA - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA s
S8 JUNTA DE SOLDADURA - - = _ B - PR O oE N .
N JUNTADE SOLDADURA - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 7
5 JUNTA DE SOLDADURA - - = B B - PR O o N ;
v YUINTA D SOLDADURA N - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 9
> JUNTADE SOLDADURA - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 10
e YUINTA D SOLDADURA N - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA "
e JUNTADE SOLDADURA - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 12
e JUNTADE SOLDADURA - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 1
1 JUNTA DE SOLDADURA - - = B B - PR O o N .
" YUINTADE SOLDADURA N - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 15
13 JUNTA DE SOLDADURA - - = _ B - PR O o N -
™ YUINTADE SOLDADURA N - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 17

1DE6
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-,"BM:Pp BUFETE DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO E INGENIERIA S.A DE C.V.

INFORME DE PARTICULAS MAGNETICAS

No. de Informe: COF-I-PRN-05-A-0001/20

TABLA DE RESULTADOS

DIAMETRO No. DE UBICACION
COMPONENTE NOMINAL (in) INDICACION LARGO (im) ANCHO (in) TIPO DE INDICACION DICTAMEN
HT (hrs.)
J-15 JUNTA DE SOLDADURA - - = B B B PR HENTRO DE NORUA .
e JUNTADE SOLDADURA - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 19
17 JUNTA DE SOLDADURA - - = B B - PR O oE N N
" YUINTADE SOLDADURA N - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA ”
19 JUNTA DE SOLDADURA - - - - B - PR O o N N
J>20 YUINTADE SOLDADURA N - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 2

Nomenclatura:

NPIR: No Presenta Indicacion Relevante
DNR: Distancia al Nivel de Referencia
HT: Horario Técnico

OBSERVACIONES

DE ACUERDO A LOS RESULTADOS DE INSPECCION NO SE OBSERVAN INDICACIONES RELEVANTE!

RECOMENDACIONES

MANTENER EN BUEN ESTADO LAS JUNTAS INSPECCIONADAS

REALIZO: SUPERVISO / APROBO: RECIBIO:
Z5
P 25
TEC. DANIEL MACHUCHO SANDOVAL ING. FRANCISCO TOMAS GALLEGOS MORALES ARQ. EDGAR DEL ANGEL HERNANDEZ
TECNICO DE INSPECCION DE MATERIALES ANALISTA DE MATERIALES NIVEL Il SNT-TC-1A RESPONSABLE DE LA CONSTRUCCION
ID-782 ID-775

FIN DEL INFORME

1.- La decisién de llevar a cabo las acciones recomendadas asi como la continuidad operativa del equipo, es responsabilidad del cliente.

2.- Las condiciones de resultado son definidas para determinar la evaluacion de una maquina dada y proveer una guia sobre las posibles acciones a tomar y estan basadas en valores de referencia, especificados por el fabricante, el cliente y/o normatividad internacional, asi como en la
experiencia y andlisis del especialista en registro de equipos similares.

3.- Los resultados son vélidos bajo las condiciones en las que se realizaron las pruebas o inspecciones cualquier variacion a las condiciones operativas podria afectar los resultados obtenidos en este informe.

Elinforme final ha sido elaborado bajo controles establecidos por el sistema de gestién de la calidad de BMPI, que retne los requisitos de la ISO 9001:2015, el cual ha sido certificado por BVQI bajo el No. MX19.00042 y no debe ser reproducido ni modificado parcial o totalmente sin la
aprobacién por escrito de la empresa.
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No. de Informe: COF-I-PRN-05-A-0001/20

ALBUM FOTOGRAFICO

FOTO 4.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-1.

FOTO 5.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-2.
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BUFETE DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO E INGENIERIA S.A DE C.V.

INFORME DE PARTICULAS MAGNETICAS

No. de Informe: COF-I-PRN-05-A-0001/20

ALBUM FOTOGRAFICO

FOTO 10.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-7.

FOTO 12.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-9.

FOTO 11.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-8. }>
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BUFETE DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO E INGENIERIA S.A DE C.V.

INFORME DE PARTICULAS MAGNETIC

No. de Informe: COF-I-PRN-05-A-0001/20

ALBUM FOTOGRAFICO

FOTO 15.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-12

FOTO 18.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-15.
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BUFETE DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO E INGENIERIA S.A DE C.V.

INFORME DE PARTICULAS MAGNETICAS

No. de Informe: COF-I-PRN-05-A-0001/20

ALBUM FOTOGRAFICO

| TRk

FOTO 19.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-16.

FOTO 20.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-17.

FOTO 23.- INSPECCION CON PARTICULAS MAGNETICAS A J-20. FOTO 24.- PRUEBA DE MAGNETISMO REMANENTE.
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No. De Informe: COF-I-PRN-05-A-0003/20

DATOS DEL LABORATORIO

CALLE 33 A N° 105 ALTOS ENTRE AV. PERIFERICA NORTE Y 70, FRACC. LOMAS
DE HOLCHE. C.P. 24169 CD. DEL CARMEN CAMP.

NOMBRE: BUFETE DE MANTENIMIENTO PREDICTIVO E INGENIERIA S.A. DE C.V. DOMICILIO:

DATOS DEL CLIENTE

CALLE 33-A No. 115B, ALTOS DE HOLCHE, C.P. 24167 CD. DEL CARMEN,
CAMPECHE

LUGAR O PLATAFORMA: CIUDAD DEL CARMEN, CAMPECHE UBICACION PATIO EL POLVORIN

NOMBRE: CORNELIUS OFFSHORE DOMICILIO:

DATOS DEL ENSAYO

CODIGO(S) Y/O NORMA(S) APLICABLE(S): AWS D1.1 No. DE REGISTRO: 01

PROCEDIMIENTO APLICABLE Y REVISION: P-P5C-9 REV. 05 METROS Y/O SERVICIOS REALIZADOS: 1 JORNADA

METODO DE MUESTREO: N/A METODO DE ESCANEO: AUTOMATIZADO () SEMIAUTOMATIZADO () MANUAL ( X )
FECHA DE INICIO DEL ENSAYO: 2020-05-27 FUENTE DE ENERGIA: ~ BATERIA ( X ) CA( ) NA(N )

FECHA DE EMISION DEL INFORME: 2020-05-28

DATOS DEL EQUIPO DE MEDICION

EQUIPO MARCA MODELO No. DE SERIE 1D BMPI TIPO DE CONEXIONES Y LONGITUD DEL CABLE VIGENCIA DE CALIBRACION

DETECTOR DE FALLAS GE USM GO+ GOPLS15100037 USM-35 BNC-MICRODOTH INTEGRADA, 1.5 m 15/01/2021

DATOS DE TRANSDUCTOR

TIPO FRECUENCIA (MHz) MARCA MODELO No. DE SERIE: ID BMPI MODO DE VIBRACION DE LA ONDA: TAMARO (in)
PULSO-ECO 225 GE AWS 15D02JAE TRD-198 TRANSVERSAL (CORTE) 0.750 x 0.750
DATOS DE LA ZAPATA DATOS DEL BLOCK DE CALIBRACION
MODELO 1D BMPI TIPO MARCA No. DE SERIE 1D BMPI DIMENSIONES (in) MATERIAL
ABS-8-45 ZPT-09 IIW TIPO 2 GE 37574 BLK-303 4X8X1 ACERO AL CARBONO 1018

DATOS DEL EQUIPO Y/O COMPONENTE INSPECCIONADO

DESCRIPCION: BALANCIN DE PRUEBA DE CARGA

No. DE SERIE/TAG: N/A TIPO DE EQUIPO: ESTRUCTURA METALICA No. DE SAP: N/A

ORDEN DE SERVICIO/No. DE CONTROL

INTERNO/ORDEN DE TRABAJO: M-05-0047/20 CRITERIO DE ACEPTACION: AWS D1.1 TABLA 6.3 No. DE PARTIDA: 1

CODIGO DE DISENO: AWS D1.1

TABLA DE RESULTADOS

DISTANCIA (in)
ID DE LA No. DE No ANGULO © D d L SEVERIDAD DE LA DICTAMEN
SOLDADURA INDICACION ~ PIERNA © (CE)) (CE)) (in) DISCONTINUIDAD

J-3 - - - 45 - 424 - - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 1-3
94 . - -~ 45 - 424 . . . - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 46
J-5 . - - 45 - 424 - - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 7-9
6 - - - 45 - 424 . . . - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 10-12
J-7 . - - 45 - 424 - - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 13-15
8 - - - 45 - 424 . . . - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 16-18
J-13 - - - 45 - 424 . - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 19-21
14 - - - 45 - 424 . . . - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 22-24
J-15 - - - 45 - 424 . - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 25-27
116 - - - 45 - 424 . . . - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 28-30
317 - - - 45 - 424 . - - - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 31-33
18 - - - 45 - 424 . . . - - - - NPIR DENTRO DE NORMA 34-36

Nomenclatura:

A: Nivel de indicacién Nivel de referencia

C: Factor de atenuacion Rating de la indicacion X X

d: Profundidad a la que se encuentra la discontinuidad S: Distancia angular

L: Longitud de la discontinuidad X: Distancia a los largo del eje x Y

Y: distancia a lo largo del eje y

OBSERVACIONES

DE ACUERDO A LOS RESULTADOS DE INSPECCION NO SE OBSERVAN INDICACIONES RELEVANTES

RECOMENDACIONES

MANTENER EN BUEN ESTADO LAS SOLDADURAS

REALIZO: SUPERVISO / APROBO: = 47'(‘ RECIBIO
L
TEC. DANIEL MACHUCHO SANDOVAL ING. FRANCISCO TOMAS GALLEGOS MORALES ARQ. EDGAR DEL ANGEL HERNANDEZ
ANALISTA DE MATERIALES NIVEL Il SNT-TC-1A ANALISTA DE MATERIALES NIVEL Il SNT-TC-1A RESPONSABLE DE LA CONSTRUCCION
ID-782 ID-775
FIN DEL INFORME

1.- Los resultados son validos bajo las condiciones en las que se realizaron las pruebas o inspecciones cualquier variacion a las condiciones operativas podria afectar los resultados obtenidos en este reporte.
2.- Los resultados indicados solo estan relacionados con el componente y/o equipo ensayado.
3.- El informe no debe ser reproducido ni modificado, excepto en su totalidad, sin la aprobacion escrita de la empresa.
El informe final ha sido elaborado bajo controles establecidos por el sistema de gestién de la calidad de BMPI, que reune los requisitos de la ISO 9001:2015, el cual ha sido certificado por BVQI bajo el No. MX19.00042 y no debe ser ido ni i parcial o sin la

aprobacion por escrito de la empresa.
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CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

CORNELIUS

QUALITY Cq\lTROL(SUI’ERVISOR

CGiudad del Carmen, Campeche, México
Office: +052 938 382 6603

ANTICORROSIVE COATING APPLICATION REPORT
. 1
WORK: FABRICATION BOP STAK LIFTIN FRAME RERORID
. DATE: 1710412020
CONTRACT: 0-CHUN/ER2019-0403 PLAGE: | PREFABRICATED YARD "POLVORIN'
CLIENT: cosL SHEET 13
SURFACE PREPARATION
ABRASIVE TYPE: SILICA SAND ROOM TEMPERATURE: 2% RELATIVE HUMIDITY(%): 76%
COMPARISON METHOD USED: c ANCHORAGE OBTAINED(MILS): 23 REFERENCE NORM:
(AIB/C) 3
DEGREE OF SURFACE PREPARATION
METAL BLANCO Lx] METAL CERCANO AL BLANCO |:| METAL GRADO COMERCIAL D OTRO D
SURFACE TO COVER (SUBSTRATE) COATING SYSTEM TO APPLY
SYSTEM No. PRIMARY LINK FINISH SPECIAL COATING
STEEL X ALUMINUW [ omer[_] 3 RP48 RA25 RA28 NiA
GALVANIZED O FIBERGLASS ] APPLICATION DATE 0810412019 111042019 1410112019 NIA
Lot 0008188118347 | 0007929/18268 0007930/18269 N/A
; ARPLICATRION RESULTS
ELEMENT | QUANTITY [ “riarorawie | Humomry v | emeERATUREC | DEWPOINT - | DRY FILM INSPECTION POINTS (MILS) | AVERAGE
SELF-PRIMER JOTAMASTIC 87 ALUMINIUM (FIRST AND SECOND LAYER)
FABRICATION BOP STAK
et COMPLETEPIECE | B-CORN-TRAZ00t REV.0 76 2 239 44 | 47| 45 | 38 46 45 438
FABRICATION BOP STAK
T re COMPLETE PIECE | B-CORN-TRAZ:001 REV.0 i 2 246 94 | 795 | 85 8 8.1 83 838
HARTOP XP FINISH
FABRICATION BOP STAK
T COMPLETEPIECE | B-CORN-TRAZ-001 REV.0 yid 23 247 133 | 123 | 131 | 138 136 14 1335
EQUPMENTUSED
izl 22
ANCHOR PROFILE GAUGE: TESTEX MOD. 7326STX1_No. SERIE PCR181
HUMIDITY AND TEMPERATURE METER: POSITECTOR N°SERIE 779828 / DPM264975
DRY FILM THICKNESS GAUGE: POSITECTOR N°SERIE 775071 / F257827
: S el RESULT OF THE APPLICATION _ i
24
NRF-053-PEMEX-2016/SP-
ACCEPTED REJECTED AVERAGE THICKNESS:  ACCEPTED REJECTE| REFERENCE NORM: 702201802
OBSERVATIONS: STRUGTURE FINISHED WITH ALL THE WHOLE SYSTEM APPLIED.
ELABORATED | | i N APeROVE | { #
Calle 33% No. Ext. 115, No. Interior: B
ING. EMIR DE JUNCO ACOSTA Col. Lomas de Holche. C.P. 24167

RESPONSIBLE FOR CONSTRUGTION

N
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Offshusee Soby

CORNELIUS OFFSHORE S. DER.L DEC.V.

CORNELIUS

E OF THE APPLICATION OF ANTICORROSIVE COATING _

i 'REPORT No.J| 7
BRICAT P STAK LIFTIN FRAME -
FABRICATION BOI M  DATE| 1710412020
O-CHUN/ER2019-0403 __ SHEET: 23

" FABRICATION BOP STAK LIFTIN FRANE

APPLICATION OF PRIMARY COATING

APPLICATION OF PRIMARY COATING

Ciudad del Carmen, Campeche, México
Office; +052 938 382 6603

| ‘ )
/ i | <, 3 =
Calle 332 No. Ext. 115, No. Interior: B
ING. EMIR DELICRRMEN AUNGO ACOSTA S ommeie L BEL AT ARCHITECT‘EE/}R‘JE!.AQIG&H NoEZ

RESPONSIBLE FOR CONSTRUCTION

QUALITY/(#NTROL s}JPERwsoa
b




(} CORNELIUS OFFSHORE S. DE R.L DE C.V.

CORNELIUS

Ofishore S

“REPORT AND PHOTOGRAPHIC EVIDENCE OF THE APPLICATION OF ANTICORROSIVE COATING

- o ~ REPORT No.: 1
WORK: FABRICATION BOP STAK LIFTIN FRAME ‘
. Ri DATE| 1710412020
__ CONTRACT: 0-CHUN/ER2019-0403 o SHEET: 23

FABRICATION BOP STAK LIFTIN FRAME

COATING APPLICATION (FINISH) COATING APPLICATION (FINISH)

{\m [
Calle 332 No. Ext. 115, No. Interior: B

ING. EMIR DEIJ/ARMEN JIINCO ACOSTA Col. Lomas de Holche. C.P. 24167 ARG

QUALITYEONTROL JUPERVISOR Giudad del Carmen, Campeche, México
Office: +052 938 382 6603
{

RESPONSIBLE FOR CONSTRUCFION




