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Apresentacao

A TERMOPROL surgiu em 1982, como uma alternativa de solucdes inteligentes e mais sintonizadas com as
necessidades do mercado. Inicialmente como uma prestadora de servicos de alta tecnologia, evoluiu para uma
instaladora com visao diferenciada no mercado, o que a levou a produzir seus proprios equipamentos
frigorificos por nao encontrar solucdes satisfatorias. Em 1997 abriu a venda de equipamentos para terceiros,
clientes finais e instaladores. A partir de 2004 se estabelece uma relacao de cooperacao técnica e comercial
com a gigante ZANOTTI, empresa italiana lider de mercado dos equipamentos em que a TERMOPROL participa.
Entao a empresa experimentou um forte crescimento, ocupando expressiva fatia de mercado. A TERMOPROL

esta continuamente desenvolvendo mais e melhores solucdes procurando sempre trazer uma relagao de
custo/beneficio para seus clientes.



MONTAGEM
ASSEMBLY

30530

TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao

N7
15000
MONTAGEM =
ASSEMBLY § =
i 2520
ALMOXARIFADO _
WRREHOUSE ~ _|
7000 [: |
| —
|P 15760 i
Sl!ﬂ-ﬂ rd oy
| BSCRITORIOS
9 TOfACES 8 a
i 18500
L [ ] [ ]
| 1 1 |
®| RECEBIMENTO
o . #|  INBOUND
| EXPEDICAO
| QUTBOUND
]
[ e
[ I I [ ]




TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao




Tecnologia em refrigeracao

@ TERMOPROL




TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao




Tecnologia em refrigeracao

@ TERMOPROL

i

LI TTTTTTTRR




Tecnologia em refrigeracao

@ TERMOPROL




TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao

1/

!




TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao




TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao




Tecnologia em refrigeracao

@ TERMOPROL




@ TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao

i
L= “
£
J;.I
]
N
4




TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao




TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao




Tecnologia em refrigeracao

=
O
.
Q.
o
> .
o
L]
-




=
O
o
S
o
=
o
L]
-

Tecnologia em refrigeracao

\ ss
\\\:E

%m i
willlllf




Tecnologia em refrigeracao

yA TERMOPROL




TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao




—

w‘j TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao
7
\-—__-“/

(.

S
b\

=S ave @Aw-x.lg-:
" T .v//'. -

- VQVIA'r e A




«7A TERMOPROL

/ Tecnologia em refrigeracéao




PEOPLE

Bruno W.
Ronchetti

Finplace
S2B

Sales Back
Office

Project
Sales Back
Office

Sales Man
SP

Project
Sales Back
Office

Sales Man
SP

Administration

Manager

Product

Enginnering

Eletric
designer

Structure
designer

Thermodina
mic designer

After

Sales I

L

\EIE]
Production
Planner

Factory

Refrigaretion
Assembler
Welder

Refrigaretion
Assembler
Welder

Refrigaretion
Assembler
Welder

Assembler
Assistant

Assembler
Assistant

Electrician




SALES AND PRODUCTION ORDER WORFLOW

ST

Finance

EEEEEEER R =

‘j TERMOPROL

- Tecnologia em refrigeracao

B 1
Deal 5000
. OK? 15000
1
N
MONTAGEM =
ASSEMBLY § a
E = | 2520
" I' 4450 |
ALMOXARIFADO
REHOUSE
3630 Em.f:-l::u::-sE
L o
| assunTO | RECEBIDO EM Lo OFACE
: - 18500
F’ Rodrigues: 116 item(ns), 109 nao lido(s)
“us Rodrigues PV 3471 - XPM - Suas tarefas e responsabilidade de trabalho -GM11 qua 1370172021 08:35 -

itheus Rodrigues PV 3471 - XPM - Suas tarefas e responsabilidade de trabalho -GM12 qua 13/01/2021 08:35 li: T T 1 ! i

. heus Rodrigues PV 3471 - XPM - Suas tarefas e responsabilidade de trabalho -GM10 qua 13/01/2021 08:34
‘aatheus Rodrigues PV 3471 - XPM - Suas tarefas e responsabilidade de trabalho -GM0& qua 13/01/2021 08:34 E ECEENEHTG
Matheus Rodrigues PV 3471 - XPM - Suas tarefas e responsabilidade de trabalho -GMO7 qua 1370172021 08:34 ﬁ EIF'E DE jﬁ.D‘ HﬂmHD
Matheus Rodrigues PV 3471 - XPM - Suas tarefas e responsabilidade de trabalho -GMOG qua 13/01/2021 08:34 . D‘UIBD‘UND
Matheus Rodrigues PV 3471 - XPM - Suas tarefas e responsabilidade de trabalho -GMO02 qua 13/01/2021 08:34 -
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Matheus Rodrigues PV 3471 - XPM - Suas tarefas e responsabilidade de trabalho -GM01 qua 13/01/2021 08:34 T
Matheus Rodrigues PV 3472 - VALDIR. PARUSSULO - Suas tarefas e responsabilidade de trabalh... qua 30/12/2020 14:28 p————y
Matheus Rodrigues PV 3472 - VALDIR PARUSSULO - Suas tarefas e responsabilidade de trabalh... qua 30/12/2020 14:28 -?EI.T [ l l L]
Matheus Rodrigues PV 3472 - VALDIR PARUSSULO - Suas tarefas e responsabilidade de trabalh... qua 30/12/2020 14:28 — !
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PROGR

Financeiro /
Tecnologia
Logistica
Manufatura
Administra
Chéo de F

Configurad

B 0695616 - CFOE14 - 2.00.00.002 - Configuragdo [termn - 100 - TERMOPROL - PRODUCA...

Arguive  Ajuda

ot

ES5 BEERMNARDO ROMCHETTI Afalho local: PADRAO TERMOFPROL - PRODUCAO - Atualizado e... ® Sair

[dd P Pld@E 14D

=11

Arquive  Ajuda

Item Configurado: | MIJC IMST 01

MOMOELOCO FRIGORIFICO

Configuragio: 3861 10/3527/RUDOLPH Processo Aprovado
Data Criagao: | 26,/01/2021
Caracter. Estrutura I Operagio Rede-pert Marrativa
Oper Descrigao GrupoMag  Unid Trp Prep Tmp Hom Trap bMag Tmp Pas &
1051 SOLICITAR LOCAL PARA MATERIAL Gh0G 100 0,000 nooo o000 0.0
1707 GARAMTIR QUE CLIEMTE RECEBEL DOCs Gh0E 100 0,000 nooo 0000 0.ac
1706 GARAMTIR QUE CLIEMTE RECEBEL DOCs G412 100 0,000 nooo 0000 0.ac
1711 GARANTIR IMSTALADOR RECEBEL DOCs Gh0G 100 0,000 nooo 0000 0.ac
1861 EMVIAR INFORMATIVO SOBRE PAINEIS GM0G 100 0,000 nooo 0000 0.ac
1866 EMVIAR INFORMATIVO SOBRE PAINEIS Ghd12 100 0,000 nooo 0000 0.0
2291 GARAMTIR OUE CLIEMTE RECEBEL DOCs Gh0G 100 0,000 nooo o000 0.0
2296 GARAMNTIR QUE CLIEMTE RECEBEU DOCs Gh12 100 0,000 nooo 0000 0.0c
2404 VERIFICAR VERBAS DO PROJETO G100 100 0,000 nooo 0000 0.ac
2411 CaLCULAR TUBULACTES FLUIDO Gh0G 100 0,000 nooo 0000 0.ac
2421 SOLICITAR FOTOGRAFIAS GM0G 100 0,000 nooo 0000 oo,
£ >

44 b hld= 2000

Operagio: 1266 ENVIAR INFORMATIVD SOBRE PAINEIS

Operagao Ferramenta | Conzumive | Ficha Oper | Ficha ket

Erviar infarmativo de espessura e condutividade minima esperada para performance dos equipamentos - Referente a:
Painéiz frigorificos em espessura minima utilizada no calculo de dimensionamento doz equiparmentos.

Entre os dados ou pressione ESC para sair.



SALES AND PRODUCTION ORDER WORFLOW

© TOTVS Manufatura (Datasul) 06.9 X

4 (6]

@ Galerad——
—

+

[0 A Notsecure

- m}

A= ——e Portos...

192.168.1.7:31080/menu-html/#/

Veiculos Anfibios

*

& Top 50+ managem...

- &|T A

P Virtually There - Se..  GC GrabCAD @ ManualPlanoDiretor @ Free Standing Work...

»

Empresa: 100 - TERMOPROL - PRODUCAD - Atyalizado em DE

TOTVS

TOTVS Manufatura (Datasul) 06 9.5554

PROGRESS

TO

© Recentes
% Favoritos
= Aplicacdes
Financeire /
Tecnologia
Logistica
Manufatura
Administrg
Chéo de F|
Configural

Custos
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® Sair

Item Configurada: MUC INST 01
Corfiguragdo: 3861
Data Criag8o: 26/01 /2021

MONOBLOCO FRIGORIFICO
1043527 /RUDOLFH

Frocesso Spiovado

Caracter. Estrutura

I Operagio I FRede-pert

Manativa

44 b Pl

| Operagdio: 1866 ENYIAR INFORMATIVO SOBRE PAINEIS

Operagio Feramenta | Consumive | Ficha Oper [ Ficha Met
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GMo4

Oper Descrigio Grupa Mag Unid Tmp Prep Tmp Hom Tmp Magq Tmp Pas A
1051 SOLICITAR LOCAL PARA MATERIAL GMOB 100 0,000 0000 0u000 000 Enwiar informativo de espessura & condutividade minima esperada para performance dos equipamentos - Referente &
1701 GARENTIR QUE CLIENTE RECEREL DOCs GMIE 100 000 0000 ooon o Painéis frigorfficos em espesswia minma utlizada no céloul de dmensionamento dos equipamentos
1706 GARANTIR QUE CLIENTE RECEBEU DOCs GM12 100 0,000 00000 0000 0.00
1711 GARANTIR INSTALADOR RECEBEU DOCs GMOE 100 0,000 0000 o000 0,00
1961 ENVIAR INFORMATIYO SOBRE PAINEIS GMOE 100 0,000 0000 ouooo 000
1866 EMVIAR INFORMATIVO SOBRE PAINEIS GM12 100 0,000 0000 0uooo 0.oc
2291 GARANTIR QUE CLIENTE RECEBEU DOCs GM0B 1000 00000 0000 0000 0,00
2296 GARANTIR QUE CLIENTE RECEBEU DOCs GM12 100 0,000 00000 0000 0.00
2404 VERIFICAR VERBAS DO PROJETO GH10 100 0,000 00000 0000 0.00 - pv3471 [Somente leitura) - Excel
2411 CALCULAR TUBUILACTES FLUIDD GHMOE 100, 0000 0000 000D 0 AL INSERR  LAYOUTDAPAGINA  FORMULAS  DADOS  Revisho  ExBIGAD
2421 SOLICITAR FOTOGRAFIAS GMOE 100 0,000 0000 ouooo oo,
< > =
videa fr | omos
Entre os dados ou pressi 777 ~era gair. & < L E B G
PV 3471 - XPM
g 2 Ord Prod|~| Oper/~| OperPad ~ Descrigdo ~| Ficha|=| GrupoMag|iT Narrativa =
= Planejar embalagens para materiais de instalag8o - Referente a: Tubulagbes,
o cargas de fluidos refrigerantes e demais acessdrios para interligacio entre
N\ & 1.003.037 2520 60 PLANEJAR EMBALAGENS TUBULACOES 507 GM04 )
N % evaporador e unidade condensadora.
Imprimir o Check-List de Embarque para registrar tarefas a serem cumpridas e
1.003.037 2525 130 IMPRIMIR CHECKLIST EMBARQUE 505 GMO4 N - N
itens a serem verificados para garantir um bom embargue
Embalar material de instalagdo identificando PV, OP, NF e n2 volume -
1.003.037 2530 60 EMBALAR MATERIAL INSTALACAO 0 GMO04 Referente a: TubulagBes, cargas de fluidos refrigerantes e demais acessdrios
para interligagdo entre evaporador e unidade condensadora.
Fotografar itens, embalagens em especial fluidos e itens cobre, salvar fotos -
1.003.037 2540 270 FOTOGRAFAR ITENS E EMBALAGENS 506 GMO4 Referente a: TubulagBes, cargas de fluidos refrigerantes e demais acessdrios
32 para interligagdo entre evaporador e unidade condensadora.
. Planejar embalagens para materiais de instalagdo - Referente a: Interligagio
1.003.037 3310 60 PLANEJAR EMBALAGENS ELETRICOS o GMO4 L )
33 elétrica entre equipamentos e guadro de comanda.
o Embalar material de instalagdo identificando PV, OP, NF e n? volume -
1.003.037 3320 60 EMBALAR MATERIAL INSTALACAO o GMO4 _— L .
4 Referente a: Interligacdo elétrica entre equipamentos e guadro de comando.
Fotografar itens, embalagens em especial fluidos e itens cobre, salvar fotos -
1.003.037 3330 270 FOTOGRAFAR ITENS E EMBALAGENS 506 GMO4 N . .
. Referente a: Interligacdo elétrica entre equipamentos e guadro de comando.
5
Planejar embalagens para materiais de instalag8o - Referente a: Interligagiio
1.003.037 5300 60 PLANEJAR EMBALAGENS DRENO 0 GMO4 de dreno entre os evaporadores (ambiente interno) e o ponto de coleta
36 externo em locais por nos definidos.
PV3471 GMO1 GM02 GMO6 GMOT Gmoa GM10 GM11 GM12 GM50 4
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TZ

E - - pw3di1 [Somente leitura] - Excel ?
LGN  PAGINAINICIAL - INSERIR  LAYOUTDAPAGINA ~ FORMULAS ~ DADOS  REVISAO  EXIBIGAO
F31 - fr | cmos
A B C D E F G
PV 3471 - XPM
2 CrdProd| | Oper ~| OperPad ~ Descrigdo v| Ficha|~| GrupoMag T Marrativa ~
Planejar embalagens para materiais de instalagdo - Referente a: Tubulagtes,
" cargas de fluidos refrigerantes e demais acessorios para interligagio entre
1.003.037 2520 60 PLANEJAR EMBALAGEMS TUBULACOES 507 GD4 i
evaporador e unidade condensadora.
29
Imprimir o Check-List de Embargue para registrar tarefas a serem cumpridas e
1.003.037 2525 130 IMPRIMIR CHECKLIST EMBARQUE 505 GMO4 . - .
30 itens a serem verificados para garantir um bom embargque
Embalar material de instalagdo identificando PV, OP, NF e n2 volume -
1.003.037 2530 60 EMBALAR MATERIAL INSTALACAO 0 GMOD4 Referente a: Tubulagbes, cargas de fluidos refrigerantes e demais acessdrios
31 ] para interligagdo entre evaporador e unidade condensadora.
Fotografar itens, embalagens em especial fluidos e itens cobre, salvar fotos -
1.003.037 2540 270 FOTOGRAFAR ITENS E EMBALAGENS 506 MDA Referente a: Tubulagbes, cargas de fluidos refrigerantes e demais acessorios
32 para interligagdo entre evaporador e unidade condensadora.
. Planejar embalagens para materiais de instalagdo - Referente a: Interligagdo
1.003.037 3310 60 PLANEJAR EMBALAGENS ELETRICOS 0 GO4 L i
33 elétrica entre equipamentos e quadro de comando.
" Embalar material de instalagdo identificando PV, OP, NF e n2 volume -
1.003.037 3320 60 EMBALAR MATERIAL INSTALACAO 0 GMO4 Cw L i
24 Referente a: Interligagao elétrica entre equipamentos e quadro de comando.
Fotografar itens, embalagens em especial fluidos e itens cobre, salvar fotos -
1.003.037 3330 270 FOTOGRAFAR ITEMS E EMBALAGENS 306 GNVO4 o L i
25 Referente a: Interligagao elétrica entre equipamentos e quadro de comando.
Planejar embalagens para materiais de instalagdo - Referente a: Interligacio
1.003.037 5300 60 PLANEJAR EMBALAGEMS DRENO 0 GMO4 de dreno entre os evaporadores (ambiente interno) e o ponto de coleta
36 externo em locais por nds definidos.
PW3471 GO Gh02 GMOG GMOT Gh0E GhAT GhAT1 Gha12 G50 IZ'__-I-_‘II 1

GM04
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Arquive Editar  Visualizar Assinar  Janela Ajuda

H ©- - pv3471 [Somente leitur
PAGINA IMICIAL INSERIR LAYOUT DA PAGINA FORMULAS DADOS REVISAD EXIBICAD
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1.003.037 2525 130 IMPRIMIR CHECKLIST EMBARQUE 505 GMO4 "
. f— -
1.003.037 2530 60 EMBALAR MATERIAL INSTALACA ) 0 GMO04 T e .
ik = Fa
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* hﬂmmnwuma;uwmmdﬁrﬂmmm "
Wierifique 05 VoIumes CATegatos 2 08
deSCATRgE0E [COMAE G0 O 1P Na NF)
1.003.037 3320 60 EMBALAR MATERIAL INSTALACA ) 0 GMO04 e ceotee meen e e
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[ — -
S semmmrmas | SENRe
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Inicio ~ Ferramentas (@) Fazer logon FM-00065-FICHA STARTUP RACK_AR.pdf - Adobe Acro..  — O X

Arguivo Editar  Visualizar Assinar  Japela Ajuda
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|I| '[RH.DPDBI
| e e[ S

- :
] S [ e MRS T
1 BT et [ s 8 e i

———

e = e i | P
o |

B ' 06.9.5616 - CFOE14B - 2.00.00.001 - Detalhe Operagdo - 100 - TERMOPROL - PRODUCAQ - Atualizade em 05..

=

I4d b pilS= £330

Operagdo: 1051 SOLICITAR LOCAL PARA MATERIAL

Operacio Ferramenta | Consumive | Ficha Oper | Ficha ket B
Interna Data Inicio: 10/06/2019 Fator Refugo: 0,00 :
Extema [rata Témino: 31,/412/9999 | o SR &
FLUXDGRAM FROGIRFICO - THITPMR — COHD & AR m_
P — - = ERMOPROL [me=5 eceremnmam -
Grupo b 2ol Siiin EMGEMHARLS [MS T ALALAL wensepi e S—
. . H['_.lul'u".l LLITLar MISUaTLaT AsSITTal
Ficha Método: G000 SOLICITACAD LOCAL MATERIAL s o5 e PRETE, Enanaue £ oesempangue 1LY TERHEPIOL
Formo Sentala 0 Inicio F @ Fazer IDgDn e T
. . - . mlmad  INSTEUCAD DETENCAD LOCAL GUARDA MATERAL CLIENTE "-:‘ oL ~ Eﬁ?ﬂ‘éﬂﬂﬁﬁ;;‘;ﬁ - Tt e et
Ernite Ficha Produgao Controle Qualidade T O B B
;%-umumﬂammw-mm;mawm:w mlmmmnm
. B . . s s b 8 apecificnchs no SRCSp de d Serede pars slosgle de ruisdsl corairis ne rspoain
Tempo Maguina: | 0,000 Horas dnidades: 100 - e
QESCATRORU0S (COMIE COM O IF N3 NF)
Tempo Preparagio: 0,000 Murmero Homens: 1
Ewiie 026vi0s DIUECos, DUracos, fTaafas &
Tempo Homerm: 0,000 Oper Simultdneas: 1 TARCECSS DRSS Par3 sy anos 3 carga

Wideo:

o G caman
[T — —
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I & AT 0 TSI 0 ACRIR £ s & el L

ks T TG B ok © G ooe pANT BRI
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Solici  genSiass de iforrar onde senk see ksl gusl mee aome oo e indcagho 50 koosl & #e poashel ioie da
R |

Entre os dados ou pressione ESC para sair.
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T G or
MEnE30em o e-mall —= =
Confira & quantidade oe VOIS camagados &
o |H
ar man ragiha oore gader e woismea? drrumi Calle, Treupermse,

ek posiars Incone Bigum forms e
Lacazorn o I:ﬁ-mh-;.lnllﬁﬂl“ﬂ

o [* ) | ) | |
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i1 06.9.5616 - CFOG14B - 2.00.00.001 - Detalhe Operacdc - 100 - TERMOPROL - PRODUCAO - Atualizado em 05.. X Tecnologia em refrigeracao
Arquive  Ajuda FM-DDDG5-FICHA STARTUP RACK_AR.pdf - AdobeAcra.. — O X

|ﬂ4 4 |> |>|] \H :EE @‘ Arguivo  Editar  Visualizar Assinar  Janela  Ajuda

‘ Operacio: 1051 SOLICITAR LOCAL PARA MATERIAL ‘ Inicio Ferramentas > ® Fraadl G o

(T TERHOPRGL
Operagio Ferramenta | Consumive | FichaOper | Ficha Met e “:%‘H‘:?_.“_,_m
. . e s prmnnT
Intema Data Infcie: 10/08/2019 Fator Refugo: 0,00
Extema Data Témina: 31/12/9933
Grupo Maquina: GMOG EMGENHARIS INSTALACED

Ficha Método: 5000 SOLICITACAD LOCAL MATERIAL

Ponto Contrale: 0

Emite Ficha Produgao ‘ | Controle Dualidade
Tempo Maquina: 0,000 Horas Unidades: 100
Tempo Preparaco: (0,000 Nimera Homens: 1
Tempa Homem: 0,000 Oper Simulténeas: 1

Wideo:

Entre os dados ou pressione ESC para sair.
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Tecnologia em refrigeracao
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TERMOPROL

Tecnologia em refrigeracao

Product offered in diferente forms (packages):
* Single machines * Systems * TurnKey
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